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О т ъ а в т о р а . 

Составляя эту к н и г у , а в т о р ъ п о н и м а л ъ , что 

она не м о ж е т ъ о т в ѣ ч а т ь на всѣ вопроси р а с п и л о -

в о ч н а г о д ѣ л а , п о т о м у что л ѣ с ъ распиливается со

гласно , г л а в н ы м ъ о б р а з о м ъ , не съ м а т е м а т и к о й , а 

съ т р е б о в а н і я м и п о р о д ы и р ы н к а . 

H o въ о с н о в ѣ р а с п и л о в к и , к а к ъ б ы н и м ѣ н я -

л и с ь ея п р а к т и ч е с к і я у с л о в і я , всегда останется ма-

т е м а т и ч е с к і й расчетъ , ч т о б ы о т ъ к о л о д ы п о л у ч и т ь 

п о б о л ь ш е п и л е н а г о матер іала и л и п о т р а т и т ь мень

ш е д е р е в а на к а к о й н и б у д ь с п е ц і а л ь н ы й заказъ. 

В ъ эти хъ в ы ч и с л е н і я х ъ и д о л ж н ы п р и д т и на 

п о м о щ ь г о т о в ы я т а б л и ц ы . 

П р и составлен іи и х ъ а в т о р ъ , с т о я щ і й б л и з к о 

к ъ р а с п и л о в о ч н о м у д ѣ л у , р у к о в о д и л с я л и ш ь е г о 

п р а к т и ч е с к и м и т р е б о в а н і я м и . H o п о с л ѣ д н і я т а к ъ 

р а з н о о б р а з н ы въ Росс іи , что т р у д н о о д н о м у че-

л о в ѣ к у п р е т е н д о в а т ь на п о л н о е ихъ знан іе . R п о 

тому а в т о р ъ съ б л а г о д а р н о с т ь ю п р и н я л ъ б ы у к а з а -

нія м ѣ с т н ы х ъ л ю д е й на к а к у ю н и б у д ь н е п о л н о т у -

и охотно и с п р а в и л ъ б ы ее п р и в ы п у с к ѣ с л ѣ д у ю щ а г о 

издан ія , если ему с у ж д е н о появиться . 

1912. 

M. Астрахань. 
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Предваритепьныя замѣчанія. 

1. 0 сортировкгъ колодъ. 

Bo всѣхъ таблпцахъ колоды сгруппированы по 

четвертямъ вершка (или по полудюймамъ). Принято 

большей частыо сортировать ихъ по полувершкамъ, но 

тамъ, гдѣ лѣсъ составляетъ большую цѣішость и гдѣ 

требуется экономическая распиловка, колоды сортиру

ются въ меньшую мѣру (полдюйма или саитиметръ). 

Ж это понятно. 

Для правильной распиловки требуется полная 

и подходящая модель*) („поставѵ') : 

полной—въ математическомъ отііошеніи. чтобы чѣмъ 

болыпе изъ объема колоды перешло въ пиленый мате-

ріалъ; подходящей—-въ отношемін шшерческомъ; 

чтобы изъ каждой толщины колодъ выпиливать подхо-

дящіе по размѣрамъ. цѣнѣ и ходкости сортименты. 

Такую модель возможно составить лишь тамъ, 

гдѣ колоды сортируются въ меньшую мѣру и гдѣ, 

слѣдовательно, фактическая разшща между пнми по 

*) Танъ въ болі.штгствѣ мѣстъ распшговщпкп называютъ pac-
предѣледіе досокъ по пхъ то.щтгЬ въ распшглваслоя колод'Ь. 



возможности меньше. 

Съ этоіі же точки зрѣпш и крпвыя (даже съ 

малой .крпвпзнон) колоды должны сортироваться от-

дѣ.чыю, такъ какъ при распнловкѣ „въ обрѣзъ" кри

вая колода равносильна брлѣе тонкой. 

Если же колоды сортируются по полувер

шкамъ н 4Ѵз в . — 4 3 А і в. напр., оказываются въ 

одномъ ярусѣ, тогда лучше пользоваться болѣе 

Полными моделями для колодъ 4 3 А в. Польза та, 

что колоды, которыя по своей фактической толщйиѣ 

приближаются къ 4 8 / і в. или даже толще этой мѣры, 

будутъ распилены по подходящей модели. 

Убытокъ жеотъраспнловки колодъ І Ѵ г в. по не co-

отвѣтствешюіі, болѣе полной модели, не велпкъ: только 

обзолъ увеличивается, да н это окупляется большей 

шпрнной пнленаго матеріала. 

2. O наименованіи сортовъ. 

Въ ,Доделяхъ для крестииковъи реекъ" Ісортъ 

обоЗначаетъ частый матеріалъ, т. е. свободный отъ 

всякнхъ прнзнаковъ коры; П сортъ обозначаетъ по

лучистый матеріалъ, т. е. покрытый гдѣ либо ко

рой не во всю ширину канта, a I I I сортъ' обознача

етъ обзольный матеріалъ, т. е. покрытый гдѣ либо 

корой во всю ширину канта. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ З-хъ верш. 

Ha крестники. 

1- я модель. 

Олѣдуетъ распилить колоду на двѣ доскп въ 

I 1 Z i в. и 1 в. толщиной. 

Первая при роспускѣ на 2 шт. по I 1 At в. даетъ: 

2 крестника I 1 A в . Х і Ѵ і в. П с. 

Вторая, 1 в., будучи распилена на 2 шт. по 1 в. 

дастъ: 

2 крест. 1 в . Х і в. П c * ) 

2-я модель. 

Выпилить изъ середины колоды двѣ доски по 1 в. 
и двѣ полудюймовки съ боковъ. 

Доски распустить на 2 шт. по 1 в., тогда въ 
общемъ получится: 

4 крестн. 1 в . Х і в. I сор, 

2 шт. 3 в . Х Ѵ г " Ш сор. 

Ha рейки ( р ѣ ш е т н и к и ) . 

Изъ середины взять двѣ доскп но іѴз" и рас

пилить ихъ на 2 шт. 2". 

Оъ боковъ взять по одной 'iU". 

Общій результатъ будетъ: 

4 рейки 2"XlV2" I сор. 

2 шт. 8 в . Х 3 А і " І П сор. 

*) Ha ордпнарноіі цпркуляркѣ можно „выгадать" п получпть 
Ікрест. I сор. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ ЗѴі верш. 

H a к р е с т н и к и . 

Вышілнть двѣ доски по 11Ii в. и распустить ихъ 

на 2 шт. въ і Ѵ - і в . шириной. 

Получнмъ: 4 крест. і Ѵ і в . Х і Ѵ і в . I I сор. 

H a р е й к и . 

1- я модель. 

Въ середину поставить 2 доски по 1V2", съ 

боковъ—по одноіі 3 Ai" . 

Средпія, будучи распнлепы на 2 шт. по 2Va", 

дадутъ: 4 репкн 2V2"XlV2" I I сор. 

Боковыя дадутъ: 2 доски 3 в.Х 3А±" I I I сор. 

2-я модель. 

Распилить колоду на 2 доски по 2" п на 

2 шт.Х'Ѵн". 

2" распустить на 3 шт. по lV2" шіірііиоіі. 

Общііі результатъ будетъ: 

2 реіікп 2"XlV2" I сор. 

4 рейки 2"X,lV2" П сор.  

2 шт. 3 в . Х 3 / Ѵ Ш сор. 



Модели на крестники и рейки 

для колодъ ЗѴг верш. 

Ha крестники. 

1- я модель. 

Взять изъ середины 1 доску въ 2 в. толщ, н 

распилить ее на 2 шт. въ lV2 в. шир., что дастъ: 

2 крест. 2 B.)<lV2 н. I I сор.*) 

Съ боковъ поставить по одпоіі V2"; получнмъ: 

2 доски 3 в .ХѴз" I I I сор. 

2- я модель. 

Въ середпиу—1V2 в., рндомъ—по 3 A " . 

Среднюю распплпмъ на 2 11iT.XlV2 в.; тогда 

получнмъ всего: 

2 крестника lV2 B.XlV2 в. I с. 

и 2 доскп 3 в . Х 3 / 4 " Ш с. 

3- я модель. 

Распилить колоду на 2 шт. по 1 в. н на 2 

полудюйм, (съ боковъ). Вершковыя доски распилить 

на 3 кр. въ 1 в. шириной. Тогда получпмъ: 

2 крест. 1 в . Х і в. I сор. 

4 крест. 1 в . Х і в. П сор. 

2 доски 3 в . Х Ѵ г " I I l сор. 

'*) На ординарной цпркудяркѣ можно одшп. крсст. получпть I с. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ 3 1 2 верш. 

Ha рейки ( р ѣ ш е т н и к и ) . 

1- я модель. 

Распплпть колоду на 8 дос. по lV2". изъ i;o-

торыхъ средняя, будучи распущена на 2 шт. по 2 1 / з " . 

дастъ: 2 реіікп 2V2"Xi72" I с. 

Осталышя двѣ, будучи точно такъ же распилены, 

дадутъ: 4 рейки 2V2"XlV2" П с. 

Кро.мѣ того, можно още съ бок.оиъ колоды получить: 

2 дос. 3 C X 3 Z s " I I I с. 

2- я модель: 

Въ середину—2 д о с . Х і Ѵ з " , съ боковъ—по од

ному дюйму. 

Среднія распилить па 2 шт. по 2'/2". 

Тогда въ общемъ получится: 

'4 рейки 2V2"XlV2" I сор. 

2 доскп 3 в . Х і " I I I сор. 

3- я модель. 

Выпилить изъ середины колоды 2 дос. по 2" . 

рядомъ поставить по 1 ш. 1 Y ' . 

1I4J ^аспустимъ W' на 2 р. по 2 " , 

тогда всего получимъ: 

4 рейки 2 " X 2 " I с,  

2 доски З в . Х Ѵ г " I I I с. 



Модели на крестники и рейки 

для колодъ ЗѴ-2 верш. 

Ha рейки ( р ѣ ш е т н и к и ) . 

2) Можно двухдюіімовыя доски распилить на 3 шт. 

по I 1 Z a " . тогда общій результатъ будетъ: 

2 рейки 2 " X l * V ' I с. 

4 рейкі I 2 " X l 1 •>" H <-. 

2 дос. 3 в . X V a " I I I с. 

3) Накопецъ, двухдюішов. доскп могутъ быть рас

пилены на 4 шт. no 1 1 A'". тогда всего полу

чится: 

4 реіікп 2 " X l 1 ; V ' I с. 

4 рейки 2 " X l 1 4" I I или I I I с. 

2 дос. 3 B - X 1 Z a " I I I c 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ З3/і верш. 

Ha крестники. 

1- я модель. 

Распилить колоду ua 2 шт. по lV2 u., которыя 
въ свою очередь должны быть распилены тоже на 2 
шт. по lV2 в. 

Такпмъ образомъ получатся: 

4 крестника l V 2 B . X l V 2 B . I I с. 

2- я модель. 

Распилить колоду на 3 шт. по 1 в., а затѣмъ н 
доскп на 3 крест.Хі в. 

Тогда отъ средней дос. получішъ 3 кр. I c., 

отъ осталыіыхъ двухъ—по 1 кр. I с. н по 2 кр. П с. 

Ä  всего будетъ: 5 крест. 1 в.Хі в. I с. 

4 крест. 1 B_Xl в. I I с. 

3- я модель. 

(Рекомендуется тамъ, гдіъ Зяіі и ЗѴ-зв. сортиру
ются вміъстіъ). 

Въ середину—2 в., съ боковъ—по 3Ai". 

Двухвершковую распилить на 2 крест.ХіѴг в. 

Такпмъ образомъ получпмъ пилен, матер.: 

2 крест. 2 B-Xl1Aa в. I с. 

2 доскп 3 в.Х3А" Ш с. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ За/4 верш. 

Ha рейки ( р Ѣ ш е т н и к и ) . 

1- я модель. 

Расшілнть колоду на 3 дос. по 1V2" и 2 шт. 
по Va" (съ боковъ). 

Изъ полуторадюймовыхъ средняя, будучи распу
щена на 3 ройки по 2", дастъ: 

3 'рейки 2"XlVa" I сор. 

Остальиыя двѣ, будучи распнлоны на 2 шт. по 

2V2", дадутъ: 4 реіікп 2V2"XlV2" Д сор. 

Кромѣ этого, будутъ еще: 

2 доски 3 в.ХѴа".Ш сор. 

2- я модель. 

Въ соредпиу—одну 2", съ боковъ—двѣ по lVa". 

Изъ средпой двухдюймовой слѣдуетъ выпилить: 
изъ середипы—2 рейкн 1V2", а съ краевъ—2 ройки 
по I1Zi". Всѣ онѣ будутъ I с. 

Боковыя, I1Za", нужно распустить иа 2 рейки 
по 2Va"- I l сор. 

Общій результатъ выразится слѣдующнмъ образомъ: 

2 ройки 2"XlV2" I c 

2 „ 2 "X lV i " I c 

4 рейки 2V2"XlV2" I I c 



Модели на крестники и рейки 

для колодъ 4 и 4Vi верш. 

Ha крейтмики и рейки. 

1-я ,модель. 

Bs середину поставить 2 в., по бокамъ—по 1 " . 

Среднюю распустить на 2 в. п l V s в. такъ 

чтобы двухворшков. крестинкъ вышелъ I сор. Тогда 

второіі крест, выйдстъ I или JI сор.., смотря по „пол-

нотѣ" колодъ. 

Въ общемъ получнмъ пиленаго матеріала: 

1 крестинкъ 2 в . Х 2 в. I с. 

1 крестпнкъ 2 в . Х і Ѵ г в. I или I I с. 

2 доски i в.Хі" I I I с. 

2-я модель. 

(Для сосновыхъ колодъ). 

Изъ. середнпывзять іѴз в., съ боковъ—по l V a " , 

Въ станкѣ средняя доска дастъ одну ширину въ 

2 В. II одну въ іѴз в . — о б ѣ I сор. 

Ha цнркуляркѣ же, можно получить 2 шт. по 

2 в .—одну І-го и однуПсор., аеслп колода полпая, 

то и обѣ I сор. 

Боковыя l V a " должны быть распилены на 3 

рейки по 2 " , изъ которыхъ средняя будетъ I cop., 

остальпыя д в ѣ — П или І П — в ъ зависимости отъ „пол-

поты" колоды и отъ способа распиловки досокъ—па 

стапкѣ пли па цнркуляркѣ. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ 4 и A1U верш. 

H a к р е с т н и к и и р е й к и . 

Общее количество пилепаго матеріала выразится: 

въ крестникахъ 1 крест., 2 в.ХіѴз в. I с. 

1 крест. іѴз в.ХіѴз в. I с. 

или же: 1 крест. 2 в.ХіѴг в. I с. 

1 крест. 2 B.XlV2 в. I или I I с. 

въ рейкахь 2 рейки 2"XlV2" I сор. 

2 роіікп 2"XlVa" Д сор. 

2 рейки 2"X3 Ч2" I I или Ш с. 

3-я модель. 

Въ ссродшіу дать I 3 At в., по "бокамъ-—по 1V4". 

Среднюю слѣдуетъ распилить па 2 крест, въ 

I l i Ai в., которые будутъ оба I с. 

Боковыя I 1 A i " нужно распилить на 3 рейки по 

2", изъ нпхъ одна будетъ I c., остальныя д в ѣ — Д 

пли I I I cop.—смотря по „полнотѣ" колоды и отъ рас

пиловки досокъ—на стаикѣ или цнркуляркѣ. 

Въ общомъ розультатѣ получнмъ: 

въ крестникахъ • 2 крест. I 3 A в.ХгѴі в. I c 

въ рейкахъ 2 рейки 2 "X lV i " I сор. 

4 рейки 2 "X lV i " Д или Ш с. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ 4 и Ar1U верш. 

Ha рейки ( р Ѣ ш е т н и к и ) . 

1- я модель. 

Распилить колоду на 2 шт. по 2 " н 2 шт. по 

'iIi" (съ боковъ). 

Двухдюіімовыя слѣдуотъ распустить па 4 роіікп 

по lVa", изъ которыхъ двѣ будутъ I с. и двѣ—It-ro. 

Всего получпмъ: 4 рейки 2"XlVa" I с. 

4 ройки 2"XlV2" Ц с. 

2 доекп 4 в . Х 8 А " I I I с. 

2- я модель. 

Поставить въ середину одну 2Ѵз" п одну 1Ч2", 

по бокамъ—по 3 / і " . 

2V2" слѣдуетъ распилить на 4 рейки lV2", изъ 

которыхъ двѣ будутъ I с. и. д в ѣ — І і - г о . 

lV2" слѣдуетъ распилить на 2 рейки въ 2V2", 

которыя обѣ выіідутъ I с. 

Такнмъ образомъ. обідій результатъ будетъ такой: 

4 рейки 2V2"XlV2" I с. 

2 рейкп 2V2"XlV2" I I . с. 

2 доски 4 в . Х 3 Д " Ш с. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ 4 и 4 74 верш. 

Ha рейки. ( р Ѣ ш е т н и к и ) . 

3- я модель. 

Въ сородішу поставить 2 шт. по 2Vs" , по бо

камъ—но одной 1A>". 

Срсдіііп слѣдуотъ распустить на 4 ройки lV2". 

Результатъ будетъ такой: 

4 рсіікп 2V2"XlV2" I с. 

4 рейки 2V2XlV2" І І і ш і Ш с . 

2 доскп 3 в ХѴз" I I I с. 

4- я модель. 

(Для особаго заказа). 

Можно выпилить изъ серсднпы 1 шт. въ 3" , съ 

боковъ— но 2 шт. rVs". 

Среднюю слѣдуетъ распилить па 2 бруска по 3 " . 

Тогда всего получатся: 

2 бруска 3 " X 3 " I сор.  

4 доски 4B.XVs" Ш с. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ 4V2 верш. 

Ha к р е с т н и к и . 

Изъ середины колоды выпилить 2 шт. но lV2 в., 

съ боковъ—по одной 5Is". 

lV2 в. распустить на 2 крест, по 2 в. 

Въ розультатѣ получатся: 

4 крест. 2 B.XlV2 в. I I сор.• 

2 доски 3 B . X 5 / s " I I I сор.  

Ha р е й к и ( р ѣ ш е т н и к и ) . 

1-я модель. 

Олѣдуетъ распилить колоду на 3 доскп по lV2" 

и на 2 дюймовки (по бокамъ). 

Всѣ lV2" должиы быть распилены на три рейки: 

одну 2" (по серединѣ) и двѣ по 2V2" (съ боковъ). 

Средняя, доска дастъ всѣ три рейкн I сор. 

Боковыя дадутъ одну ройку 2"X lV2" Ic . ндвѣ 

2V2"XlV2" П сор. 

Такимъ образомъ получатся: 

2 рейкн 2 V2"Xl V2" I сор. 

4 рейкн 2V2"XlV2" I I сор. 

3 рейки 2"XlV2" I сор.  

2 доски 4 в . Х і " Ш сор. 



Модели на крестники и рейки 

для колодъ 4Vs верш. 

Ha рейки ( р Ѣ ш е т н и к и ) . 

2- я модель. 

Поставить въ середину одну 2", рядомъ — по од
ной 1V2", а затѣмъ—по одной 3Zi". 

Среднюю 2" распилить на 2 рейкн по 2" и на 
2 рейки по I 1A". 

Всѣ онѣ выйдутъ I сор. 

Боковыя I 1 A" распустить на 3 рейки по 2", 
изъ которыхъ одна будетъ I с. и д в ѣ — П - г о . 

Общій резулътатъ выразится въ слѣдующемъ видѣ:, 

2 ройки 2"X2" I сор. 

2 рейки 2"XlV2" I с. 

4 рейкн 2"XlV2" Д с. 

2 рейки 2 ' ' X l V 4 " I с. 

2 доски 4 в.Х 3А" Ш с. 

3- я модель. 

Распилить колоду на 2 доски 2V2" и на 2 шт. 
3A" (по бокамъ). 

Обѣ 2V2" распилить потомъ иа 5 реекъ по 
lV2", тогда получимъ: 

6 реекъ 2V2"XlV2" I сор. 

*) 4рейки 2Va"XlV2" I l сор.  

2 доски 4 в .Х 3 / і " Ш сор. 
*) Если таковыя удобны для продажп. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ 4V2 верш. 

Ha рейки ( р Ѣ ш е т н и к и ) . 

4-я модель. 

Въ середину поставить одну 2V2", р.ядомъ—ио 

одной 1V2", а за ш ш и — п о одной V2". 

Ороднюю 2V2" распилить на 4 рейки по l V a ' ' , 

которыя будутъ всѣ I сор. 

Боковыя 1V2" распилить на 3 рейки по 2", изъ 

которыхъ одна будетъ I сор. и двѣ I I сор. 

Общій результатъ будетъ слѣдующій: 

4 рейки 2V2"XlV2" I сор. 

2 рейки 2"XlV2" I сор. 

4 рейкн 2"XlV2" I I сор. 

2 доскп 3 в .ХѴ г " I l I сор. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ 43Д верш. 

Ha крестники. 
1-я модель. 

Слѣдуетъ выпилить 2 доекн въ 2 в. ивъ 1V2 в. 

толщиною и обѣ распилить на 2 крест, по 2 в. 

Получатся: 2 крест. 2 в.Х2 в. I I сор. 

Взять одну въ 2 в. нзъ середины п двѣ 1V2" 

съ боковъ. 

Среднюю слѣдуетъ распилить на 2 крост. по 2 в., 

а боковыя на 3 рейки по 2". 

Общій результатъ выразится: 

въкрестнакахъ: 2 крост. 2 в.Х2 в . І с . 

въ рейкахъ: 2 рейки 2"XlV2" I сор. 

Примѣчаніе: Прп употреблеіііи 2-rt модели елѣдустъ 

2 крест. 2 B.XlV2 в. I I с. 

2-я модель. 

(Для сосновыхъ колодъ). 

4 реіікн 2"XlV2" П сор. 
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Модели на крестники и рейки, 

для колодъ 4''V-i верш. 

H a р е й к и ( р Ѣ ш е т н и к и ) . 

1-я модель. 

Колоду елѣдуетъ распнлптг» иа 3 доеки по 2" н 

на днѣ шиудіоішонкп (съ боковъ). 

Среднюю двухдюймовую—па 4 "рніклі: 2 реіікп по 

2" по сородшіѣ и 2 ре і ікиХіѴа ' ' по бокамъ. Всѣопѣ 

будутъ I сор. 

Обѣ бокопын—на 2 pei i i ; i iX2" (по серсдппѣ—Ic. ) 

Ii па 2 реіікн 1 1 A " — I I - с. 

Обіцііі рсзультатъ будетъ слѣдующііі: 

(j реекъ 2 " X 2 " I сор.  

2 реіікн 2 " X l V a " I с.  

4 peih;n 2"XlV-i" 11 с.  

2 доски 4 в .ХѴа" ПГ'с. 

2-я модель. 

Поставить въ середину одну въ 2" ,рядомъ—по 

одпоіі 1 Va", а но бокамъ—по одноіі въ 1Zs". 

Среднюю 2" елѣдуетъ распилить па 2 рейкиХ2" 
(но сородпііѣ) H па 2 ре і і киХ іѴа" (но бокамъ). Всѣ 

онѣ будутъ I сор. 

Боковин, будучи распилены на 3 pei' iKiiX2" да

дутъ одну изъ ппхъ I cop. Il двѣ—1-го или I I сор. 
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Модели на крестники и рейки 

для колодъ 4 : !Д верш. 

Ha р е й К И ( р ѣ ш е т н и к и ) . 

смотря по т о . щ і ш ѣ колоды н по тщательности рас 

ппдо іш і . 

Въ общомъ получпдіъ: 

2 pcfiKtJ 2"X2" 1 с. 

4 ройкн 2"Xl'/V' IC 

4 реіікп 2"Xl Ѵз" I или IT с. 

2 доскп 4 n.XW' TII с. 

3-я модель. 

ВЫПИЛИТЬ ИЗЪ СорОДИНЫ 2 UIT .X2'/ l '" н по одпоіі 
3A" СЪ бОКОВЪ. 

Обѣ среднія доски распилить нотом'ь на 5 реекъ 

n0lV2". 

Получнмъ всего: 

() реокъ 2V2"Xl.V2" I сор. 

4 роііки 2V2"Xl '/2" IIl с.  

2 доскп 4 B.><''vV' III сор. 



О б щ е е р у к о в о д с т в о 

по распиповкѣ коподъ на обрѣзныя 

доски. 
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Общее руководство по распиловкѣ колодъ 

на обрѣзныя доски. 

Обрѣзывая колоду па ту ширину, какая требу

ется для обрѣзныхъ досокъ, важно знать, сколько по

лучится чистой стѣиы обрѣза (такъ наз. пропила). 

чтобы опредѣлнть, сколько п какпхъ чпстообрѣзпыхъ 

досокъ можно изъ иого выпилить. 

Для этого имѣется „Таблица Пропнловъ въ дюй

махъ" для колодъ отъ З-хъ до 12 верш, при ихъ 

разлнчной бруеовкѣ. 

Когда пзвѣстпа шпрппа пропила, легко составпть 

модель, но экономическая распиловкатребуетъ соблю

дать при этомъ слѣдующія -правила: 

1) Ha границіь пропила не слѣдуетъ 
ставить пилу 

Краевыя части, пропила лучше взять вмѣстѣ съ 

прнлегающпмъ къ нняъ обзоломъ п сдѣлать одпу шту

ку получистую ( I I cop.), чѣмъ пилоіі разъединить 

ихъ въ I и Ш сортъ. Выручки отъ этого не больше, 

но нѣтъ риску, что при малѣіішеіі крнвнзиѣ колоды 

крайняя въ пропилѣ доска попадетъ гдѣ нибудь об-

золъ и вмѣсто І-го выйдетъ I I сор. 

2) Ha обаполы, какъ „въ обрѣзъ", такъ и „въ 

разрѣзъ", слѣдуетъ давать чѣмъ меньше: въ коло-

дахъ до 9 в. толщины—не больше Ѵз", въ болѣо тол-

стыхъ—достаточііопѴ4".ибо самаяузкая и топкая доска 



Общее руководство по распиловкѣ колодъ 

на обрѣзныя доски. 

оплачивается лучше „шахтовки" (затяжскъ). 

Это ие можртъ, одпак.о, относиться къ ю;ішым'і> лт.сом. 

заиодамъ (въ Кродчічугѣ, Екатерипоелавѣ и др. мѣст.), гдѣ 

лслѣдствіе близости рудшічпаго раііопа обаноды имѣюгг. осо

бую дѣішоеть. 

3 ) При употреблоніп обыкиовеииыхъ пплъ надо 

считатыіа опилкп п усушку пе больше 4 — 5 милли-

метровъ на каждую доску. 

Ha основапіи всего вышесказаниаго количество 

чистообрѣзныхъ дюіімовъ какой либо модели будетъ 

равно ширшгЬ ея пропила, за вычетомъ краевыхъ его 

частей, которыя выгоднѣе отдать въ получистып, н 

убыли на опнлкн и усушку, считая по 4 — 5 мнллп-

метровъ на каждую пилу. 

Для вычисленія же общаго количества дюймовъ 

для модели нужно отъ толщины колоды отсчитать тол

щину обаполовъ и и столько разъ по 4 — 5 миллиметровъ 

сколько ішлъ имѣотся въ модели. 

Въ частности, нужно считать на пару средннхъ 

пнлъ (вмѣстѣ съ досками) 8 -10 миллиметровъ, а на 

пару боковыхъ—6-8 миллим., такъ какъ боковыя 

доски топыпо и меньше усыхаютъ. 



Таблица Пропиловъ въ дюйма^ъ 

для брусьевъ при обрѣзной распиловнѣ. 

^m&"^w^ 



Замѣчаніе къ Таблицамъ Пропиловъ. 

Шпріша пропиловъ какъ для брусьевъ, такъ u 

для досокъ, вычислена съ математическою точностью, 

при чемъ авторъ нѳ принимадъ въ расчетъ, что ко

лоды сортируются далеко ие такъ точно, и толщина 

ихъ на самомъ дѣлѣ провосходптъ свое именованное 

число. 

Зтотъ излишекъ въ толщниѣ колоды увеличива-

етъ пропнлъ въ брусѣ или доскѣ, по такъ какъ онъ 

нѳ поддается учету, то при составленіп таблицъ оиъ 

пс былъ принять во впимаиіе. При желаніи болѣе 

точпыхъ вычисле.пін ого надо имѣть въ виду и при

бавлять къ пропнламъ па его счетъ Ѵ і . д ю й м а или 

вершка. 
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Таблица Пропиловъ въ дюймахъ. 
Ширизха брусопкн: s s верлагкалх . 

2V2 3 3V2 4 4V2 5 5V2 6 6V2 7 

Ш и р и н а пропила в ъ д ю й м а х ъ . 

3 

3 ½ 2 

X 

Ctf 
3V2 # / 4 .Ws 

X 3 3 / 4 48/.і 3 % 2 V i 

Б 
CL 

4 0V2 4Ѵз 3,3/s 

Ф 4V4 5 % 5 V i 4 23/, 

m 
4 V a 6V2 5Vs 5 5/» 35/8 

rQ 
m 43/4 7 6«¾ 5'Vs 4З/8 2 Й 8 

rQ 
5 7V2 7 6V1 5V.i 38/4 

Ct 5 V 4 8 7V2 6Vs 5Vs 45/s 23/4 

O , 

e; 
5V2 8V2 8 73/s 6V2 5V2 4 

O 
5 3 / 4 9 8V2 73/s 7V.J 6V<i 4Va 2 % 

Ctf 6 9V2 9 8V2 7З/4 бѴв 51/4 41 : 

I 6 V 4 9 ' /8 91/2 9 83's 7V2 GV2 ftVs 3 

6V2 10 9V2 8V8 8Vs 7Vs Ö 4З/8 

с; 6 3 / 4 lOVs 10V2 10 9V2 8*,'4 ТЧѵ &Ki Q3M 
о 

6 3 / 4 

H 7 1 1 % 11 10V2 9Vs 9V4 8Ѵз 71.2 .6V4 4>.2 

7Vi I l V 8 11V2 I l V s lOV2 9Vs 9Vi> 8V4 7Vs 55/s 3V4 

12Vi U V s Ш / 2 11 1 0 % 95/s 8Vs 7З/.1 ѲѴ2 4-Vfi 

2V2 3 ЗѴ2 4 4V2 5 5Va 6 6V2 7 



Таблица Пропиловъ въ дюймахъ. 
lllirpima брусовіса в з ь вершкахъ. 

2V-2 3 31/2 4 41/2 5 51/2 6 6V2 7 

Ш и р и н а пропила в ъ д ю й м а х ъ . 

Vk 1 2 ¾ 123/8 12 l lV2 1 0 % IOVd 9З/8 8V2 71/4 5З/4 

8 13Vi 13 12V2 12 l lV2 103/4 10 91/4 8 63/4 

X 
cd 

8Vi 13% 1 3 % 13 1 2 % 12 l lV2 103/4 10 9 7З/4 

s: 8V2 1 4 % 1 3 % 13V2 13 i2V2 12 1 1 V 4 lOVs 9 % 8V2 

Б 
CL 

8 з Д 1 4 % 1 4 % 14 i31/2 13 12V2 1 1 % 11 IOVi 9Vs 

Ф 9 15 14V2 14 1 3 % 13 123/8 1 1 % 10Vs 9 % 

ш 
9 V * l0V2 i5i/-1 15 W / 2 14 ІЗѴ2 13 12Vi l lV2 lOV2 

г° 
Ш 

9 1 / 2 16 I S 3 / ! 153/s 15 i4V2 14 ІЗѴ2 123/4 12 H V i 

1 6 % l6Vb 1 5 % i51/2 15 14V2 14 133/8 1 2 % ЦЗ/4 

сГ 
O 

1 0 1 6 % l6V2 16V4 16 i51/2 15 i41/2 1 3 % 1 3 % 1 2 % 

с; I O V i 1 7 % 1 7 % 1 6 % l6V2 1 6 % 1 5 % 15Vs 141/2 1 3 % 1 3 % 

O 
I O V 2 1 7 % i71/2 17i/4 17 l6V2 16Vs 1 5 % i51/8 1 4 % 1 3 % 

CÖ l8V4 18 І7З/4 178/8 17 1 6 % 16Vs i5V2 15 14i/4 

X 
X 

11 l S % l8V2 18V4 1 7 % i71/2 17Vs 1 6 % 16Vs i51/2 1 4 % 

3 i91/4 19 1 8 % 183/8 18 1 7 % 17Vs 1 6 % 16 153/8 

O 
H V 2 i91/2 Юз/в i91/4 1 8 % lSV2 18 1 7 % 17Vs l6V2 1 5 % 

Ь- H 3 A 1 2 0 % 1 9 % 1 9 % 19З/8 19 1 8 % 18V8 1 7 % 1 7 % ICVa 

1 2 2OV2 2OV4 20 J 183/4 19V2 19Vs 1 8 % l8V1 1 7 % 17 

2V2 
Г 

3 31/2 4 41/2 5 51/2 6 6V2 7 



Таблица Пропиловъ въ вершка^ъ 

для брусьевъ при обрѣзной распиловкѣ. 

С о с т а в л е н а д л я т ѣ х ъ м ѣ с т н о с т е й ( п р е и м у щ е с т в е н н о 

п о В о л г ѣ ) , г д ѣ м а т е р і а л ъ в ъ т о л щ и н у п и л и т с я ң а 

в е р ш о к ъ . 

^ - - # i f e 
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Таблица Пропиловъ въ вершкахъ. 

IllBpasa брусовжеж в х вершкахъ. 

2V2 3 ЗѴ2 4 41/2 5 5V2 6 6V2 I 7 

Ш и )ина пропиловъ въ. вершкахъ. 

3 IVs 

З Ѵ з 2Vs 13/4 

4 3 2V8 IVs 

4Va ЗЗ/4 ЗЗ/8 2Vs 2 
>< 

5 4V4 4 31/2 3 21/4 
CO 
X 5Va 4Vs 4Vs 41/4 33/4 31/8 21/4 

Э 6 5Va 51/4 4Vs 41/2 4 31/4 •23/s 

а 6V2 6 53/4 51/2 51/8 4З/4 41/8 31/2 2V2 

Ф 7 6V2 6V4 6 53/4 51/4 4Vs 41/4 ЗѴ2 2V2 
ш 7V2 7 63/4 6Vs 63/8 6 5V8 5 41/2 ЗЗ/4 2Vs 

8 7Vs 7З/8 71/4 7- 6V2 6V4 53/4 51/4 4З/4 4 

m 8V2 8V4 8 7З/4 7V2 71/4 7 6V2 6 5l/2 5 

9 8V4 8V2 8V4 8 7З/4 7Va 71/4 63/4 6V4 5З/4 

=t 9V2 9V4 9 83/4 8Vs 8Vs 8 73/4 7l/2 7 6V2 

о 1 0 9Vs 91/2 9З/8 91/8 8Vs 8Vs '8V4 8 71/2 71/4 

=; 
о 

lOV2 10V4 10 9Vs 9З/4 91/2 91/4 9 8Vs 8V4 7З/4 

X 11 103/4 IOVa lOV2 l O V 4 10 9З/4 91/2 91/4 SVs 8V2 

llV2 11V4 I l V s 11 103/4 lOV2 103/8 lOVs 9З/4 91/2 91/8 
CO 
X 

1 2 ЦЗ/4 I l V s Ц1/2 ЦЗ/б H i / 8 11 103/4 lOV2 lOVs 9З/4 

i2V2 121/4 12i/s 12 I l V s ЦЗ/4 l lV2 l l V 4 11 103/4 IO3Zs 

Э" 1 3 123/4 12Vs i2V2 123/8 12V4 12 ЦЗ/4 l lV2 Ц і / 4 11 

с: ІЗѴ2 131/4 13Vs 13 12Vs 123/.i l2i /2 123/8 12Vs ЦЗ/4 l lV2 
O 

1 4 133/4 13Vs ІЗѴ2 ІЗЗ/8 13Vi i31/8 12Vs 12Vs 123/8 12Vs 

ь- Wk 143/8 i41/4 i41/8 14 13Vs 13Vs 138/8 13Vs 13 123/4 

1 5 143/4 l 4Vs bV2 143/s i41/4 14Vs 14 ІЗЗ/4 13V2 l 3 V i 

15V2 153/8 i51/4 15Vs 15 14Vs 14V8 І4Ѵ2 143/s 14Vs 13Vs 

1 6 15Vs i 5 3 / 4 15Vs 15V2 i 5 3 / s i5 i /4 15 14Vs 14Vs 143/s 

2V2 3 ЗѴ2 4 41/2 б 51/2 6 6V2 7 



Т а б л и ц ы к о л о д ъ д л я б р у с ь е в ъ 

1. Чистообрѣзныхъ 
а ) в ъ в е р ш к а х ъ 

б ) с ъ ш и р и н о й в ъ в е р ш к а х ъ и т о л щ и 

н о й в ъ д ю й м а х ъ 

в ) в ъ д ю й м а х ъ 

г ) в ъ с а н т и м е т р а х ъ . 

2. Обзольныхъ. 

3. Съ одной необрѣзанной, полукруг

лой стороной. 



Къ таблицамъ колодъ. 

Для брусьевъ, выпиливаемыхъ по два изъ колоды 

требуются колоды, ооотвѣтствующія единич-
нымъ брусьямъ съ одной равной стороной, а съ 

другой—удвоенной. 

Вслп, напрішѣръ, брускп 4 " X 4 " требуется взять 

по два изъ колоды, тогда нхь нужно пилить изъ 

тѣхъ же колодъ, которыя нужны для едииичныхъ 

брусьевъ 4"X8", т. е. 5 1 '4 в. 

Для парпыхъ брусьевъ 4 и.ХвѴг" требуются 

колоды, соотвѣтетвуюіціи едшшчаымъ брусьямъ 4 в . Х 7 " , 

т. е. otys в. 

Знаки плюсъ (-{-) и минусъ (— ) въ таблицахъ. 

Плюсъ означаетъ полномѣрную колоду, ми

нусъ—маломѣрную. 

Первый увелнчпваетъ, а второй умоныпаотъ раз-

мѣръ: въ вѳршкахъ^па lZs в., в ъ д ю Г ш а х ъ — I i a 1 A " . 



Табдицы кододъ ддя б р у с ь е в ъ . 

1 . Брусья въ вершкахъ. 

2 . Ширина бруса въ вершкахъ, 

толщина—въ дюймахъ. 
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T а б л и ц ы к о л о д ъ 

Б р у с ь я въ 
C т о p о н a . б p у с a 

2 2','4 2 ½ 2 3 /4 3 ЗѴ і 3J/2 33/4 j 

j 
T 0 Л Щ И H а к 0 Л 0 Д ъ 

2 3 3 ЗѴі ЗѴа 3'/2 33/4 4 4V4 

2 V i — 31/4 31/2 ' 3V2 33/4 4 41/4 41/2 

X ' 2'/2 — — 31;2 3З/.1 4 4 + 4V4 4V2 
ns 
se 23/4 — — — 4 4 4i/4 4V2 4З/4 

3 
& 

3 — — — 4i/4 4V2 4«/4 5 

ф' 
m 

ЗѴ і — — — — 4З.4 43/4 5 

H> 
3V2 — — - — 5 5 + 

m 33/4 — — — 0V2 
я 

u 4 

>, 
4V4 

ю 
4Va . 

CS 
X 43/4 
O 

5 -

O 
H 5V2 • 

6 ] 

6V2 ! 

7 І! 
! Л 
|l  

I 

i 

2 2V4 

: 

2v2 \ 
I 

2 3 / і T 31/2 33/J 
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д л я б p у с ь e в ъ 

в e p ш к ахъ. 
в ъ в e p Ш K а х ъ . 

4 4V4 41/2 43 /4 5 5'/'2 6 6V2 7 

B ъ в e p ш к а X ъ . 

4V2 — — — — —. — . — — 2 

4V2 — — — — — — — 21/4 

4З/4 5 5 + ' — _ — — — 2'/'2 

! 5 
5 5',4 — — — — — — 23/4 

5 5Vi 5г,2 5З/4 (5 6V4 ()3/4 7 71/2 3 

5 + ' 0 V 2 - 5V2 5З/4 6 • 6V2 7 7V4 73/4 31/і 

51/2— 0V2 5З/4 6 61/2 7 71/2 8 31/2 

5V2 5З/4 0 6 + 01/4 6V2+ 7 71/2 8 3З/4 

ьЦ 6 — 6 6V4 6V2 7 — vi /4 Vls 8 4 

6 6V4 6V2 6V2 7 71/2— 8 8V4 41/4 

6 V 2 - 6V2 63/4 
7+ 71/2 8 8 i / 2 - 41/2 

63/4 7 7'/4 71/2+ 8 8V2 4З/4 

7 7i/2 8 — 8i/4 8V2+ 5 

8 — 8 + 8V2 9 5V2 

8V2 9 91/4 6 

91/4 91/2 6V2 

10 7 

4 4 ½ 

__ 

: 4v2 4 3 / l 5 5V2 6 6V2 7 
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Таблицы колодъ для брусьевъ. 

Ш и р и н а б р у с а в ъ в е р ш . , т о л щ и н а — в ъ д ю й м а х ъ . 

B e р ш н и ш н p И H ы 

3 31.2 4 4 1 , 5 51/2 6 6'/2 7 

Т о л щ и н а к о л о д ъ въ в е р ш к а х ъ . 

7 

2 31..L 3»'4 4 4 41/24- 54- 51/24- «+ 6i/24- 7 

2'/2 ЗѴ2- 33'4 4i '4 43/4 51/4 53/4 в + 6V'24 74-

3 ЗѴ2 4 — 4 J / 2 — 5 — 5Vi 53,4 6V4 fi3/4 7'/4 

ЗѴ2 3'/2+ 4 4i/2 5 51/2- 6 — 6V4- 63'4 71/4 

4 З».'і 4i,4 4V2+ 5 51/2 6 6V2— 7 — 71,'2_ 

3 
4V2 4 41/2- 43/4 S1Ai 5 ' 2 + 6 + «1,2 7. 7i'2-

3 5 4i2 5 — 5 1 ¾ — 5З4 61,4 6І24- 7 + 71/2 

S 5V2 4V2— 4З4 5 + 5'.'a (>— 61/2— 68.'4 71/4 71/24-

3 6 4V2 .5 51,4 5V2+ 6 6V2 7^- 7 ' /2 - 73/4 

6V2 48 ' i 5 + 51,2 6 — 61,4 ÖV24- 7 71/2 8 — 

H 7 5 0V2— 5Va4- 6 6V'2— Ö3/4 vi/4 71/2+ 8 

3 
7 ½ 5Vi 5V2 6 - fii/i 6V24- 7 71/2- 7З/4 8i/4 

3 
8 0V2 5З/4 7 + ' 6V'2 6З..4 7 + 71/2 8 8i /2— 

8V2 5 3 , і 6 0l.'4 6i/24- 7 7l/2— 7З/4 8 + 8i/2 

2 9 6 61/4 6!;2 7 — 7 + 71/'2 8 — 8i/4 8З/1 

9V2 6Vi 6'/2 63/4 7 71.4 71;'24 8 4 8V2 9 — 

10 6V2 63/4 7 7V4 71/24- 8 8i.'4 8V24- 9 

lOV2 68/1 7 71/4 71/2 7З/1 8 + 8V''2 9 _ 91/1 

11 7 7Hl 71/2 7З/4 8 8 V 2 - 8 Я 4 9 91/2-

7I/.1 71/2 71/2+ 8 8','4 8 ' '2+ 9 — 91/4 91/2+ 

12 7V2 7З/4 8 84- 8','2 83/4 0 + 91/2 9 З 4 

12V2 8 8i/4 8i/2 83/4 9 91/2— 91/24- 10 

13 8 8i.4 8V2 8»'4 9 9i/4 942 10— 10v<4 

3 3' '2 4 41/2 5 5V2 6 6''2 7 



Таблицы колодъ для брусьевъ. 

Обзопьные брусья 

выпиливаются изъ тѣхъ же колодъ, 
что и чистообрѣзние брусья, въ которыхъ 
большая сторона равна большей сторонѣ 
обзолыщхъ, а меиыиая—равна меньшей 
сторонѣ ихъ безъ обзола. 

Наиримѣръ, на двухъ кантахъ бруса 6 " X 7 " до

пускается обзолъ па 1 дюйм., тогда, отсчитывая его 

оть меныішй стороны (отъ 6 дюйм.), мы можемъ вы-

пиліітк этотъ брусъ изъ колоды, соотвѣтствующей 

чнстообрѣз. брусу 5 " X 7 " . 

Точно такъ же, для бруса 5 в.Х4 в. съ об'зо-

лом'ь на Ѵз в. требуется • колода, необходимая для 

чнстообрѣзного бруса о в . Х З Ѵ г в . 



Таблица колодъ для брусьевъ, обрѣзанныхъ съ трехъ сторонъ. 

X 
O 
n . 
о 
H 
u 

X 
X 

2 
O 
rO 
O Q 
CO 

б
р

 

3',2 
O 
'—S 
3 4 
CL-
m 
tO 4V2 
CQ 

4V2 

ce 

ус
 

5 

ю 
ca 
X 

6 ' . 

а 

Ш
и

 

.6 

Т о л ш й н а б р у с а ( в ъ в е р ш к а х ъ ) , о б р ѣ з а н н а я т о л ь к о с ъ одной с т о р о н ы . 

2 ' 2 3 3!/2 I 4 4V2 5V2 6 ! 6V2 j 7 7V2 8 8V2 9V2 

Требуемая т о л щ и н а к о л о д ъ въ вершкахъ. . 

I 
3 |3' '2- 4— 

4V.i 

41/4 

41/2+ 

4»/4 51/4 

51/2_ 

ÖV2— I 6-

Г)і/2+ 

58/4 

6 

e + 

6V4 

61/2-

61/2— 

6V2 

6V2+ 

7l/4 

71/2 

7l'24 

8 — 

Г1/2— 

Fi;2+ 

7:> 1 : 8i /4 

8 — 

81/4 

81/2-

8V2 

S3Zl 

8-V4 

8V2 9 

S '/4 |8V2+| 9V4 

0 + 

91/4 

91/2— 

91/2+ 

91/2 

91/2+ 

9a/4 

10 

104 

IOVi 101 

10V2— 

10 

10V2 

•/2+| 

10V2 

2 

3 

ЗѴ2 

4 

41/2 

5 

51/2 

6 



Т а б л и ц ы к о л о д ъ 

для брусьевъ. 

с ь я в ъ д ю й м а х ъ . 
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Еода.въ одной стороюъ бруса къ цѣлымъ дкнЪчлмъ 

прибпвптся іюловпііа, тогда слѣдуетт, къ толіцішѣ колоды ii]>n-

бавить V-t вор. или Ѵз дюІіма. Напрпмѣръ, для бруса 5 " X ? " 
тробустся килода въ 5 вер, шш B1Ii дюйма., а для 6pyca 

5 '/-3"X 7"—öV-i  вер. или ö  дюйм. 

Если :ito обіъ шороны будутъ съ іюлоіпшоіі, тогда 

требуемая колода должна быть то.чіце na неполную ' /з вер. 

ІІЛІІ НОИОЛИЫІІ ДІОІІМ'Ь. 

Брусья въ дюймахъ. 

Pn:jMfcp'b 

брус». 

Т о л щ и н а к о л о д ы . l'iuarIi|n, 
fipyoa. 

Т о л щ и н а к о л о д ы . Pn:jMfcp'b 

брус». В'Г. lU!|)UI, Въ дюйм. 

l'iuarIi|n, 
fipyoa. 

ІІЪ IIQ|llll. Вт. дюйм. 

4X4 6 - 5 Х Ю 6 V a - I l V a -

4X5 а ! !/4. BVs 5 X 1 1 7 ~ . 12 

4X6 4 + 7Va- 5 X 1 2 7 1/¾ 13 

4 X 7 4 V H - 8 6X6 5 - 8Va 

4X8 0 + 0 6 X 7 5V4 9i/,,_ 

4X9 10 6 X 8 5 : і/4. 10 

4 X 1 0 B 1 A l 11— 6X9 6 + 11— 

• o X o 4 7 6X10 6 3 А 12— 

5X6 4 Ѵ з 8 - 6Xl.1 7H- 121/* 

5 X 7 5 8Va 6 X 1 2 7 ¾ . 13Va 

5 X S 5 Ѵ з 9V2 6 X 1 8 8 V i i4V2 

5X9 6 lOV2— , 6 X 1 4 8 3 А 15Va— 
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья съ дюймахъ. 

РіШіѢрЪ 

6pycn. 

Т о л щ и н а к о л о д ы Ріізмѣръ 

бруса. 

Т о л щ и н а к о л о д ы РіШіѢрЪ 

6pycn. Въ iiopiit. Въ дюіім. 

Ріізмѣръ 

бруса. Въ iiepiu. B r. ДІОІІМ. 

7 X 7 S 3Ai 10 8 X 1 5 9 ; ! /4 17 

. 7 X 8 6 + 1.1 — 8 X 1 6 10V4 18 

7 X 9 бѴз I i V 2 9 X 9 7 V 4 13— 

7 X l O 7 12 9 X 1 0 7 3 / 4 •ІЗѴз 

7 X 1 1 7 Ѵ 2 13 9 X 1 1 8 + 1 4 + 

7 X 1 2 8 14 9 X 1 2 S V 2 15 

7 X 1 3 S 1Z 2 1 5 — 9 X 1 3 9 1 6 — 

7 X 1 4 9 1 6 - 9 X 1 4 9 V a • 17— 

7 X 1 5 9Ѵз ІбѴз 9 X 1 5 10 17Vs 

7 X 1 6 10 17Va 9 X 1 6 . l O V 2 l S V 2 

8 X 8 бѴз I l V 2 9 X 1 7 1 1 i 9 V 2 -

8 X 9 7 — 12 9 X 1 8 l l V 2 20 

8 X 1 0 7V4 13— 1 0 X 1 0 8 14 

8 X 1 1 7 3 / 4 13Va+ 1 0 X 1 1 S V 2 15 

8 X 1 2 8V4 i 4 V 2 1 0 X 1 2 9 — 1 6 -

8 X 1 3 8 У /4 i 5 V 2 - 1 0 X 1 3 9 V 2 - l 6 V 2 

•8X14 16 1 0 X 1 4 1 0 — 1 Т у 
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ дюймахъ. 

РіШГІфЪ 

брусіі. 

Т о л щ и н а к о л о д ы Разяѣръ 

бруса. 

Т о л щ и н а к о л о д ы РіШГІфЪ 

брусіі. Въ ворш. Въ дюіім. 

Разяѣръ 

бруса. Въ иорш. Въ дюГім. 

l O X l 5 1 0 ' / 4 1 8 1 2 X 1 3 1 0 + 1 8 — 

1 0 X 1 6 1 0 ; і / 4 1 9 1 2 X 1 4 I O V a 1sV2 

1 0 X 1 7 l lV4 2 0 - 1 2 X 1 5 11 1 9 + 

l O X l S U3J-I 2 0 ' / 2 1 2 X 1 6 l lV2 2 0 

1 0 X 1 9 124* 2iV2 1 2 X 1 7 1 2 — 2 1 — 

1 0 X 2 0 1 2 3 / 4 22V2 1 2 X 1 8 i2V2 22— 

U X l l 9— 1 6 - 1 2 X 1 9 13— 22V2 

11X12 9V2- l6V2 1 2 X 2 0 ІЗѴ2- 2ЗѴ2 

i i x i 3 9 3 / 4 1 7 12X21 . 1 3 — 2 4 + 

1 1 X 1 4 1 0 V 4 1 8 — 12X22 1 4 V 4 2 5 

1 1 X 1 5 10V2+ .l8V2 1 3 X 1 3 lOV2 l8V2 

1 1 X 1 6 11+ 19V2 1 3 X 1 4 11 1 9 

l l X l 7 l l V 2 + 2 0 + .13X15 l l V 2 - 2 0 

i l X l 8 12+ 2 1 1 3 X 1 6 113/4 2 1 — 

I l X 1 9 L 2 V2 22 1 3 X 1 7 1 2 V 4 2iV2 

1 J X 2 0 1 3 2 3 - 1 3 X 1 8 12V2+ 22+ 

1 2 X L 2 9 3/4 1 7 1 3 X 1 9 1 3 + 2 3 
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ дюймахъ. 
РіШіѢрЪ 

бруса-.. 

Т о л щ и н а к о л о д ы Размѣръ 

бруса. 

Т о л щ и н а к о л о д ы РіШіѢрЪ 

бруса-.. Въ исрш. Въ дюіім. 

Размѣръ 

бруса. Въ иорпт. Въ дюіім. 

13X20 2 4 14X18 1 3 23— 

1 3 X 2 1 1 4 + 2 5 - 14X19 1 3 V a 2 3 1 / ¾ 

13X22 1 4 V a + 25Va 14X20 14 24 1/¾ 

1 3 X 2 3 1 5 + 2бѴз 14X21 14-V2- 25+-

1 3 X 2 4 1 5 V a + 2 7 V 2 14X22 1 5 — 2 6 

1 4 X 1 4 l l V a - 2 0 - 1 4 X 2 3 i5V2— 2 7 

1 4 X 1 5 1 і 3 / 4 2 0 V 2 14X24 1 6 — 2 8 — 

14X16 1 2 + 2 1 + 14X25 1 6 1 / * 28 1/¾ 

1 4 X 1 7 i2V2 2 2 1 4 X 2 6 1 7 - 2 9 1 / ¾ 



Т а б д и ц ы к о л о д ъ 

для брусьевъ. 

Б р у с ь я в ъ с а н т и м е т р а х ъ . 



^ 48 -

Таблица колодъ для брусьевЪ< 

Брусья въ сантиметрахъ. 
Разлѣръ Толщина нолоды. Рпз.чѣръ Толщина нолоды. 

бруса. Въ перш. Въ ДІОГІМ. бруса. Въ верш. Въ дюнм. 

I O X l U З Ѵ і 5 V a l l X l 7 4Va 8 

I l X U 3 ' / 2 - 6 1 1 X 1 8 4 ¾ 8 + 

1 0 X 1 2 З Ѵ а 6 + 1 1 X 1 9 5 S V a 

i o x i 3 S 3 A 6Va 1 1 X 2 0 5V4 9 

1 0 X 1 4 4 — 7 — 1 1 X 2 1 5 V a - 9 + 

1 0 X 1 5 4 7 1 1 X 2 2 . 5Va 9 V a + 

i o x i 6 4V4 7Va 1 1 X 2 3 5 3 / 4 1 0 

1 0 X 1 7 4 V a 8 1 1 X 2 4 6 I O V a 

1 0 X 1 8 4 8 / * 8 + 1 2 X 1 2 3 3 / 4 7 _ _ 

1 0 X 1 9 5 — S V a 1 2 X 1 3 4 7 

1 0 X 2 0 . 5 9— 1 2 X 1 4 4 + 7 + 

1 0 X 2 1 5V4 9 1 2 X 1 5 4 V a - 7Va 

1 0 X 2 2 5Va 9Va 1 2 X 1 6 4Va 8 — 

1 1 X 1 1 3 V a + н- 1 2 X 1 7 4 3 / 4 8 + 

1 1 X 1 2 • З 3 / і 6Va 1 2 X 1 8 5 — 8Va 

1 . 1 X 1 3 4 ^ 7 — 1 2 X 1 9 5 9 — 

1 1 X 1 4 4 7 1 2 X 2 0 5V* 9 + 

1 1 X 1 5 4V4 7Va 1 2 X 2 1 5Va 9Va 

1 1 X 1 6 4 V a - 8 — 1 2 X 2 2 5 ' / a + 1 0 -
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Таблица колодъ для брусьевъ. 

Брусья въ сантиметрахъ. 
Размѣръ 

бруса. 

Толщина колоды. Размѣръ Толщина колоды. Размѣръ 

бруса. Вь ricpm. Въ дюіім: бруса. Въ верш. Въ дюйм. 

1 2 X 2 3 1 0 + 1 4 X 1 4 4V4 8 — 

1 2 X 2 4 6 11— 1 4 X 1 5 4 3 / 4 8 

1 2 X 2 5 1 1 1 4 X 1 6 5 — 8 + 

1 2 X 2 6 1 1 + 1 4 X 1 7 5 9 

1 3 X 1 3 4 + 7 + 1 4 X 1 8 5V4 9 — 

1 3 X 1 4 4 ¼ 7V2 1 4 X 1 9 5V2- 9 + 

1 3 X l 5 ' 4Va 8 — 1 4 X 2 0 5V2 9V2 

1 3 X 1 6 4 8 / 4 8 + 1 4 X 2 1 5V2+ .10— 

1 3 X 1 7 5 — 8V2 1 4 X 2 2 6 — 1 0 + 

1 3 X 1 8 5 9 — 1 4 X 2 3 6 10V2 

1 3 X 1 9 5 1 / * 9 1 4 X 2 4 6V4 1 1 — 

1 3 X 2 0 5Va- 9V2- 1 4 X 2 5 6V2 1 1 + 

1 3 X 2 1 5 1 /2+ 1 0 — 1 4 X 2 6 6 3 /4 1 2 — 

1 3 X 2 2 5 3 /4 10 1 4 X 2 7 7 - 12 

1 3 X 2 3 6 ' 1 0 + 1 4 X 2 8 7 1 2 + 

1 3 X 2 4 ' 6 + 11— 1 4 X 2 9 T 1A i 2 V 2 + 

1 3 X 2 5 бѴ* 11 1 4 X 3 0 7V2 13 

1 3 X 2 6 1 1 + 1 5 X 1 5 4 3 / 4 8 + 

1 3 X 2 7 6 3 /4 1 2 - 1 5 X 1 6 5 S V 2 
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ сантиметрахъ. 

Раамѣръ Толщина колоды. Раамѣръ Толщина колоды. 
бруса. Въ иоріп. Въ дюйм. бруса. Въ верш. Въ дюйм:. 

1 5 X 1 7 5 + 9 - - 1 6 X 2 1 6 lOV2 

1 5 X 1 8 5V4 9 + 1 6 X 2 2 6 + 1 1 — 

1.5X19 S V 2 9V2 1 6 X 2 3 б 1 / * 11 

1 5 X 2 0 5Va+ 1 0 - 1 6 X 2 4 6V2 11+ 

1 5 X 2 1 S3A 10 1 6 X 2 5 6 3 / 4 l lV2 

1 5 X 2 2 6 lOV2 1 6 X 2 6 7 12 

1 5 X 2 3 6V4 1 1 — 1 6 X 2 7 7 V 4 1 2 + 

1 5 X 2 4 6 V a - 11 1 6 X 2 8 7V2- 1 3 -

1 5 X 2 5 6'/2 l lV2 1 6 X 2 9 7V2 13 

1 5 X 2 6 6 3Д 1 2 — 1 6 X 3 0 7 3 / 4 1 3 + 

1 5 X 2 7 7 1 2 + 1 6 X 3 1 8 — 1 4 -

1 5 X 2 8 7 V i i2V2 1 6 X 3 2 8 14 

1 5 X 2 9 7V2- 1 3 — 1 7 X 1 7 5V2- 9V2 

1 5 X 8 0 7V2 1 3 + 1 7 X 1 8 5V2 1 0 — 

1 6 X 1 6 5 9 — 1 7 X 1 9 5 3/4 10 

1 6 X 1 7 9 1 7 X 2 0 6 — 10+ 

1 6 X 1 8 5V2- 9V2 1 7 X 2 1 6 10V2 

1 6 X 1 9 5V2+ 1 0 — 1 7 X 2 2 6V4 1 1 — 

1 6 X 2 0 5 " / i 10 1 7 X 2 3 6Va-4 11+ 
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ сантиметрахъ. 
Рішійръ 

6])j'ca. 

Т о л щ и н а к о л о д ы Размѣръ 

бруса. 

Т о л щ и и а к о л о д ы Рішійръ 

6])j'ca. Въ DCpiII. Въ дюіім. 

Размѣръ 

бруса. Въ ііирш. Въ дюГім. 

1 7 X 2 4 6 '7H- I l V a 1 8 X 2 5 7 — 12 

1 7 X 2 5 1 2 — 1 8 X 2 6 12Va 

1 7 X 2 6 7 1 2 1 8 X 2 7 ѴІ2~ 1 3 — 

1 7 X 2 7 7 V 4 12Va 1 8 X 2 R 7V2 1 3 

1 7 X 2 8 1 3 - 1 8 X 2 9 7 3 А і 13Ѵ2 

1 7 X 2 9 Vk 1 3 + 1 8 X 3 0 8 - 1 4 — 

1 7 X 3 0 7"ii l 3 V a 1 8 X 3 1 8 1 4 

1 7 X 3 1 8 1 4 1 S X 3 2 S 1 A i 14-Va 

17X32 S 1 A i i 4 V 2 18X33 8V2 1 5 — 

1 7 X 3 3 8 V 2 - 1 4 V a 1 8 X 3 4 S 3 A 1 5 

1 7 X 3 4 8V2 1 5 1 8 X 3 5 9 — I0V2 

1 7 X 3 5 S 3 A i 1 5 + 1 9 X 1 9 6 lOV2 

1 8 X 1 8 5 3 А і 1 0 1 9 X 2 0 6V4 1 1 — 

1 8 X 1 9 6— 1 0 + 1 9 X 2 1 6 72— 11 

1 8 X 2 0 6 l O V a j 1 9 X 2 2 6Va l l V 2 

1 8 X 2 1 11— 1 9 X 2 3 6 3 /4 1 2 -

1 8 X 2 2 Qlf2- 11 1 9 X 2 4 7— 1 2 

1 8 X 2 3 6V2 l l V 2 1 9 X 2 5 7 i 2 V 2 

18X24 6'Vi 12— 19X26 7V4 1 3 -
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ сантиметрахъ. 

Размѣръ Толщина, колоды Размѣръ Толщина колоды 
бруса. Вт. ucpiii. Вт. діоіІм. бруса. Въ перш. Вт. дюйм. 

1 9 X 2 7 7Va 1 3 2 0 X 2 7 7V2 1 3 + 

1 9 X 2 8 7Vs+ 1 3 + 2 0 X 2 8 7 3 / 4 .13"V2 

1 9 X 2 9 7 3 / 4 1 3 ½ 2 0 X 2 9 8 - 1 4 — 

1 9 X 3 0 8 14- 2 0 X 3 0 8 + 1 4 

1 9 X 3 1 84i 1 4 + 2 0 X 3 1 8 V 2 - l 4 V a 

1 9 X 3 2 8V2- i4V2 2 0 X 3 2 8V2 1 5 — 

1 9 X 3 3 SV.2 1 5 2 0 X 3 3 8 3/4 1 5 + 

1 9 X 3 4 S3U 1 5 + 2 0 X 3 4 9— i5V2 

1 9 X 3 5 9 i5V2 2 0 X 3 5 9 + 1 6 — 

1 9 X 3 6 9 V 4 1 6 2 0 X 3 6 9 + 4 ІОЧ-

1 9 X 3 7 •9V2- 1 6 + 2 0 X 3 7 9V2 l 6V2 

1 9 X 3 8 9V2 l6V2+ 2 0 X 3 8 9 3 / 4 1 7 — 

2 0 X 2 0 6V4 11 2 0 X 3 9 10— 1 7 + 

2 0 X 2 1 6V2 11 + 2 0 X 4 0 10 i7,V2 

2 0 X 2 2 6 3 / 4 l l V 2 + 2 1 X 2 1 6 3 / 4 1 2 — 

2 0 X 2 3 7— 12 2 l X 2 2 7— 12 

2 0 X 2 4 7 l ' 2 + 2 1 X 2 3 7 1 2 + 

2 0 X 2 5 7V4 i2V2 2 1 X 2 4 7V4 1 2 . 4 

2 0 X 2 6 7V2— 1 3 - 2 1 X 2 5 7V2- 1 3 -
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ сантиметрахъ. 
Размѣръ Т о л щ и н а к о л о д ы Ріізмѣръ Т о л щ и н а к о л о д ы 

бруса. Въ вордг. ^Въ дюйм. бруса. Въ верш. Въ дюйм. 

2 1 X 2 6 1Ч-2 1 3 - ! - 2 2 X 2 6 7 » А і З Ѵ з 

2 1 X 2 7 7 3 / - і 1 3 V a 2 2 X 2 7 8 - 1 4 — 

2 1 X 2 8 8 - 1 4 - 2 2 X 2 8 8 1 4 

2 1 X 2 9 8 1 4 2 2 X 2 9 8 ' м 1 4 + 

2 1 X 3 0 S1U 1 4 ' / a 2 2 X 3 0 8 V * - 1 4 ' a 

2 1 X 3 1 842 1 5 — 2 2 X 3 1 8 ' / a 1 5 

2 1 X 3 2 S 3 A 1 5 - 2 2 X 3 2 S 3 A 1 5 + 

2 1 X 3 3 9 — 1 5 V a 2 2 X 3 3 9 — • 1 5 V a 

2 1 X 3 4 9 1 6 — 2 2 X 3 4 9 + 1 6 — 

2 1 X 3 5 Q1Ii 1 6 2 2 X 3 5 9 ' / a - 1 6 + 

2 1 X 3 6 9 V a - 1 6 V a 2 2 X 3 6 9 V a 1 6 V a 

2 1 X 3 7 9V-2 1 7 — 2 2 X 3 7 9'Чі 1 7 

2 1 X 3 8 9 3 Д 1 7 2 2 X 3 8 1 0 — 1 , 7 + 

2 1 X 3 9 1 0 1 7 ' / a 2 2 X 3 9 1 0 + 1 7 ¾ 

2 1 X 4 0 1 0 1 A i 1 8 — 2 2 X 4 0 I O 1 M 1 8 -

2 . 2 X 2 2 7 1 2 + 2 3 X 2 3 7lh 1 3 — 

2 2 X 2 3 7 + 1 2 V a 2 3 X 2 4 7V2 1 3 

2 2 X 2 4 7 V a — 1 3 — 2 3 X 2 5 7 V a + 1 3 + 

2 2 X 2 5 7V2 1 3 2 3 X 2 6 74i 1 4 — 
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ сантиметрахъ. 
Разаіѣръ Толщина н лоды Размѣръ Толщина колоды 

бруса. Вт. ворщ. Въ ДІОІІЫ. бруса. Въ верш. Въ дюпм 

2 3 X 2 7 8 1 4 2 4 X 2 9 S V a 1 5 — 

2 3 X 2 8 8 + 1 4 + 2 4 X 3 0 S 8 A 1 5 

2 3 X 2 9 S 1 A 1 4 V a 2 4 X 3 1 9 — 1 5 V a 

2 3 X 3 0 8 Ѵ з 1 5 — 2 4 X 3 2 9 . 1 6 -

2 3 X 3 1 S 3 A 1 5 2 4 X 3 3 9 V 4 1 6 

2 3 X 3 2 9 — 1 5 V a 2 4 X 3 4 9 V a - 1 6 V a -

2 3 X 3 3 . 9 1 6 — 2 4 X 3 5 9 V a 1 7 — 

2 3 X 3 4 9 L A 1 6 2 4 X 3 6 9 3 А 1 7 

2 3 X 3 5 9 V a 1 6 V a 2 4 X 3 7 1 0 - 1 7 + 

2 3 X 3 6 9 V a + 1 7 - 2 4 X 3 8 1 0 + 1 8 — 

2 3 X 3 7 9 " / 4 1 7 2 4 X 3 9 I O 1 A 1 8 

2 3 X 3 8 1 0 1 7 V a 2 4 X 4 0 I O V a 1 8 + 

2 3 X 3 9 I O 1 A 1 8 — 2 5 X 2 5 8 1 4 

2 3 X 4 0 l O V a — 1 8 2 5 X 2 6 8 + 1 4 + 

2 4 X 2 4 7 V a + 1 3 + 2 5 X 2 7 S 1 A 1 4 V a 

2 4 X 2 5 7 8 Д 13V-2 2 5 X 2 S S + 1 5 — 

2 4 X 2 6 8 1 4 2 5 X 2 9 8 V a + 1 5 

2 4 X 2 7 8 + 1 4 + 2 5 X 3 0 S 3 A 1 5 + 

2 4 X 2 8 S 1 A 1 4 V a 2 5 X 3 1 9 1 6 — 
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ сантиметрахъ. 

Разміръ Толщина колоды Раам'Ьрт. Толщина кэлоды 
бруса. Въ перш. Въ дюіім. бруса. Въ лерпт. Въ ДІОІІМ. 

2 5 X 3 2 9 + 1 6 2 6 X 3 4 9 3 / 4 1 7 

2 5 X 3 3 9 V a - 1 6 + 2 6 X 3 5 1 0 — 1 7 + 

2 5 X 3 4 9 V a І б Ѵ а 2 6 X 3 6 1 0 1 7 V a 

2 5 X 3 5 9 3 А 1 7 2 6 X 3 7 I O 1 A 1 8 -

2 5 X 3 6 1 0 - 1 7 + 2 6 X 3 8 l O V a - 1 8 

2 5 X 3 7 1 0 1 7 V a 2 6 X 3 9 l O V a 1 8 + 

2 5 X 3 8 I O 1 A 1 8 - 2 6 X 4 0 1 0 в / 4 1 9 

2 5 X 3 9 I O V a 1 8 + 2 7 X 2 7 8 V a + 1 5 

2 5 X 4 0 1 0 8 / 4 1 8 V s 2 7 X 2 8 8 3 / 4 1 5 - | -

2 6 X 2 6 8V4 1 4 + 2 7 X 2 9 9 i 5 V 2 

2 6 X 2 7 8 V a 1 5 — 2 7 X 3 0 9 + 1 6 — 

2 6 X 2 8 8 V a + 1 5 2 7 X 3 1 9 ' / 4 1 6 

2 6 X 2 9 S 3 A 1 5 + 2 7 X 3 2 9Va 1 6 V a 

2 6 X 3 0 9 1 5 V a 2 7 X 3 3 9 V a + 1 7 -

2 6 X 3 1 9 + 1 6 2 7 X 3 4 9 8 / 4 1 7 

2 6 X 3 2 9V4 1 6 + 2 7 X 3 5 1 0 1 7 + 

2 6 X 3 3 9Va 1 6 V a 2 7 X 3 6 1 0 + 1 8 — 
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ сантиметрахъ. 

Ряам'Ьръ Т о л щ и н а к о л о д ы Размѣръ Т о л щ и н а к о л о д ы 

бруса. • Fh. nepm. ] Вт, дюйм._ бруса. Вт, всрш. J f r ü M 0 ' + 

2 7 X 3 7 1 0 ½ - 18 2 9 X 2 9 16 

2 7 X 3 8 1 0 ½ 1 8 + 2 9 X 3 0 9 ½ - 16V-2 

2 7 X 3 9 10' 1 ' : 1 9 - 2 9 X 3 1 9'/-2 1 7 — 

2 7 X 4 0 1 1 — 19 2 9 X 3 2 9 3 А 17 

2 8 X 2 8 9 — 1 5 ½ 2 9 X 3 3 1 0 — 1 7 + 

2 8 X 2 9 9 1 6 — 2 9 X 3 4 10 1 7 ½ 

2 8 X 3 0 , 9 ½ 16 2 9 X 3 5 IO 1A 1 1 8 — 

2 8 X 8 1 9 V a — 1 6 ½ 2 9 X 3 6 I O 1 A a - 18 

2 8 X 3 2 9 ½ 1 7 — 2 9 X 3 7 1 0 ½ 18Va 

2 8 X 3 3 9 3 А 17 2 9 X 3 8 I O 3 A 1 9 -

2 8 X 3 4 1 0 — 1 7 + 2 9 X 3 9 1 1 1 9 + 

2 8 X 3 5 1 0 + 1 8 — 2 9 X 4 0 1 1 + 1 9 ½ 

2 8 X 3 6 10V4 18 3 0 X 3 0 9 ½ 1 7 — 

2 8 X 3 7 1 0 ½ 1 8 + 3 0 X 3 1 9 3 А 17 

2 8 X 3 8 1 0 ½ + 1 8 ½ 3 0 X 3 2 1 0 — 1.7+ 

2 8 X 3 9 I O 3 A 1 9 — 3 0 X 3 3 10 1 7 ½ 

2 8 X 4 0 11 191/а 3 0 X 3 4 I O 1 A 1 8 — 
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ сантиметрахъ. 

Рішмѣръ 

бруса. 

Толщина колоды. 1'азмѣръ 

бруса. 

Толщина колоды. Рішмѣръ 

бруса. Въ верщ. Вт. дюйм. 

1'азмѣръ 

бруса. Въ верш. Въ дюйм. 

3 0 X 3 5 ] O 1 A a - 1 8 + 3 2 X 3 3 I O V a - 1 8 

3 0 X 3 6 I O 1 H - 1 8 V a 3 2 X 3 4 I O V a 1 8 + 

3 0 X 3 7 I O 3 A 1 9 - 3 2 X 3 5 I O 8 A 1 8 V a + 

3 0 X 3 S 1 1 — 1 9 3 2 X 3 6 1 1 - 1 9 

3 0 X 3 9 1 1 19Va 3 2 X 3 7 П 1 9 + 

3 0 X 4 0 U V * 2 0 - 3 2 X 3 8 I l 1 A 1 9 V a 

3 1 X 3 1 ю - 1 7 + 3 2 X 3 9 l l V a ^ 2 0 — 

3 1 X 3 2 1 0 1 7 V a 3 2 X 4 0 I l V a 2 0 

3 1 X 3 3 I O 1 A 1 8 — 3 3 X 3 3 I O V a 1 8 + 

3 1 X 3 4 I O 1 A s - 1 8 3 3 X 3 4 - I O 8 A 19— 

3 1 X 3 5 I O 1 A a 1 8 V a 3 3 X 3 5 1 1 — 1 9 

3 1 X 3 6 I O 8 A 1 9 — 3 3 X 3 6 1 1 1 9 + 

3 1 X 3 7 1 1 — 1 9 3 3 X 3 7 U 1 A l 9 V a 

3 1 X 3 8 1 1 1 9 V a 3 3 X 3 8 l l V a - 2 0 — 

3 1 X 3 9 I l 1 A 2 0 - 3 3 X 3 9 I l V a 2 0 

3 1 X 4 0 I l V a 2 0 3 3 X 4 0 I l 3 A 2 0 + 

3 2 X 3 2 I O 1 A 1 8 — 3 4 X 3 4 I O 3 A 1 9 -
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Таблицы колодъ для брусьевъ 

Брусья въ сантиметрахъ. 
Раамѣръ Толщина колоды Раимѣръ Толщина колоды 

бруса. Въ верш. Въ дюпм. бруса. Въ верш. Въ дюпм. 

3 4 X 3 5 1 1 1 9 + 3 6 X 3 7 l l V a + 2 1 + 

3 4 X 3 6 I l 1 A 1 9 V a 3 6 X 3 8 I l 3 A 2 0 V a 

3 4 X 3 7 I l V 2 - 2 0 — 3 6 X 3 9 1 2 2 1 — 

3 4 X 3 8 I l V a 2 0 3 6 X 4 0 1 2 + 2 1 

3 4 X 3 9 l l V a + 2 0 + 3 7 X 3 7 I l 3 A 2 0 V a 

3 4 X 4 0 I l 3 A 2 1 — 3 7 X 3 8 1 2 — 2 1 -

3 5 X 3 5 1 1 + 1 9 V a 3 7 X 3 9 1 2 2 1 

3 5 X 3 6 U 1 A 2 0 - 3 7 X 4 0 1 2 V 4 2 l V a 

3 5 X 3 7 I l V a 2 0 3 8 X 3 8 1 2 + 2 1 

3 5 X 3 8 l l V a + 2 0 + 3 8 X 3 9 1 2 ' A 2 l V a 

3 5 X 3 9 I l 3 A 2 1 — 3 8 X 4 0 1 2 V a - 2 2 -

3 5 X 4 0 1 2 2 1 3 9 X 3 9 1 2 V a - 2 1 -

3 6 X 3 6 I l V a 2 0 
3 9 X 4 0 1 2 V a 2 2 3 9 X 4 0 1 2 V a 



Т а б л и ц ы к о л о д ъ и з а к л а д о к ъ 

для получистыхъ 

д о с о к ъ и б р у с к о в ъ . 
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При заказахъ на получистый матеріалъ ставятъ 

иногда условіемъ нзвѣстную стопепь обзола и точно 

опредѣляютъ ширину обзолыюй стороны; пли, иапри 

мѣръ, при продажѣ еловыхъ планокъ на Pnry ус

лавливаются наечетъ иолучнстыхъ, что въ одну цѣну 

съ чнстообрѣзпьшп принимаются только такія, въ ко

торыхъ разница между чистообрѣзиой и обзолыюй сто

роной нѳ больше одного дюйма. 

Для такого рода случаевъ составлены иастоящія 

таблпцы. Въ ннхъ даны размѣры колоды и закладокъ, 

требуемыхъ для полученія того или иного обзольиаго 

пропила въ иолуч'нстомъ матиріалѣ. Кромѣ того дана 

еще ширина обрѣза, который получается отъ брусовки 

данной колоды на требуемую шпршіу матеріала. 

Вычисленія сдѣламы съ расчотомъ, что доскп плн 

бруски берутся по два изъ колоды изъ краевыхъ 

частей обрѣза; такъ что разница между размѣрами 

закладокъ н обрѣза составляетъ обзодъ и дѣлптся по-

ноламъ между обѣимн досками. 

Кромѣ указашіыхъ колодъ и закладокъ въ прак-

тнкѣ могутъ понадобиться н другія комбннаціи нзъ 

шіхъ. 

Руководствуясь Таблицами пропиловъ ихъ нетруд

но составить, но при этомъ нужно нмѣть въ виду 1) 

чтобы въ получистый матеріалъ пошло чѣмъ большо 

обзола 2) чтобы остающаяся послѣ него часть колоды 

могла вся перейти въ ходкіе ассортименты и 3) чтобы 

толщина модели была полная. 
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Таблицы колодъ и закладокъ для получистыхъ досокъ и брусковъ. 
Ш и р и н а ч и с т о о б р ѣ з н о й с т о р о н ы 4 в е р ш к а .  

Ширина допуснаемаго пропила на обзольной сторонѣ. 

6 V 2 " 6 " 5 V 2 " 5" 4 V 2 " 

Размѣръ. Размѣръ. Размѣръ. Размѣръ . • Разг-:ѣръ. 

м 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла
докъ. 

Колодъ 
въ 

Обрѣэа Закла
докъ. 

Колодъ 
ВЪ 

Обрѣза Закла
докъ. 

Колодъ 
аъ 

Обрѣза Закла
докъ. 

Колодъ 
аъ 

Обрѣза Закла
докъ. 

м вершк. Въ дюймахъ. вершк. Въ дюймахъ. вершк.І Въ дюйгсахъ. вершк.' Въ дюймахъ. вершк. Въ дюймахъ 

іу
ск

о 

lV2" # / 4 23/8 3V4 #/2 33/4 4Vs #/2 33/4 öVi 4V2 3»/4 6 # / 4 23/8 55/8 

с 
l 3 / é " 48/4 41/2 5 #/2 33,4 5Vs 41/2 33/4 51/4 43/4 41/2 6V4 4l/4 33/4 51,¾ 

S 2" 41/2 38/4 41/4 4V4 25/8 # / 4 41/2 33/4 5V4 #/2 33/4 53/4 4l/4 2 5 / 8 5З/4 

« f l ' 
эе 2V4" 43/4 4З/4 41/2 33/4 4З/4 43/4 #/2 6Vs 4З/4 41/2 61'4 5 O 1 A 7l/4 
O 
CJ 
O 2V2" 5V4 57/8 6V2 4З/4 41/2 5V4 41/2 3З/4 5V4 4З/4 # / г 6V2 5 O1Z-J 7V4 
=C 5 5V4 5З/4 4З/4 #/2 .б 3 /-! 5 51/4 " 63/4 4V2 33'4 5З/4 5 5V-i 71 ' l 

X 
S 3" 5З/4 7Vs 7ä/s 5 5V4 6«/8 5 51/4 6V2 .43/4 #/2 63,¾ 5 5V4 7!/4 

3 
C 

3 ¼ ' 6 7З/4 8Vs 51/4 5'/8 бѴв S1Za 6ä/s 77/8 5 S1Al 67/8 4З/4 #/2 7 
O 3V2" 6V4 83/8 83/4 51/¾ 6 5/в 73/8 5З/4 71/8 83/8 5V4 57/8 7З/8 5 5V4 7V2 

З 3 / і " 6 7З/4 8 о"/.! • 71/8 8 6 J/4 83/8 93/8 51.¾ 65/в 8 57/s 77/8 

4 " 63/4 93/в 9З/4 6 73,4 SV2 .G>;2 87/S 93/4 5З/4 7Vs 8V2 51/2 63/8 83/8 
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Таблицы колодъ и закладокъ для получистыхъ досокъ и брусковъ. 

Ширина допускаемаго пропила на обзольной сторонѣ. 

8" • 7V2" 7" 6V2" ( i " 

Размѣръ. Размѣръ. Размѣръ. Размѣръ. Размѣръ. 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла
д о к ъ ^ 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла
докъ. 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла
докъ. 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла
докъ. 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла
докъ. 

вершк. Въ дюймахъ. вершк. Въ дюймахъ, вершн. Въ дюймахъ. вершн. Въ дюймахъ. вершк Въ дюймахъ. 

5V2 4 5Vs 5V4 23/4 5V8 5V2 4 6 5 ' 8 51/4 23/4 6Vs 6 V 2 7V8 91/2 

5V2 4 5 V l 5V2 4 6 5V2 4 6 5 , ¾ 51/4 23/4 61/8 5V2 4 7 l / 4 

58/4 47/8 6 51/2 4 5З/4 51/2 4 6Vs 5V4 23/4 61/2 47/8 7З/4 

6 53/4 63/8 5 V 4 23/4 4 3 / 4 5V2 4 6Vs 5 ½ 4 67/8 6 53/4 8V4 

5V2 /I 53/8 5V4 23/4 5V'4 0V2 4 . 6V2 51/4 23/4 61/2 5 l / 2 4 78/8 

58/4 47/8 53/4 51/2 4 5З/4 5З/4 47/8 7 5З/4 47/8 7З/8 5 l /2 4 7 i / 4 

6 53/4 6V2 5З/4 47/8 6V2 51/2 4 63/8 5V4 23/4 63/8 6 53/4 8 V 2 

6V4 6V2 7 6 53/4 7 5З/4 47/8 67/8 5 1 ^ 4 67/8 SI/4 23/4 67/8 

6V4 6V2 73/8 6V4- 6V2 7 ½ 6 53/4 7З/8 5З/4 47/8 7З/8 5 l / 2 4 7З/8 

6V2 71,8 8 7 8V2 9V2 6V4 6V2 8 6 5З/4 8 5З/4 47/8 8 

63/4 7'/a 8V8 6V2 71/8 8 і ; 2 6! /2 7 i /8 8V2 6V4 61/2 8V2 6 53/4 8 V 2 

m 

C
K

O
I 

lV2" 
1 3 / 4 " 

9" 
я 
гО 2Vi" 
о 

CJ 2V2" 
O 
Ct 2 3 / 4 " 

и
н

а 

3 " 

л
щ

 

3 V 4 " 

T
o

 

ЗѴ2" 
3 3 / 4 " 

4 " 
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Таблицы колодъ и закладокъ для получистыхъ досокъ и брусковъ. 
Ш и р и н а ч и с т о о б р ѣ з н о й с т о р о н ы 6 в е р ш к о в ъ . 

Ширина допускаемаго пропила на обзольной сторонѣ. 
W 9" 8 V 2 " 8 , ; 

7 V 2 " 
Р а з м ѣ р ъ . Р а з м ѣ р ъ . Р а з м ѣ р ъ . Р а з м ѣ р ъ . Р а з м ѣ р ъ . 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла-
донъ. 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла
докъ. 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла
докъ. 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла
докъ. 

Колодъ 
въ 

Обрѣза Закла
докъ. 

/с
ко

въ
, 

вершк. Въ дюймахъ. вершк Въ дюймахъ. вершк. Въ дюймахъ. вершк. Въ дюймахъ. вершк. Въ дюймахъ. 
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Какъ пилить получистыя планкк. 
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Т а б л и ц ы п р о п и л о в ъ 

въ дюймахъ (русскихъ) и сантиметрахъ. 



К ъ т а б л и ц а м ъ П р о п и л о в ъ . 

Какъ опредѣлить ширииу необрѣзныхъ досокъ. 

Ширина эта, какъ пзвѣстно, измѣряется iipoiiii-
лом'і> на узкой еторонѣ доски и бывастъ тѣмъ уже. 
чѣмъ дальшо, отстонтъ отъ цоптра колоды. 

Ho такъ какъ пъ распилопкѣ пришіто съ обѣихъ 
сторомъ центра располагатъ одинаковьш по толщшіѣ 
доскп на однпаковомъ отъ пего розстонпін, то елѣдо-
пателыю, искомая ширина пропила зависишь 
отъ промежутка между двумя крайними 
пилами, образующими пропилъ, ішаче говоря, 
отъ суммы закладокъ и средшіхъ пнлъ. зашшающпхъ 
этот;» промежутокъ. 

Распиливая, naiip., „iri. цѣль" колоды бѴз ион. 
по модели: 

1 — 1 — 1 — 1 — 2 — L — 1 — 1 — 1 
Ѵ2"- 3/4"_Л/8-іѴ4-1 V 2 ' ' - ! ' / é - 7 / s " - 3 / 4 " - l / 2 " 

и желая знать ширину средшіхъ 11Za" въ ихъ вер-
шянѣ, нужно сложить выѣстѣ находящіяся между пхъ 
узкими пропилами закладки п среднюю ішлу. Считая 
на закладку и пилу но Vs", мы получнмъ общей тол
щины (lV2"X2+"/s") З3/й". Этой толщшіѣ въ Таб-
лнцахъ Пропиловъ для колодъ бѴз в. соотвѣтствуетъ 
пропилъ въ lOV2", который и будетъ искомой шири
ной средннхъ lVs". 

Ширина слѣдующихъ l Vi" опродѣлится такимъ 



... в? _ 

жо образомъ, ослп возьмомъ промежутокъ между слѣ-

дующнмп пилами, образующими пропнлъ въ этпхъ дос-

кахъ. Промічкутонч." этотъ составится нзъ прежинхъ 

23Ач" плюсъ 2As" иа пилы н l 3 / s X 2 на закладки. 

Общая толщпиа выразптсл въ ( 3 ' V s " + ^ s " H - 2 % " ) 

6 :Vs", а такой толщннѣ соотвѣтствуетъ въ колодахъ 

О '/г вор. пропнлъ пъ 9". Такішъ жо точно образомъ 

можно опродѣлпть ширину всѣхъ осталыіыхъ досокъ 

модели. 

Ширина необрѣзныхъ досокъ въ cepe-
дишъ ихъ длшш (которую чаще всего требуется 

знать) опредѣляется по такому же способу съ той 

только разницей, что, распиливая колоды въ 6V2 в., 

мы, однако, должны взять Таблицу Прогшловъ для 

колодъ 7 в., такъ какъ сродпій діаметръ въ колодѣ 

въ общомъ толще верхияго отруба на V 2 в., а иногда 

п иа 3Ii в. 

O случаяхъ примѣненія Таблицъ Пропиловъ. 

Вь практикѣ распиловки такіо случаи представ

ляются часто. Ыаирнмѣръ: 

Г) IIpn раепнловкѣ колодъ па кростишсн и ройки. 
Такъ какъ таковые выпиливаются изъ иеобрѣзныхъ 
досокъ, то очень важно знать точную ширину послѣд-
нпхъ, чтобы вычислить, какііі реііки и какого сорта 
возможно изъ нпхъ получить. 

2) При нснолнеііііі спеціальныхъ заказовъ въ 
родѣ слѣдующаго: для вагопиоіі обшивки требуется вы
пилить З-хврршковый маторіалъ толщиною l V s " съ 
условіемъ, чтобы канты, досокъ были болѣо или ыенѣе 
чисты отъ сучьевъ. При обыкновеипомъ качеетвѣ лѣса, 
какой чистый матеріалъ возможно получить только нзъ 
томлей н притоиъ изъ боковой пхъ части. 
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Ho брусовать толстую колоду, скажомъ, 7ми~ 
верш., па 3 в. нѣтъ расчота: З-хворш. матеріалъ 
цѣиится гораздо ниже-6-тнверш. Олѣдователыю,доскп 
нужно взять изъ боковой части бруса въ иообрѣзиомъ 
вндѣ, а потомъ уже обрѣзать нхъ на цпркуляркѣ. 

Вся задача эвопоміічоскаго выполіюиія такого за
каза состонтъ, такимъ образомъ, въ томъ, чтобы найти 
то мѣсто въ 7-мнперш. колодѣ, гдѣ выпиливаемая 
доска въ l V s " будетъ имѣть пропилъ въ 3 верш. 
Зная нзъ „Сравнительной таблицы мѣръ", что 3 в. 
равняются 5 W . нужно тогда обратиться къ Таблпцѣ 
Пропиловъ для колодъ 7 в., гдѣ показано, что iipo-
пплъвъ 3 в. (5V2") давтъ толщина закладовъ (вмѣстѣ 
съ шіламн) въ 1 0 3 / / . 

3) При распнловкѣ па заграничп. рынокъ. 

Зная степень сбѣга раешілнваемаго лѣса (что 
важно для опредѣлепія средпяго діамотра колоды) мож
но по Таблнцамъ Пропиловъ опредѣлнть шнрппу нсѣхъ 
досокъ данной модели и вычислить въ кубич. футахъ 
или фсстметрахъ весь маторіалъ, распиленный нзъ 
данной колоды. 

Къ помощи этнхъ Таблицъ нужно прнбѣгать так

же и въ тѣхъ случаяхъ заграничной распиловки, когда, 

напр. нужно выяснить, что. выгодпѣѳ пилить: толстые 

или Toiiide размѣры. Дѣло въ томъ,чтоотъ„толстой" 

распиловки уменьшается убыль на опиЛкахъ, по зато 

уменьшается также н ширина матеріала. 

L при разработкѣ ольхи этотъ вопросъ имѣетъ 

еще большее значеніе, потому что тутъ толстые раз-

мѣры даютъ прибыль не только на опилкахъ, но так

же и иа качествѣ матеріала: чѣмъ больше оболони, 

тѣмъ больше возможности получить качество I класса. 
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Ho съ другой стороны, чѣмъ доска больше уходптъ 

ііъ оболонь колоды, тѣмъ она уже и тѣмъ больше 

риску, что она не будетъ имѣть ширину, требуемую 

ирп дачной c:i толщнпѣ. 

4) При составлоніи модолн для заграничной pac-
ппловкпн при желаніп сдѣлатьеечѣмъ полнѣе, Табли
цы Пропиловъ указывшотъ для этого случая наиболь
шую толщину, дальше которой краіінія въ ісолодѣ дос
кп выйдутъ меныпеЮ сантим, (или 4"),чтопротивио 
условіямъ заграничной пріемкн. 

Эта предѣлыіая толщина модели (т. е. всѣхъ за

кладокъ и пилъ) будетъ та, которая но табліщѣ для 

раешілмваемыхъ колодъ соотвѣтствуетъ пропилу въ 10 

сантим, или 4" . 

При этомъ, если желательно сдѣлать модель ещп 

полнѣе и ничего не оставлять въ обаполахъ, то слѣ-

дуетъ толщину ея опредѣлить по таблнцѣ. соотвѣтству-

іощен расппливаемымъ колодамъ не въ ихъ верхномъ 

отрубѣ, а въ средиомъ діаметрѣ (если распиливаіотся 

колоды 6 в., то слѣдуотъ взять таблицу для бѴз в. 

или даже 6 3 Аі в.). Тогда крайнія доски будутъ имѣть 

необходимую ширину въ 10 сантим, или 4 " въ cepe,-

дипѣ и, будучи урѣзаиы въ узкой половинѣ, выйдутъ 

короче осталыіыхъ досокъ. 
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Таблицы Пропиловъ въ дюймахъ. 

Въ колодахъ 3 в 
Въ колодахъ 

З а / і вер. 
Въ колодахъ 

41/1 вер. 

Толщина за
кладокъ въ 
дгаймахь. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за-
клидокъ въ 
дюймахь. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
ЯЮЙ.Ѵ. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
__дюйм. 

s/s - 1 ¾ 5 3 / 8 - l V 8 fil/2 3/8 - 2 ¾ 7 

]8,'4 2 ¾ 4V2' 1 1 / 1 - 2 ¾ G 2 3 / 1 - 3 ¾ GV2 

2 V i - ЗѴі 4 23/i - 31/2 51/2 ЗЗ/1-4І/1 6 

3s/8~4</2 ЗѴ2 35/8 -41 /8 5 4 З / 8 - 5 51/2 

Въ колодахъ 
31/-! вер. 

4V1 -43 /1 

4 % • 5Vs 

4V2 5 ' / 8 - 5 3 / s 

5V2-53 /1 

5 

41/2 

з/s - I V i 0V2 S 1Zi-O-Vs 31/2 5V8-6Vs 4 

i % - 2 V 2 5 Въ колодахъ 6V1-6V2 31/2 

2 ¾ 3*/8- 4V2 4 вер Въ колодахъ 

3V2-4 4 3/8 - 3 / 1 - 7 
4Va вер. 

3V2-4 4 3/8 - 3 / 1 - 7 

4 ' /8 -4V2 ЗѴз V 8 - 2 " / 8 0V2 
3/8 -2V2 71/2 

Въ колодахъ 
ЗѴа вер. 

23/.i 31/2 

3 ¾ -41/1 

6 

>Vl /о 

2 ¾ - 3З/1 

3%-4V2 

7 

6V2 

23/.i 31/2 

3 ¾ -41/1 0 / 2 

3 / 8 - l ' S / 8 6 
43/8 - 4 3 / 1 5 4 ¾ - We 6 

lV2-2-Vs 5'/2 
4 ¾ 51/1 41/2 5Vi -5Vs 5V2 

23/t-3'/2 5 
53/8- 5 ¾ 4 5 8 / 4 - 6 5 

3'Vs-4Ve 4V2 
53 / i -6Vs ЗѴ2 6V8-6V2 41/2 

41/1 - 4V2 4 6 ¾ - 68/4 4 

4 ¾ - 5 3'/2 GVs-7Vs 31/2 



Таблицы Пропиловъ въ дюймахъ. 

Въ колодахъ 
4 3 / і вер 

Толщина за-
кпадокъ въ 
дюЙмахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Въ колодахъ 
5V.i вер. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюі Імахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Въ колодахъ 
S3Zi вер. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

иъ 
ДІОИМ. 

Vs 2*/s 

2 1 / 2 - 3 ¾ 

3*/-l -lV2 

4 ¾ 5Ve 

5Vi-5*/4 

5 ¾ 6 ¾ 

G V i - f i V a 

63/4—0% 

7 - 7 V i ' 

73/8-71/2 

S 

7'/2 

7 

0V2 

6 

51/2 

5 

41/2 

4 

31/2 

Въ колодахъ 
5 вер. 

»/8 -23/8 8i/2 

•Л/2-- 3 ä / 8 8 

33/4 - 41/2 71/2 

*Vs -51/4 7 

53/s -5»/4 (1V2 

5 ¾ -63/8 6 

6V2 -63/4 5V2 

6 ¾ -7Vs 5 

7V4 -73/8 4Ѵз 

71/2 - 7 3 / 4 4 

77/8 -3 ЗѴ2 

3/8 - 2 

2 1 / 8 - 3 ¾ 

3 3 / 4 - 4 ' / 2 

4 ¾ 51/ і 

5 3 / 8 - 5 ¾ 

6 - 6V2 

6 5 / 8 - 6 ¾ 

7 - 7 l /4 

7»/ 3 „yü /s 

7 3 / 4 - 7 ¾ 

8 8V4 

83/8-Sl/2 

9 

Si/2 

8 

7i/a 

7 

6V2 

6 

51,2 

5 

4Ѵз 

4 

3V2 

Въ колодахъ 
51/2 вер. 

3 /8-13/4 

lVs-SVs 
31/2-41/2 

45/8- 53/s 

5V2-6 

6Ve-65/s 

63 /4-7 

71/8-71/2 

7 " / 8 - 7 % 

8 -8Vs 

8V4-S3/s 

81/2-S3/4 

8 % - 9 

9V2 

9 

8V2 

8 

71/2 

7 

6V2 

6 

5"v'2 

5 

41/2 

4 

31/2 

3/8 

Jl/4 

3'/2 

45/S 

5>/2 

()l/S 

63/4 

7 l / l 
73 / l 

8 ¾ 

SVa 

S3Zi 

- l i / 8 

-33/s 

-41.'2 

-53/s 

-6 

-65/8 

7 V s 

-75/s 

83,8 

85/8 

9 

91/s 

91/4 - 9 3 / s 

10 
91/2 

9 

8V2 

8 

7Va 

7 

01/2 

6 

5'-'2 

5 

4V2 

4 

ЗѴ2 

Въ колодахъ 
6 вер. 

Я / 8 - 3 1 - 4 

33/8 -4V2 

I 5Zs - 5 3 / 8 

5V2-6Ve 
61/4-63/4 

G V s - 7 V 4 

7 3 / s - 7 3 / 4 

7 % - 8 V s 

S V i - S V s 

8 5/s-87/s 

9 - 9Vs 

9 V i - 9 3 / 8 

9V2 - 95/8 

9 3 / 1 - 9 ¾ 

Ю 

91/2 

9 

8V2 

S 

71/2 

7 

6V2 

6 

51/2 

5 

41/2 

4 

31/2 



Таблицы Пропиловъ въ дюймахъ. 

Въ колодахъ 
6Vi вер. 

Въ колодахъ 
6V2 вер. 

Въ колодахъ 
6 8 / і вер. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш . ф . 
пропил 

въ 
дюйм. 

нладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
Д'ойн-

иладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р , 
пропил 

въ 

3 / 8 - 3 IOVa » / S - 3 U 3/S—2&/8 111/2 

3'/8 48/8 10 3I/S—41/4 ЮѴз 23/4—4V4 П 

4V2-53/S 9Va 48/8—58/8 10 4 " / s - 5 3 / a 101/2 

5V2-6V8 9 0V2—6V8 9Va 51/2—6VS 10 

6i/4 6Va 8V2 6 V l - 0 V s 9 6 % - G V s 91,2 

7 - 7 3 / s 8 7—71/2 8V2 7—71 /2 9 

71/3 - 7 V s 7Va 7З/8—8 8 7 5 / s — s v s SV2 

S-S 3 Zs. 7 8V8—SV2 71/2 Si...i_sf./B 8 

81/2-83/4 6V2 SVs—SVs 7 8 3 / 4 - 9 71/2 

8Vs--9Vs 6 9-91 /4 6V2 9Vd-93 /8 7 

91 /4-9З/8 51/2 9 3 / 8 - 9 ¾ 6 9V2-93/4 6V2 

9V2-9S/8 5 93/4 51/2 9 V s - 1 0 6 

9З/4 9Vs 41/2 9 V s ^ l O V s 5 lOVa-103/s 51/2 

10-10Ve 4 ЮѴ4—ЮЗ/8 41/2 10V2-10 'V8 5 

lOV4 31/2 10Ѵ2—10 5 /8 4 1 0 3 , 4 — 1 0 % 41/2 

IOsZ-I 31/2 11 

I l V s 

4 

ЗѴ2 



Таблицы Пропиловъ въ дюймахъ. 

Въ колодахъ 
7 вер. 

Въ колодахъ 
7 V 4 вер. 

В ъ колодахъ 
1гк вер. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

пъ 
дюйм. 

Толщина за-
кладок'ь.въ 
дюЙмахъ. 

Ш и р , 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюЙм. 

a/s_2Va 12 » / 8 - 2 V 4 12V2 » / s - 2 

2-Vs 4Va I l V a 2s/a-4Va 12 2 V s - 4 12V2 

4Ѵ. і_5 8/8 U 41/4—53/8 l lV2 4Vs • 51/4 12 

5 V z - 6 V n IOVa 51/2—68/8 11 53 /s-6V8 l l V a 

0 V 4 - 7 10 OV2—7 lOV2 ß l / 4 - 7 11 

7Ѵа—7 5 / 8 9Va 7V8—7 5 Zs 10 7 V s - 7 3 / 4 101/2 

7*V-i-8 ' / . i 9 73 /4 -83 /8 SI/2 7Vs -88/B 10 

88/8-8* /4 8i,a 8 V a - 8 V s 9 8V2-9 91/2 

8 V a - 0 V s 8 Ö - 9 3 / s 8V2 91 ,8^93 /s 9 

ÖV. |—0 s /8 7Va 9V2 - 98/4 8 9V2 - 9% 8V2 

9 8 / 4 - 1 0 - 7 9V8- lOVs 71/2 l O - l O V 4 8 

1 0 V s - l 0 V 4 6Va 10V4—108/8 7 108 / 8 -UP / 8 7Va 

103 / 8_ ]0 5 / 8 6 101,2—ЮЗ/ і 6Va 1 0 3 / 4 - 1 1 7 

1 0 3 / 4 — 1 0 % 5Va l 0 V s - l i V s . 6 1 1 V S — H V 4 6V2 

11—11Ѵв 5 Ш / 4 51/2 1 1 8 / 8 - H V 2 6 

1 IL/4 4V2 I l 8 Z s - I l V a 5 1 1 ° / 8 — Ц З / 4 S1Za 

] ] 8 / 8 _ i i l / 2 4 11 а/8 41/a. l l ' / 8 - l 2 5 

l l - V s - l l 3 / 4 ЗѴа Ц З / 4 - . 1 2 4 12Vs 4V2 

l2Vs ЗѴ2 1 2 V i - l 2 3 / 8 

i2V2 • 125/8 

4 

3V2 : 
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Таблицы Пропиловъ въ дюймахѣ. 

Въ колодахъ 
7 8 / і вер 

Въ колодахъ 
8 вер. 

Въ колодахъ 
8 V i вер. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюЙмахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ , 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

8 /8 -1 1 -¾ 13V2 3 / s - 3 3 / l 13V2 3/8 - 37/8 14 

l - V s - 3 ' / 8 13 37/8 -5V8 13 4 — 5 3 / 8 131/2 

4 5V.1 12V2 5 V l - 6 V l 12V2 
5V2—6V2 13 

53/8-6V-J 

68 /8-7 

12 

11V2 

68/8—7VS 

7 V l - 7 7 / 8 

12 ' 

l lV2 

6 5 / s — 7 V i 

73/8-SV8 

8 V i - 8 8 / 4 

12V2 

12 

l lV2 

71/8_77/8 11 8 - 8V2 11 
S7/S—93/8 1 1 -

8 - SVs 10V2 S V s - 9 V s lOV2 91/2—10 lOV2 

8 " / s - 9 10 9 V i - 9 3 / i 10 ЮѴ І—103 /8 10 

9 V s - 9 V a 9V2 97/s- lOVs 91/2 101/2-107/8 91/2 

9 5 / 8 - 1 0 9 1 0 V l - l 0 % 9 
1 1 - Ц 1 / 4 9 

10V8—108/8 

10V2—107/8 

8V2 

8 

I O 3 A - I l 

UVs-118 . ' 8 

8V2 

8 

Ц З / 8 - Ц 5 / 8 

Ц З / 4 — 1 2 

12Vs-12V4 

8V2 

8 

71/2 

I l - I l V s 71/2 Ц 1 / 2 - П г ' / 8 7V2 
123/8-12V2 7 

. l l V 1 - U V 2 7 Ц 8 / 4 12 7 125 /8-123 /4 6V2 

11 S %—118/1 6V2 l 2 V 8 - 1 2 V i 6V2 127/8—13V8 6 

Ц7 /8—12 6 123 /8—1 2V2 6 131/4 51/2 

1 2 V s - 1 2 V i 5!/2 l 2 V s - 1 2 3 / i 5V2 
133/8—131/2 5 

123/8-12V2 

125/8 

5 

4V2 

127 /8 -13 

131/8 

5 

#/г 

135/s 

133/4 

137/8—14 

41/2 

4 

ЗѴ2 

128/1-127/8 4 13Vi 4 

1 3 - 1 3 V s 31/2 ІЗЗ/8—ІЗѴ2 ЗѴ2 
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Таблицы Пропиловъ въ дюймахъ. 

В ъ к о л о д а х ъ 
8 V 2 вер. 

Въ к о л о д а х ъ 
8 8 / 4 вер. Въ йолоДаХѢ 9 в. 

Толщина за-
иладокъ въ 
дюймахь. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

3/8—3V2 M % 8 / s - 3 V 8 15 3/8—23 /4 151'2 

35/s - 5Vs M 3 1 / 4 - 5 141/2 27/8—43/4 15 

5 1 4-6V'8 13V2 5 V s - 6 % 14 4 7 / s - 6 V s MV2 

6V4—7V4 13 6V4 - 71,8 13V2 BV4-7V4 14 

7 З / 8 - 8 12V2 7 V 4 - 8 V s 13 7 3 / s - S V s І З І 2 

8Vs -83 , '4 12 8 V 4 - 8 3 / 4 1 21/2 8 V 4 - 8 7 / S 13 

8Vs-93 /8 l lV2 8 ' / 8 - 0 l / 2 12 9 - 9V2 12V2 

9 % - 1 0 11 9 5 / 8 — І О l l V 2 95/8-10V8 12 

10V8-108/8 lOV2 10Vs IO5Zs 11 10V4-10Vs 1 1 % 

10 1 /¾ 1 0 % 10 103 /4 - l lVs lOV2 1С8 /4-ПѴ8 11 

1 I - 1 1 V 4 9V2 l l V 4 - l J V 2 10 J1V4 -11V2 10V2 

113/8-118/4 9 Ц 5 / 8 - 1 2 91/2 115/s-12Vs 10 

l l % - 1 2 V s SV2 12Va - 123/8 9 1 2 V 4 - 1 2 % 9'/2 

12V4-12V2, S 12V2—125/8 8V2 125/8 — 12% 9 

125/8-123/4 71/2 l 2 8 / 4 - ] 3 8 1 3 - 1 3 V 4 8 V 2 

1 2 % 13 7 13Vs-13V4 71/2 l33/s-13i/2 8 

13V8—13V4 6V2 133/8-13V2 7 135/8—138/4 7Va I 

ЛЗЗ/8—13Ѵ2 6 1 3 5 / 8 - 1 3 3 / 4 6V2 137 /8-14 7 ; 

1 3 % 5Va 137/8—14 6 l 4Vs -14V4 6V2 

133 /4-13% 5 14Vs 5V2 148/8—141/2 6 \ 

M - M V a 4V2 141/4—143/8 5 MS/S 5V2 : 

MV4 4 14V2 41/2 І4З.4 5 

M3/s ЗѴа 145 /8—14З/4 

14% 

4 

ЗѴ2 

147 /8—15 

15Vs 

І 3 І / 4 

41.'2 

4 

зад» 
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Таблицы Пропиловъ въ дюймахъ. 

Въ колодахъ 
9V4 вер. 

Въ колодахъ 
91/2 вер. 

Въ колодахъ 
9"/4 вер. 

Толщина за
кладокъ въ 

дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ 

дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

3/8—25/8 16 3/a_2Va 16V2 8/8—2V4 17 

23 / 4 -48 /4 15V2 2V4-41/2 16 23/8—41/4 161/2 

4 '/8 6V8 15 45/8—6 15V2 43/S—57 /8 16 

6V4-7V8 i41/2 6i /8-71 /4 15 6—7 15V2 

71 /4-8V8 14 73/s-8i/s i4i/2 7 V s - 8 i / 8 15 

8 i / 4 - 8 % 

9 - 9 5 / 8 

9 3 / 4 - 1 0 V 4 

Ю З / 8 - 1 0 3 / 4 ' 

ІЗѴ2 

13 

i2V2 

12 

81 /4-9 

9Vs-95 /s 

93/4—1Ü1/4 

ІОЗ/8—107/з 

14 

131/2 

13 

121/2 

8V4 - 9 

91 /S—95/8 

9З/4—ЮЗ/8 

101/2—11 

111/8—11V2 

1.41/2 

14 

131/2 

13 

121/2 

10%^11V2 1 1 ½ П — Ц І / 2 12 Ц5/8—121/8 12 

115/8—ЦЗ/4 11 l l 5 , ' s - l l 7 / 8 11.1/2 121/4—121/2 Ц1/2 

11 7 /8—і2Ѵ4 

123/8—125/8 

123/4-13 

13i /s - l33 /s 

lOV2 

l0 

91/2 

9 

12—123/8 

121/2-123/4 

127/S—131/4 

138/8-131/2 

135/S—137/8 

11 

101'/2 

10 

91/2 

9 

125/8—13 

13Vs-133/s 

131/2—133/s 

ІЗЗ/4—І41/8 

141/4--14З/8 

11 

10V2 

10 

91/2 

9 

13V2—135/8 8i/2 14-141/4 8V2 141/2—14З/4 8i/2 

133/4—14 8 143/s-141/2 8 147/8 8 

141/8 -141/4 71/2 1 4 5 / 8 — 1 4 3 / 4 71/2 15—151/8 71/2 

143/8—141/2 7 HVs 7 151/4—153/s 7 

1 4 5 / 8 — 1 4 3 / 4 61/2 1 5 - 1 5 1 , ¾ 6V2 15!/2-155/8 6i/2 

147 /8—15 6 151/4—153/S 6 1 5 3 / 4 — 1 5 7 / 8 6 

15Vs 51/2 15V2 5V2 16 51/2 

151/4 5 155 /S—153 /4 5 і е Ѵ в — і б Ѵ . і 5 

153/8 4 ½ 157/8 41/2 163/8 41/2 

. 10V2 4 16 4 163/8 4 

, 1 5 5 / 8 - 1 5 3 / 4 3 ½ 16V8—16V4 31/2 l6V2 31/2 



Таблицы Пропиловъ въ дюймахъ. 

Въ колодахъ 
10 вер. 

Въ колодахъ 
10V4 вер. 

Въ колодахъ 
lOV2 вер . 

Толщина за
кладокъ въ 

дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ 

дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюЙмахъ. 

Ш и р . 
пропил 

в ъ 
дюйм. 

8 / 8 - 4 17 3 /s-4Vs 17V2 3 / 8 — 5 б / 8 17Va 

4 V s — 5 5 / s 161/2 4V1-57,8 17 53 /4 -7 17 

б»/,! •- 7 16 6 - 7 101.2 7Vs - 8Vs 16V2 

7Vs-7 ' ' 8 - I5L'2 71/8 8Vs 16 S V ( - 9 16 

8 - SVs 15 8V1 - 9 15V2 9Vs - 9 3 / 4 151/2 

9 - 9 3 / . i i4i/2 9Vs-97 /8 15 9 ' / 8 -105 /S 15 

97/8 - I W s 14 10 - 10Vs 14V2 1 0 3 / 4 - l l V i 14V2 

l O V 2 - l l ІЗ1/2 103/4 - U V i 14 l l 3 / s -117 /8 14 

l l V 8 - l l V 2 13 Ц З / 8 - Ц З / 4 131/2 1 2 - 12Va 13Va 

l l 6 / 8 -12Vs l2Va Ц7/8—123/8 13 125/s-13 13 

12V4—12 5 / s 12 12V2-123/4 12V2 1 3 V s - 1 3 V a 12Va 

123 4 — 1 3 V 8 LlVa 127/8-131/4 12 135/8-137/s 12 

ІЗѴ4—ІЗѴ2 U 133s-13Vs l lV2 14-143/8 l lV2 

' 1 3 V 8 - 1 3 V s lOV2 133/4—141/S H 14V2 -i45 /8 11 

14 - 14V4 10 141/4-141/2 lOV2 143/4—15 . ІОѴ2 
1 143/s-14V2 91/2 145/8—143/4 10 15vs-153/8 10 

l # / 8 - - i47/8 9 147/8—151/8 9V'2 15V2-155/8 .9Va 

1 5 -15Vs SVa 15V4—153.S 9 153/4—16 9 

15V4-153/s 8 i5V2 - 1 5 3 / 4 81,'2 161/S—16V4 8Vs' 

15V2-15"/s 71.2 157/s -16 8 163/8—161/2 8 

І5З/4—І57/8 7 16Vs-161*4 7V2 16">/8 71/2 

16 6i/2 163/s 7 l63;'4-167/s 7 

1 6 V s - 1 6 V i 6 16V2—165/S 6V2 1 7 - 1 7 i / 8 61/2 

168/8 5V2 163/4—167/S 6 17Vl 6 

16V2-16 '>/S 5 17 5V2 173/S—171/2 5V2 

163/4 4V2 17Vs 5 17V* 5 

167/S 4 17Vi 41/2 173/4 41/2 

167/8 17 ЗѴ2 173/S 4 173/4 4 

17V2 ЗѴ2 177/8—18 31/2 
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Таблицы Пропиловъ въ дюймахъ. 

Въ колодахъ 
10% вер 

Въ колодахъ 
It вер. 

Въ колодахъ 
Ц і / і вер. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюЙмахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
д ю й м . 

Толщина за
кладокъ въ 
дюЙмахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
ДЮЙМ. 

3 / s - 3 % 1 8 % 3 / 8 - 5 3 / S 181/2 3Zs -3% 19 

3 5 /8—5 5 /8 IS 51/2-6% 18 3 V 4 - 6 % lSV2 

5 8 / 4 - 7 1 7 % 7 - S 171/2 7-81 /8 18 

7 % - 8 % 

8 V i - 9 

9Vs - 9 % 

I O - I O r V s 

1 0 3 / 1 - Ц 1 / 4 

H 3 / 8 - 1 2 V s 

12V-i - 1 2 % 

1 2 5 / 8 - І З Ѵ І 

13V i -133 /s 

133 / 4 -14 

1 4 % - 1 4 % 

1 4 % — 1 4 3 / і 

1 4 % - 1 5 % 

15V.i-15V2 

1 5 % - 1 5 % 

1 6 - 1 6 V e 

16V4-163 /8 

l 6 V 2 - l 6 % 

1 6 3 / 4 - 1 6 % 

17 

16V2 

16 

151/2 

15 

141/2 

14 

1 3 % 

13 

121/2 

12 

1 1 % 

11 

lOV2 

10 

9 % 

9 

S % 

8 ' 

8 % - 9 

9 i / 8 - 9 % 

IO--IO sVs 

l O S / 4 - - l l V 4 

IP /2 -121/8 

12V.l-125 /8 

123 /4_13V4 

133/3-135/8 

1 3 3 / 4 - 1 4 % 

i41 /4-i45 /8 

148 / 4 -15 

151 /8-153/8 

151/2-153/4 

1 5 % - 1 6 

16V8 168/8 

l6V2 -165/8 

163 ' 4 - 1 6 % 

1 7 - 1 7 % 

1 7 % - 1 7 3 / 8 

17 

1 6 % 

16 

15 

141/2 

14 

1 3 % 

13 

12V2 

12 

1 1 % 

11 

1 0 % 

10 

9Va 

9 

8 % 

8 

8V4 -9 i /s 

9 % 10 

10%-103Z4 

1 0 % - 1 1 % 

I l 5 Zs - 12Vs 

12i / . t_ i23,d 

1 2 % - 1 3 % 

1 3 % - 1 3 % 

14 -143Zs , 

14%-143Zd 

1 4 % - 1 5 % 

1 5 V i - 1 5 % 

І 5 З / 4 - І 6 

l6Vs- l6V4 

163Zs-165Zs 

1 6 3 / 4 — 1 6 % 

1 7 — Г7Ѵ4 

173Zs-17V2 

175 /8-173 /4 

1 7 % 

1 8 - 18Vs 

І 8 Ѵ 4 - І 8 З / 8 

l8V2 

185/8 

183/4 

1 8 % - 1 9 

19 

17V2 

17 

1 6 % 

16 

1 5 % 

15 

1 4 % 

14 

13i/2 

13 

1 2 % 

12 

11.1/2 

11 

101/2 

10 

9 % 

9 

8 % 

8 
1 7 — 1 7 % 

17 ! /4 -173/a 

i71/2 

17Vs-173/4 

1 7 % 

18 

1 8 % 

71/2 

7 

6 % 

6 

5V2 

5 

41/2 

' 171/2-175/8 

1 7 3 / 4 - 1 7 % 

18 

l S % - l 8 % 

183/8 

l8i/2 

l85/s 

71/2 

7 

6 % 

6 

5 % 

5 

4V2 

8V4 -9 i /s 

9 % 10 

10%-103Z4 

1 0 % - 1 1 % 

I l 5 Zs - 12Vs 

12i / . t_ i23,d 

1 2 % - 1 3 % 

1 3 % - 1 3 % 

14 -143Zs , 

14%-143Zd 

1 4 % - 1 5 % 

1 5 V i - 1 5 % 

І 5 З / 4 - І 6 

l6Vs- l6V4 

163Zs-165Zs 

1 6 3 / 4 — 1 6 % 

1 7 — Г7Ѵ4 

173Zs-17V2 

175 /8-173 /4 

1 7 % 

1 8 - 18Vs 

І 8 Ѵ 4 - І 8 З / 8 

l8V2 

185/8 

183/4 

1 8 % - 1 9 

19 

7% 

7 

6 % 

6 

5% 

5 

4% 
18i/4 4 183/4 4 1 9 % - 1 9 V 4 4 

183/« 31/2 1 8 3 / 4 - 1 8 % 31/2 І9З/8 3V2 
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Таблицы Пропиловъ въ дюймахъ. 

Въ колодахъ 
11V2 вер. 

Въ колодахъ 
ЦЗ/4 вер. Въ колодахъ 12 в. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

[Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

Толщина за
кладокъ въ 
дюймахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
дюйм. 

3 /8 -23 /s 20 3 / 8 - 5 20 3/8-45 /8 20V2 
2 1 / 2 - 5 19Va 5Vs—6 5 /s 19Va 4З/4-6Ѵ2 20 
5 V 8 - f ) 5 / 8 19 63/4—77/8 19 6 5 /8 - 77/8 i9i/2 
63/.i--73/8 i31.2 8 - 9 l8V3 8 — 9 19 
7V2—9- 18 91 ,8—Ю 18 9 V s - 1 0 % 18V2 

9Ve-9Vs )7Va 1 0 i . s - l 0 7 / s i71/3 101/4—107 /8 18 
. 1 0 - l ( ) 3 , j 17 I l - I l 3 Z s 17 1 1 - Ц 5 / 8 i71/2 

1 0 ' / c i - l l V a 161/2 Ц З / 4 - 1 2 Ѵ 4 l6V2 Ц З / 4 - 1 2 3 / 8 17 

l J 5 / 8 - 1 2 1 / 8 16 123 /8 - l27/s 16 121 /2—13 l6V2 
I .2V i - l23 / . i 15Va 13-131/2 15Va 131/8—135/8 16 

127 /8-138 /8 15 1 3 V s - 14-i/8 15 133 /4-141/8 i51/2 

13V2-137/s i41/2 141/4-145 /8 14Va 141/4-143 /4 15 
14:-143 /8 14 143 /4—15 14 147/s-15Vs i41/2 

Wh-IiVa 13Va i51/8-i51/2 i31/2 15v4^155/s 14 

15—153 /8 13 155 /8—I6 13 Io 3 Zt—16 . ІЗѴ2 
i5V2 - i53 / .1 i2V2 l 6 l / 8 - l 6 V 4 121.'2 161/S—16V2 i â 

157/S—I6V8 12 163/8 • 165/8 12 165/8—167/8 1 2 y 2 

l6V4- 168/s l lV2 163 / 4 -17 ll'1/2 Г7—17Ѵ4 12' 
І6Ѵ2—І6З/.1 U І7 І /8—І7 І /4 11 173/s-17Va 1 1 % 

167/s-17Vs lOV2 I73/8—I75/S lOV2 175/8—177/8 11 
1 7 i / a _ l y 3 / 8 10 І7З/4—І77/8 10 1 8 - 1 8 V s 10V2 

17V2-17-Vs 91/2 1 8 - l S V s 91/2 181 /4 -183 / 8 10 

17З/.1—177/8 9 181/4—18V2 9 1SV2—185/S 91/2 

l 8 - 1 8 V s SV2 18 5/8 8V2 188 /4-187 /S 9 
181/4 -183 /8 8 183 /4-187 /8 8 1 9 — 1 9 1 / S ava 

1 8 1 / 2 - 1 8 ¾ 71/2 19 71/2 1.91/4-193/8 8 

183/4 7 1 9 V s - 1 9 V 4 7 191/2 71/2 

187/s - 1 9 6i/a 1.93/8 6V2 195/S—193/4 7 

i91/8 6 191 /2—193/8 6 197/8 6 % 

19Vd 5х/2 193/4 5Va 20 6 

19З/8 5 197/8 5 2 0 V s 51/2 

i91/2 41/2 20 4Va 2OV4 5 

19 5 /8- 4 20Vs 4 203/s 41,2 

1 9 5 / 8 — 1 9 3 / 4 ЗѴа 2 0 V s - 2 0 V i ЗѴ2 2OV2 
205/8—203/4 

4 
ЗѴ2 
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Таблицы Пропиловъ въ сантиметрахъ. 

В ъ колодахъ 
3 вер. 

В ъ колодахъ 
3 8Аі вер. 

Въ колодахъ 
4 V i вер. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

1 0 - 4 2 13 1 0 — 5 6 16 1 0 - 3 2 19 

4 4 - ( i 4 12 5 8 — 7 8 15 3 4 — 6 6 IS 

6 6 — S 0 11 8 0 - 9 4 14 6 8 - 8 8 17 

S 2 - 9 2 10 9 6 - 1 0 8 13 90 104 16 

Въ колодахъ 
3V-i вер. 

1 1 0 — 1 1 8 

1 2 0 - 1 2 6 

12 

11 

1 0 6 — 1 1 8 

1 2 0 — 1 2 8 

15 

14 

1 0 — 4 4 

4 6 — 6 6 

6 8 - 8 2 

14 

13 

12 

1.28—134 10 1 3 0 — 1 3 8 13 1 0 — 4 4 

4 6 — 6 6 

6 8 - 8 2 

14 

13 

12 

Въ колодахъ 
4 вер. 

1 4 0 — 1 4 6 

1 4 8 — 1 5 4 

12 

11 

8 4 - 0 4 

96^-104 

11 

10 

1 0 — 6 0 

6 2 - 82 

17 1 5 6 - 1 6 0 10 8 4 - 0 4 

96^-104 

11 

10 

1 0 — 6 0 

6 2 - 82 16 Въ колодахъ. 
4Ѵз вер. 

Въ колодахъ 
ЗѴз вер. 

S 4 — 1 0 0 15 

Въ колодахъ. 
4Ѵз вер. 

Въ колодахъ 
ЗѴз вер. 

1 0 2 — 1 1 2 14 1 0 — 3 8 20 

1 0 — 5 2 15 1 1 4 - 1 2 4 13 
4 0 — 7 2 19 

5 4 — 7 4 

7 6 - 9 0 

14 

13 

1 2 6 - 132 

134—140 

12 

11 

7 4 — 9 4 

9 6 — 1 1 0 

112—124 

18 

17 

16 
9 2 — 1 0 2 12 1 4 2 - 1 4 8 10 

126—130 15 

1 0 4 — 1 1 2 11 133—146 14 

4 — 1 2 0 10 1 4 8 - 1 5 4 

1 5 6 — 1 6 2 . 

1 6 4 - 1 6 S 

170—174 

13 

12 

10 



Таблицы Пропиловъ въ сантиметрахъ. 

Въ нолодахъ 
4 3 / і вер 

Въ колодахъ 
5 V i вер. 

Въ колодахъ 
5 3А вер. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ, 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллимРтрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ, 
сантим. 

JO-̂  44: 

4 0 — 7 8 

S 0 — 9 3 

1 0 0 - П 6 

1 1 8 - 1 3 0 

132—142 

1 4 4 - 1 5 2 

1 5 4 - 1 6 0 

1 6 2 — 1 6 8 

170—176 

1 7 8 — 1 8 2 

1 8 4 - 186 

21 

20 

19 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

11 

10 

Въ колодахъ 
5 вер. 

1 0 - 5 0 

5 2 - 8 2 

8 4 — 1 0 4 

106—120 

1 2 2 — 1 3 4 

1 3 6 - 1 4 6 

148—156 

1 5 8 - 1 6 6 

1 6 8 — 1 7 4 

1 7 6 - 1 8 2 

1 8 4 — 1 8 8 

1 9 0 - 1 9 4 

1 9 6 - 2 0 0 

22 

.21 

20 

19 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

11 

10 

1 0 — 5 6 

5 3 - S 6 

8 8 - 1 0 8 

110—126 

128—140 

1 4 2 - 1 5 2 

154—162 

164—172 

174 -180 

1 8 2 - 1 8 8 

1 9 0 — 1 9 4 

196—202 

2 0 4 ^ 2 0 6 

2 0 8 — 2 1 2 

23 

22 

21 

20 

19 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

U 

10 

Въ колодахъ 
5V2 вер. 

1 0 - 6 0 

6 2 - 9 0 

9 2 - 1 1 2 

1 1 4 — 1 3 0 

1 3 2 - 1 4 4 

1 4 6 — 1 5 6 

1 5 8 - 1 6 8 

170 178 

180—186 

'188—194 

1 9 6 - 2 0 2 

2 0 4 — 2 0 8 

2 1 0 - 2 1 4 

2 1 6 — 2 1 8 

2 2 0 — 2 2 4 

24 

23 

22 

21 

20 

19 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

11 

10 

1 0 — 6 6 

6 S - 9 6 

9 8 — 1 1 8 

120—134 

136—150 

152 162 

164—174 

1 7 6 - 1 8 4 

1 8 6 - 1 9 2 

1 9 4 - 2 0 0 

2 0 2 - 2 0 8 

2 1 0 - 2 1 4 

2 1 6 - 2 2 0 

222 - 226 

2 2 8 — 2 3 0 

232 - 236 

9 

24 

23 

22 

21 

20 

19 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

11 

10 

Въ колодахъ 
6 вер. 

1 0 - 7 2 

7 4 - 1 0 0 

1 0 2 — 1 2 2 

1 2 4 - 1 4 0 

1 4 2 — 1 5 4 

156—168 

170—178 

180 190 

192—198 

2 0 0 — 2 0 6 

2 0 8 — 2 1 4 

216 222 

2 2 4 — 2 2 8 

230 - 2 3 4 

2 3 6 — 2 3 8 

2 4 0 — 2 4 2 

2 4 4 — 2 4 8 

26 

25 

24 

23 

22 

21 

20 

19 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

11 

10 
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Таблицы Пропиловъ въ сантиметрахъ. 

Въ колодахъ 
6*A вер. 

Въ колодахъ 
6 ½ вер. 

Въ колодахъ 
6 8 /і вер. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ . 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
прппил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

1 0 — 7 6 27 1 0 - 3 4 29 1 0 — 4 2 30 

78 - 1 0 4 26 3 6 — 8 2 28 4 4 - 8 8 29 

1 0 6 - 1 2 6 25 8 4 - 1 1 0 27 9 0 — 1 1 4 28 

128 -141 24 1 1 2 - 1 3 0 26 116—136 27 

1 4 6 — 1 6 0 23 132 - 1 4 8 25 1 3 8 — 1 5 4 26 

1 6 2 — 1 7 2 22 150—164 24 156—168 25 

1 7 4 — 1 8 4 21 166 - 1 7 8 23 1 7 0 — 1 8 2 24 

1 8 6 — 1 9 4 • 20 1 8 0 - 1 9 0 22 1 8 4 — 1 9 4 23 

196—204 19 192—200 21 196—206 22 

2 0 6 — 2 1 2 IS 2 0 2 - 2 1 0 20 2 0 8 - 2 1 6 21 

2 1 4 - 2 2 0 17 2 1 2 — 2 1 8 19 21.8—224 20 

2 2 2 - 2 2 8 10 2 2 0 - 2 2 6 IS 2 2 6 — 2 3 4 19 

2 3 0 - 2 3 4 15 2 2 8 — 2 3 4 17 2 3 6 — 2 4 0 IS 

2 3 6 — 2 4 0 14 2 3 6 - 2 4 2 16 2 4 2 — 2 4 8 17 

2 4 2 — 2 4 6 13 244—24S 1.5 2 5 0 — 2 5 4 16 

24S—250 12 2 5 0 - 2 5 2 14 2 5 6 — 2 6 0 15 

2 5 2 - 2 5 4 11 2 5 4 - 2 5 8 13 2 6 2 - 2 6 6 14 

2 5 6 - 2 5 8 10 2 6 0 - 2 6 2 12 2 6 8 - 2 7 0 13 

264- 266 11 2 7 2 — 2 7 4 12 

2 6 8 — 2 7 0 10 2 7 6 — 2 7 8 

2 8 0 — 2 8 2 

11 

10 
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Таблицы Пропиловъ въ сантиметрахъ. 

Въ колодахъ 
7 вер. 

Въ колодахъ 
7Vi вер. 

Въ колодахъ 
7V2 вер.. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропид 

въ 
сантим. 

Толщина за-
кладонъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сангим. 

1 0 - 4 8 31 1 0 — 5 8 32 1 0 — 6 2 33 

5 0 - 0 2 30 6 0 - 9 8 31 6 4 - 1 0 0 32 

9 4 - 1 1 8 29 1 0 0 — 1 2 4 30 1 0 2 — 1 2 8 31 

1 2 0 — 1 4 0 28. 126—146 29 1 3 0 — 1 5 0 30 

1 4 2 - 1 5 8 27 148—166 28 1 5 2 - 1 6 8 29, 

1 6 0 — 1 7 4 26 1 6 8 - 1 8 0 27 1 7 0 - 1 8 4 28 

176—188 25 1 8 2 - 1 9 2 26 1 8 6 - 1 9 8 27 

1 9 0 — 2 0 0 24 194—206 25 
2 0 0 — 2 1 0 26 

202 212 

2 1 4 — 2 2 2 

23 

22 

2 0 8 — 2 1 6 

2 1 8 — 2 2 8 

24 

23 

2 i 2 222 

224 232 

2 3 4 - 2 4 2 

25 

24 

23 

2 2 4 — 2 3 0 21 2 3 0 - 2 3 6 22 2 4 4 - 2 5 2 22 

2 3 2 — 2 4 0 20 2 3 8 — 2 4 6 21 2 5 4 — 2 6 0 • 21 

2 4 2 — 2 4 8 19 2 4 S - 2 5 4 20 2 6 2 — 2 6 6 20 

2 5 0 — 2 5 4 18 2 5 5 - 2 6 0 19 2 6 8 — 2 7 4 19 

2 5 6 — 2 6 0 17 
2 6 2 — 2 6 8 18 276—2S0 18 

2 6 2 — 2 6 6 

2 6 8 - 2 7 2 

16 

I p 

2 7 0 — 2 7 4 

2 7 6 - 2 8 0 

2 8 2 — 2 8 4 

17 

16 

15 

2 8 2 — 2 8 6 

2 8 8 — 2 9 2 

2 9 4 — 2 9 8 

I . 7 

16 

15 : 

2 7 4 — 2 7 8 14 
2 8 6 — 2 9 0 14 3 0 0 — 3 0 2 14 

2 8 0 — 2 8 2 13 2 9 2 — 2 9 4 13 304—3Q6 13 ; 

2 8 4 - 2 8 6 12 2 9 6 — 2 9 8 12 3 0 8 — 3 1 0 12 ; 

2 8 8 — 2 9 0 11 3 0 0 - 3 0 2 11 3 1 2 — 3 1 4 _i i ; 

2 9 2 — 2 9 4 10 3 0 4 — 3 0 6 10 316 i o I 
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Таблицы Пропиловъ въ сантиметрахъ. 

Въ нолодахъ 
TiIi вер. Въ колодахъ 8 в. 

Въ колодахъ 
8 V i вер. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиг^етрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

1 0 — 6 8 34 1 0 — 7 6 35 1 0 — S 8 36 

7 0 — 1 0 6 33 7 8 — 1 1 2 34 9 0 — 1 2 2 35 

108—132 32 114—136 33 124—146 34 

1 3 4 — 1 5 4 31 1 3 8 — 1 6 0 32 1 4 8 — 1 6 8 33 

1 5 6 — 1 7 2 30 162—178 31 1 7 0 — 1 8 6 32 

1 7 4 — 1 8 8 29 180—194 30 188—202 31 

1 9 0 — 2 0 2 28 196—208 29 2 0 4 — 2 1 6 30 

2 0 4 — 2 1 6 27 2 1 0 — 2 2 2 28 2 1 8 — 2 3 0 29 

2 1 8 — 2 2 8 26 2 2 4 — 2 3 4 27 2 3 2 — 2 4 2 28 

2 3 0 — 2 3 8 25 2 3 6 - 244 26 2 4 4 — 2 5 4 • •27 

2 4 0 — 2 4 8 24 2 4 6 — 2 5 4 25 2 5 6 — 2 6 2 26 

250—25S 23 2 5 6 - 2 6 4 24 2 6 4 — 2 7 2 25 

2 6 0 — 2 6 6 22 2 6 6 - 2 7 2 23 2 7 4 — 2 8 0 24 

2 6 8 — 2 7 4 

276—2S0 

2 8 2 — 2 8 8 

2 9 0 — 2 9 4 

- 21 

20 

19 

18 

2 7 4 - 2 8 0 

282—2S8 

2 9 0 — 2 9 4 

2 9 6 — 3 0 0 

22 

21 

20 

19 

2 8 2 - 2 8 8 

2 9 0 — 2 9 6 

29S—302 

3 0 4 — 3 1 0 

3 1 2 — 3 1 6 

23 

22 

21 

20 

19 

2 9 6 — 3 0 0 17 3 0 2 — 3 0 6 18 3 1 8 - 3 2 2 18 

3 0 2 — 3 0 4 16 3 0 8 — 3 1 2 17 •324—326 17 

3 0 6 — 3 1 0 

3 1 2 — 3 1 4 

3 1 6 — 3 1 8 

3 2 0 — 3 2 2 

15 

14 

13 

12 

3 1 4 — 3 1 8 

3 2 0 — 3 2 2 

3 2 4 — 3 2 6 

3 2 8 — 3 3 0 

3 3 2 — 3 3 4 

16 

15 

14 

13 

12 

3 2 8 — 3 3 2 

3 3 4 — 3 3 6 

3 3 8 — 3 4 0 

3 4 2 — 3 4 4 

346—34S 

16 

15 

14 

13 

12 

3 2 4 — 3 2 6 11 336 11 350 11 

328 10 3 3 8 — 3 4 0 10 352 10 



Таблицы Пропиловъ въ сантиметрахъ. 

Въ колодахъ 
8Ѵз вер. 

Въ колодахъ Въ колодахъ Въ колодахъ 
8Ѵз вер. 8 3 / і вер. 9 вер 

Толщина за Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за Ш и р . 
пррпил 

въ 
сантим. 

Толщина за Ш и р . 
пропил 

кладокъ въ 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

кладокъ в ь 

Ш и р . 
пррпил 

въ 
сантим. 

кладокъ въ въ 
миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пррпил 

въ 
сантим. миллиметрахъ. сантим. 

10-90 37 10—96 33 10—52 40 
92 -124: 30 9S—12S 37 54—102 39 

120—150 35 13J- 154 36 104—134 3S 
152—170 34 156 - 176 35 136—158., 37 
172—190 33 178-194 34 160—1.80 36 
192-204 32 196-210 33 182—198 35 
200-220 31 212—224 32 200-214 34 
222 - 232 30 220-233 31 216—230 33 

234-246 29 240-250 30 232-244 32 

248-256 28 252—262 29 246—256 31 

258-266 27 264—272 28 258—268 .30 
270—278 29 

26S—276 26 274—282 27 
29 

26 280-238 28 
278—286 25 284 290 26 

290- 296 284 290 290- 296 27 
2S8 - 294 24 292- 300 25 298—306 26 
296 -302 23 302-308 24 308—314 25 
304-30S 22 310—314 23 316—320 24 
310-314 21 316 - 322 22 322—328 23 
316-322 20 324 -328 21 330—334 22 
324 - 328 19 330-334 20 336—342 21 

330 - 332 IS 336- 340 19 344—346 20 

334-338 17 342-346 18 348—352 19 

340 • 342 16 348-350 17 354—358 18 

16 360—362 17 
344-346 15 352—354 16 360—362 17 
344-346 15 352—354 

364—366 16 
348-350 14 356-358 15 368-370 15 348-350 356-358 368-370 15 
352-354 13 360-362 14 372—374 14 
356 -358 12 364 -366 13 376-378 13 

360 U 368-370 12 380 12 
362-364 10 372 11 382-384 11 

374 10 386 IQ 
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Таблицы Пропиловъ въ сантиметрахъ. 

Въ к о л о д а х ъ Въ колодахъ Въ колодахъ 
.9Vi вер. 9V2 вер. 9 3 Д вер. 

Толщина за
кладокъ въ 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

Ш и р . 
пропил 

въ 

Толщина за
кладокъ въ 

Ш й р . 
пропил 

въ 
миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. миллиметрахъ. сантим. миллиметрахъ. сантим. 

10 -60 41 1 0 — 6 6 42 1 0 — 7 4 43 

6 2 - 1 0 8 40 6 8 - 1 1 2 41 76- -118 42 

110—138 39 1 1 4 - 1 4 4 40 1 2 0 - 1 4 8 41 

UO - 164; 38 146—168 39 150—172 40 

1 6 6 — 1 8 4 37 1 7 0 - 1 9 0 38 1 7 4 -194 39 

l S 6 - 2 0 4 36 1 9 2 - 2 0 8 37 1 9 6 - 2 1 2 38 

2 0 6 - 2 2 0 35 2 1 0 — 2 2 4 36 214 - 2 3 0 37 

2 2 2 - 2 3 4 34 2 2 6 - 2 4 0 35 2 3 2 - 2 4 4 36 

2 3 6 - 2 4 8 33 2 4 2 - 2 5 4 34 2 4 6 - 2 5 8 35 

2 5 0 - 2 6 0 32 2 5 6 — 2 6 6 33 2 6 0 — 2 7 2 34 

2 6 2 - 2 7 2 31 2 6 8 - 2 7 8 32 
2 7 4 - 2 8 4 33 

2 6 2 - 2 7 2 31 

280 - 2 8 8 31 
2 8 6 — 2 9 4 32 

2 7 4 - 2 S 4 30 280 - 2 8 8 31 
2 9 6 - 3 0 4 31 

2 8 6 — 2 9 4 29 2 9 0 - 3 0 0 30 3 0 6 — 3 1 4 30 
2 9 6 - 3 0 2 28 3 Q 2 - 3 0 8 29 3 1 6 - 3 2 4 29 
3 0 4 - 312 27 3 1 0 - 3 1 8 28 3 2 6 - 3 3 4 28 
3 1 4 — 3 2 0 26 3 2 0 - 3 2 6 27 336 - 340 27 

322 - 3 2 8 25 3 2 8 - 3 3 4 26 3 4 2 — 3 4 8 26 
3 3 0 — 3 3 4 24 3 3 6 — 3 4 0 25 3 5 0 — 3 5 4 25 

3 3 6 - 3 4 2 23 3 4 2 - 3 1 8 24 3 5 6 — 3 6 2 24 

3 4 4 - 3 4 8 22 3 5 0 - 3 5 4 23 3 6 4 - 3 6 8 23 

3 5 0 - 3 5 4 21 
3 5 6 — 3 6 0 22 370 - 3 7 4 22 

3 5 6 - 3 6 0 20 
3 6 2 - 3 6 6 21 3 7 6 — 3 7 8 21 

3 5 6 - 3 6 0 20 
368 - 372 . 20 

}9 

3 8 0 - 3 8 4 20 
3 6 2 - 3 6 4 19 

3 7 4 - 3 7 6 

. 20 

}9 3 8 6 - 3 9 0 19 
366 - 3 7 0 18 3 7 8 - 3 8 2 18 3 9 2 — 3 9 4 18 
3 7 2 - 3 7 4 17 3 8 4 - 3 8 6 17 3 9 6 — 3 9 8 17 
3 7 6 — 3 7 8 16. ' 3 8 8 - 3 9 0 16 4 0 0 - 4 0 2 16 
38 .0 -382 15. 3 9 2 - 3 9 4 15 4 0 4 ^ 0 6 15. 
3 8 4 — 3 8 6 14 3 9 6 — 3 9 8 14 40S—410 14 
3 8 8 — 3 9 0 13 400 13 413 13 

392 12 4 0 2 - 4 0 4 12 4 1 4 - 4 1 6 12 
3 9 4 - 3 9 6 11 406 I l 418 11 

3Qg 10 408 10 420 10 
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Таблицы Пропиловъ въ сантиметрахъ. 

Въ колодахъ 
10 вер 

Въ колодахъ 
10Vi вер. 

Въ колодахъ 
1 0 ½ вер. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш » р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

'миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

1 0 — 7 2 44 1 0 — 9 2 45 1 0 - 9 8 46 

7 4 — 1 1 8 43 9 4 - 132 44 1 0 0 - 1 3 6 45 

1 2 0 - 1 4 8 42 1 3 4 — 1 6 0 43 1 3 3 — 1 6 6 44 

150—176 41 1 6 2 - 1 8 4 42 1 6 8 — 1 9 0 43 

1 7 8 - 1 9 6 40 1 8 6 - 2 0 6 41 192 - 2 1 0 42 

1 9 8 - 2 1 4 39 2 0 8 — 2 2 4 40 2 1 2 - 228 41 

2 1 6 - 2 3 2 33 2 2 6 - 2 4 0 39 2 3 0 - 2 4 6 40 

2 3 4 — 2 4 8 37 2 4 2 — 2 5 6 38 2 4 8 - 2 6 0 39 

2 5 0 — 2 6 2 36 2 5 8 — 2 7 0 37 . 2 6 2 - 2 7 6 38 

2 6 4 - 2 7 4 35 2 7 2 - 2 8 4 36 2 7 8 ^ 2 8 8 37 

2 7 6 — 2 8 6 34 2 8 6 - 2 9 6 35 2 9 0 — 3 0 0 38 

2 8 8 — 2 9 8 33 298 - 3 0 6 34 3 0 2 - 3 1 2 35 

3.00—308 32 3 0 8 - 3 1 6 33 3 1 4 — 3 2 2 34 

3 1 0 - 3 1 8 31 3 1 8 — 3 2 6 32 3 2 4 - 3 3 2 33 

3 2 0 — 3 2 8 30 3 2 8 — 3 3 6 31 3 3 4 ^ 3 4 2 32 

3 3 0 — 3 3 6 29 3 3 8 - 3 4 6 30 344 - 3 5 0 31 

3 3 8 - 3 4 4 28 3 4 8 - 3 5 4 29 3 5 2 — 3 6 0 30 

3 4 6 - 3 5 2 27 3 5 6 ^ 3 6 2 28 3 6 2 - 3 6 8 29 

3 5 4 — 3 6 0 26 3 6 4 - 3 6 8 27 3 7 0 - 3 7 4 28 

3 6 2 ^ 3 6 6 25 3 7 0 — 3 7 6 26 3 7 6 ^ 3 S 2 27 

3 6 8 - 3 7 2 24 3 7 8 ^ 3 8 2 25 3 8 4 - 3 8 8 26 

3 7 4 — 3 8 0 23 3 S 4 - 3 8 8 24 3 9 0 — 3 9 4 25 

3 8 2 - 3 8 4 22 3 9 0 — 3 9 4 23 396 - 4 0 0 24 

3 3 6 — 3 9 0 21 398 - 4 0 0 22 4 0 2 - 4 0 6 23 

3 9 2 — 3 9 6 

3 9 8 - 4 0 0 

4 0 2 — 4 0 4 

406 408 

4 1 0 — 4 1 2 

4 1 4 ^ 4 1 6 

4 1 8 — 4 2 0 

422 

4 2 4 - 4 2 6 
428 
430 

20 

19 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

11 

10 

402 - 4 0 6 
4 0 8 - 4 1 0 
4 1 2 ^ 1 4 
4 1 6 - 4 1 3 . 
4 2 0 - 4 2 2 
4 2 4 - 4 2 6 
4 2 8 - 4 3 0 
4 3 2 — 4 3 4 

436 
438 

4 4 0 — 4 4 2 
444 

21 
20 
19 
18 
17 
16 
15 
14 
13 
12 
11 
10 

4 0 8 - 4 1 2 
4 1 4 - 4 1 8 
4 2 0 - 4 2 2 
424 - 4 2 6 
4 2 8 ^ 3 0 
4 3 2 - 4 3 4 
4 3 6 — 4 3 8 
4 4 0 — 4 4 2 

444 
4 4 6 ^ 4 8 

450 
452 
454 

22 
21 
.20 
19 
18 
17 
16 
15 
14 
13 
12 
11 
10 



Таблицы Пропиловъ въ сантиметрахъ. 

Въ колодахъ 
IO8Ai вер. Въ колодахъ 11 в. Въ колодахъ 

I l 1 A вер. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

1 0 — 1 0 4 47 1 0 — 4 3 49 1 0 — 6 6 50 

1 0 0 — 1 4 0 46 5 0 — 1 0 8 48 6 8 — 1 1 8 49 

1 4 2 - 1 7 0 45 1 1 0 — 1 4 6 47 1 2 0 — 1 5 4 48 

1 7 2 — 1 9 4 44 1 4 8 — 1 7 4 46 1 5 6 — 1 8 2 47 

1 9 6 - 2 1 4 43 1 7 6 — 1 9 8 45 184—206 46 

2 1 6 - 2 3 4 42 2 0 0 — 2 2 0 44 2 0 8 — 2 2 6 45 

2 3 6 - 2 5 0 41 2 2 2 — 2 3 8 43 2 2 8 — 2 4 4 44 

2 5 2 — 2 6 6 40 2 4 0 — 2 5 6 42 2 4 6 — 2 6 2 43 

2 6 8 - 2 8 0 
2 8 2 - 2 9 4 
2 9 6 — 3 0 6 
3 0 8 — 3 1 8 
3 2 0 — 3 2 8 
3 3 0 - 3 3 8 
3 4 0 - 3 4 8 
3 5 0 - 3 5 6 
3 5 8 — 3 6 6 
3 6 8 — 3 7 4 
3 7 6 - 3 8 2 
3S4—3S8 
3 9 0 - 3 9 6 
3 9 8 — 4 0 2 
4 0 4 ^ 0 8 
4 1 0 - 4 1 4 
4 1 6 - 4 2 0 
4 2 2 - 4 2 4 
4 2 6 - 4 3 0 
4 3 2 — 4 3 4 
4 3 6 - 4 3 8 
440 - 442 
4 4 4 — 4 4 6 
4 4 8 — 4 5 0 
4 5 2 - 4 5 4 

456 
458 

4 6 0 — 4 6 2 
464 
466 

39 
38 
37 
36 
35 
34 
33 
32 
31 
30 
29 
2S 
27 
26 
25 
24 
23 
22 
21 
20 
19 
18 
17 
16 
15 
14 
13 
12 
U 
10 

2 5 8 — 2 7 0 
2 7 2 — 2 8 4 
2 8 6 — 2 9 8 
3 0 0 — 3 1 0 
3 1 2 — 3 2 2 
3 2 4 — 3 3 4 
3 3 6 — 3 4 4 
3 4 6 — 3 5 4 
3 5 6 — 3 6 2 
3 6 4 — 3 7 2 
3 7 4 — 3 8 0 
3 8 2 — 3 8 8 
3 9 0 — 3 9 4 
3 9 6 — 4 0 2 
40-1^408 
4 1 0 — 4 1 4 
4 1 6 — 4 2 0 
4 2 2 — 4 2 6 
4 2 8 ^ 3 2 
4 3 4 ^ 3 6 
4 3 8 — 4 4 2 
4 4 4 r ^ t 4 6 
4 4 8 - 4 5 0 
4 5 2 _ 4 5 4 

4 5 6 ^ 5 8 
4 6 0 ^ 6 2 

464 
4 6 6 — 4 6 8 

470 
472 

474__476 
478 

41 

40 

39 . 

38 

37 
36 
35 
34 
33 
32 
31 
30 
29 
28 
27 
26 
25 
24 
23 
22 
21 
20 
19 
18 
17 
16 
15 
14 
13 
12 
11 
10 

2 6 4 — 2 7 8 
2 8 0 — 2 9 2 
2 9 4 — 3 0 4 
3 0 6 — 3 1 8 
3 2 0 — 3 2 6 
328—340. 
3 4 2 — 3 5 0 
3 5 2 — 3 6 0 
3 6 2 — 3 7 0 
3 7 2 — 3 7 8 
3 8 0 — 3 8 6 
3 8 8 — 3 9 4 
3 9 0 — 4 0 2 
4Q4__410 
4 1 2 — 4 1 6 
4 1 8 ^ 2 2 
4 2 4 — 4 2 8 
4 3 0 — 4 3 4 
4 3 6 — 4 4 0 
4 4 2 — 4 4 6 
4 4 8 — 4 5 0 
4 5 2 — 4 5 4 
4 5 6 — 4 0 0 
4 6 2 — 4 6 4 
4 6 6 — 4 6 8 

470 
4 7 2 — 4 7 4 
4 7 6 — 4 7 8 

480 
482 

4S4—486 
488 
490 

42 
41 
40 
39 
38 
37 
36 
35 
34 
33 
32 
31 
30 
29 
28 
27 
26 
25 
24 
23 
22 
21 
20 
19 
18 
17 
16 
15 
14 
13 
12 
11 
10 
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Таблицы Пропиловъ въ сантиметрахъ. 

В ъ к ш і о д а х ъ В ъ к о л о д а х ъ В ъ к о л о д а х ъ 
.Il 1Za вер . I l 3 Z i вер. 12 вер. 

Толщина за
кладокъ въ 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. 

Толщина за
кладокъ въ 

Ш и р . 
пропил 

миллиметрахъ. 

======= 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. миллиметрахъ. 

Ш и р . 
пропил 

въ 
сантим. мнллиметрахъ. сантим. 

5 Т ~ T 0 - S 2 ^ ЪГ" ========= 
0 8 - 1 2 0 50 . 8 4 — 1 3 0 51 9 0 — 1 3 4 52 

1 2 2 - 1 5 6 49 1 3 2 — 1 6 4 50 1 3 6 - 1 6 S 
1 7 0 - 1 9 6 

51 
50 

1 5 8 - 1 8 1 48 1 6 8 — 1 9 0 49 1 9 8 - 2 1 S 49 
186—208 47 1 9 2 — 2 1 4 48 220 - 240 48 
2 1 0 — 2 2 8 46 2 1 6 — 2 3 6 47 2 4 2 - 2 5 8 47 

2 3 0 — 2 4 8 45 2 3 8 — 2 5 4 -46 2 6 0 — 2 7 6 46 

2 5 0 - 2 6 4 

45 
2 5 6 — 2 7 2 45 2 7 8 — 2 9 2 45 

2 5 0 - 2 6 4 44 2 7 4 — 2 8 6 44 2 9 4 — 3 0 6 44 
2 6 6 — 2 8 0 43 2 8 8 - 3 0 2 43 3 0 8 — 3 2 0 43 
2 8 2 - 2 9 4 42 3 0 4 — 3 1 4 42 3 2 2 — 3 3 2 42 
2 9 6 - 3 0 8 41 3 1 6 — 3 2 8 41 3 3 4 — 3 4 4 41 
3 1 0 — 3 2 2 40 3 3 0 — 3 4 0 40 3 4 6 — 3 5 6 40 
3 2 4 — 3 3 2 39 3 4 2 — 3 5 0 39 3 5 8 — 3 6 8 39 
3 3 4 — 3 4 4 38 3 5 2 — 3 6 2 38 3 7 0 — 3 7 8 38 
3 4 6 — 3 5 4 37 3 6 4 — 3 7 2 37 3 8 0 — 3 8 6 37 
3 5 6 - 3 6 4 36 3 7 4 — 3 8 2 36 3 8 8 — 3 9 6 36 
3 6 6 - 3 7 4 35 3 8 4 — 3 9 0 35 3 9 8 — 4 0 4 35 
3 7 6 — 3 8 4 34 3 9 2 — 3 9 8 34 4 0 6 — 4 1 4 34 
3 8 6 — 3 9 2 ' 33 4 0 0 - 4 0 8 33 4 1 6 — 4 2 2 33 
3 9 4 — 4 0 0 32 4 1 0 — 4 1 4 32 4 2 4 — 4 2 8 32 
4 0 2 — 4 0 8 31 4 1 6 — 4 2 2 31 4 3 0 — 4 3 6 31 
4 1 0 — 4 1 4 30 4 2 4 — 4 3 0 30 4 3 8 — 4 4 2 30 
4 1 6 - 4 2 2 29 4 3 2 — 4 3 6 29 4 4 4 — 4 5 0 29 
4 2 4 — 4 2 8 28 438—442- 28 4 5 2 — 4 5 6 28 
4 3 0 - 434 27 4 4 4 - 4 4 8 27 4 5 8 — 4 6 2 27 
4 3 6 — 4 4 0 26 4 5 0 — 4 5 4 26 4 6 4 - 4 6 6 26 
4 4 2 - 4 4 6 25 4 5 6 - 4 6 0 25 4 6 8 — 4 7 2 25 
4 4 8 — 4 5 2 24 4 6 2 - 4 6 4 24 4 7 4 — 4 7 8 24 
4 5 4 — 4 5 6 23 4 6 6 — 4 7 0 23 4 8 0 — 4 8 2 23 
4 5 8 — 4 6 2 22 4 7 2 — 4 7 4 22 4 8 4 — 4 8 6 22 
4 6 4 - 4 6 6 21 4 7 6 — 4 7 8 21 4 8 8 — 4 9 0 21 
4 6 8 - 4 7 0 20 4 8 0 — 4 8 2 20 4 9 2 - 4 9 4 20 
4 7 2 — 4 7 4 19 4 8 4 - 4 8 6 19 4 9 6 — 4 9 8 19 
4 7 6 — 4 7 8 18 4 8 8 — 4 9 0 18 5 0 0 — 5 0 2 18 
4 8 0 - 4 8 2 17 4 9 2 — 4 9 4 17 5 0 4 — 5 0 6 17 

484 16 4 9 6 — 4 9 8 16 508 16 
486—4S8 15 500 15 5 1 0 — 5 1 2 15 

490 14 502 14 514 14 
4 9 2 - 4 9 4 13 5 0 4 - 5 0 6 13 516 13 

496 12 508 12 5 1 8 — 5 2 0 12 
498 U 510 11 522 11 
500 10 512 10 524 10 



Ф у т о в ы я к у б и ч е с к і я т а б л и ц ы 

д л я к о л о д ъ . 



Футовыя кубическія таблицы для колодъ. 

Дюймы средней толщины. 

5 ' /2 I 6 6'."2 ~ ~ 

© а 

i 
2 
3 
4 
5 
б 
7 
S 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
10 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
20 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 

100 
200 
300 
400 
500 
600 
700 
800 
900 

J 3 6 b e ^ b _ K _ o j ^ b ^ B j ^ футахъ. 
0,14 
0,27 
0.41 
0,54 
0.6S 
0,82 
0,95 
1,09 
1.23 
1,36 
1,50 
1,64 
1,77 
1,91 
2,04 
2.18 
2,32 
2,45 
2,59 
2,73 
2.S6 
3,00 
3,14 
3,27 
3.41 
3,54 
3,68 
3,82 
3,95 
4.U9 
4,23 
4,36 
4,50 
4,64 
4,77 

13,63 
27,27 
40,90 
54,54 
68,18 
81,81 
95,45 

109,08 
122,72 

0,16 
0,33 
0,49 
0,66 
0,82 
1.00 
1.15 
b 3 2 
1,48 
1,65 
l , 8 l 
1,98 
2,14 
2,31 
2,47 
2,64 
2.80 
2,97 
3,13 
3,30 
3,46 
3,63 
3,79 
3,96 
4,12 
4,29 
4.45 
4,62 
4.78 
4.95 
5,11 
5,28 
5,44 
5,61 

16,50 
33,00 
49,50 
66,00 
82,49 
99,00 

115,49 
132,00 
148,49 

0,20 
0,39 
0,59 
0,78 
0,98 
1,18 
1,37 
1,57 
1,77 
1,96 
2,16 
2,36 
2,55 
2.75 
2,94 
3,14 
3,34 
3,53 
3,73 
3,93 
4,12 
4,32 
4,52 
4,71 
4,91 
5,10 
5,30 
5,50 
5,69 
5,89 
6,09 
6.28 
6,48 
6,07 
6,87 

19,63 
39,27 
58,90 
78,54 
98,17 

117,81 
137,44 
157,08 
176,71 

0.23 
0,40 
0,69 
0,92 
1,15 
1,38 
1,61 
1,84 
2,07 
2,30 
2.53 
2.76 
3,00 
3,23 
3,46 
3,69 
3,92 
4,15 
4,38 
4,61 
4,84 
5,07 
5,30 
5,53 
5,76 
6,00 
6,22 
6,45 
6,68 
6.91 
7,14 
7.37 
7,60 
7,83 
8,06 

23,04 
46,09 
69.13 
92,17 

115,22 
138,26 
161,31 
184,35 
207,39 

0,27 
0,53 
0,80 
1,07 
1,33 
1,60 
1,87 
2,14 
2,40 
2,67 
2,94 
3,21 
3,47 
3,74 
4,01 
4.28 
4,54 
4,81 
5,08 
5,34 
5,61 
5,S8 
6,15 
6,41 
6.68 
6,95 
7,21 
7,48 
7,75 
8,02 
8,28 
8,55 
8,82 
9,09 
9,35 

26,72 
53,45 
80,17 

106,90 
133,63 
160,35 
187,08 
218,80 
240,53 



Футовыя нубическія таблицы для колодъ. 

Дюймы средней толщины. 
_ 3 
Л X 
h s 

8 , j 872 9 972 j 10 I 107з - л 
л S ir s: 

Объемъ колодъ въ кубическихъ футахъ. 

i 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 

100 
200 
300 
400 
500 
600 
700 
800 
900 

0.35 
0,70 
1,05 
1,40 
1,74 
2,09 
2,44 
2,79 
3,14 
3,49 
3,84 
4,19 
4,54 
4,89 
5,23 
5.57 
5,93 
6,28 
6.63 
6,98 
7,33 
7,68 
8,03 
8,38 
8,73 
9,07 
9,42 
9,77 

10,12 
10,47 
10.82 
11,17 
11.52 
11,87 
12.22 

34,91 
69,81 

104,72 
139.63 
174,53 
209,44 
244,35 
279,25 
314,16 

0,39 
0,79 
1,18 
1,58 
1,97 
2,36 
2,76 
3,15 
3,55 
3,94 
4,33 
4,73 
5,12 
5,52 
5,91 
6,30 
6,70 
7,09 
7.49 
7,88 
8,27 
8,67 
9,06 
9,46 
9,85 

Ю,24 
10,64 
U,03 
H,43 
U,82 
12,21 
12,61 
13,00 
13,40 
13,79 

39,41 
78,81 

118,22 
157,62 
197,03 
236,44 
275,84 
315,25 
354,65 

0,44 
0,88 
1,32 
1,77 
2 21 
2^65 
3,09 
3,53 
3,98 
4,42 
4,86 
5,30 
5,74 
6,18 
6,62 
7,07 
7,51 
7,95 
8,39 
8,83 
9.28 
9,72 

10,16 
10,60 
11,04 
11,49 
11,93 
12,37 
12,81 
13,25 
13,69 
14,14 
14.58 
15.02 
15,46 

44,18 
88,36 

132,53 
176,71 
220,89 
265,07 
309,25 
353,43 
397,62 

0.49 
0,98 
1.48 
1,97 
2,46 
2,95 
3,44 
3,94 
4,43 
4,92 
5,41 
5,91 
6,40 
6,89 
7,38 
7,87 
8,37 
8.86 
9,35 
9,84 

10,34 
10,83 
11.32 
11,81 
12,30 
12,80 
13,29 
13,78 
14,27 
14,77 
15,26 
15,75 
16,24 
16,74 
17,23 

49,22 
98,45 

147,67 
196,89 
246,12 
295,34 
344,57 
393,79 
443,00 

0,54 
1,09 
1,64 
2,18 
2,73 
3,27 
3,82 
4,36 
4,91 
5,45 
6,00 
6,54 
7,09 
7,63 
8,18 
8,73 
9,27 
9,82 

10,36 
10,91 
11,45 
12,00 
12,54 
13,09 
13,63 
14,18 
14,73 
15,27 
15,82 
16,36 
16,91 
17,45 
18,00 
18,54 
19,09 

54,54 
109,98 
163,62 
218,17 
272,71 
327,25 
381,79 
436,33 
490.87 

0,60 
1,20 
1,80 
2,40 
3,00 
3.61 
4,21 
4,81 
5,41 
6,00 
6,61 
7,21 
7,82 
8,42 
9,02 
9,62 

10,22 
10,88 
11,42 
12,03 
12,63 
13,23 
13,83 
14,43 
15,03 
15,63 
16,23 
16,84 
17,44 
18,04 
18.64 
19,24 
19,84 
20,44 
21,05 

60,13 
120,26 
180,40 
240,53 
300,66 
360,79 
420,92 
481,06 
541.19 



Футовыя кубичеснія таблицы для колодъ. 

Дюймь^ средней толщины. 

J l V 2 J J ^ j T 2 V 2 j T 3 |13V2 

^ б ъ е м ъ колодъ въ кубическихъ футахъ. 

11 

8 
9 

Ш 
U 
12 
13 
U 
15 
Ki 
17 
18 
19 
20 
21 
')-i 

22 
24 
25 
2« 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 

100 
200 
300 
400 
500 
600 
700 
800 
900 

0,66 
1,32 
1,98 
2.64 
3,30 
3,96 
4,(i2 
5,2S 
5,94 
6,6t) 
7,26 
7,92 
8,58 
9,24 
9,90 

10,50 
11,22 
ll;88 
12,54 
13,20 
10,86 
14,52 
15,18 
15,84 
16,50 
17,16 
17,82 
18,48 
19.14 
19,80 
20,46 
21,12 
21,78 
22,44 
23,10 

66,00 
132,00 
197,98 
263,98 
329,98 
395,97 
461,97 
527,96 
593,96 

0,72 
1,44 
2,16 
2,88 
3,61 
4,33 
5,05 
5,77 
6,49 
7,21 
7,93 
8,65 
9,38 

10,10 
10,82 
11,54 
12,26 
12,98 
13,70 
14,43 
15,15 
15,87 
16,59 
17,31 
18,03 
18,75 
19,47 
20,20 
20,92 
21,64 
22,36' 
23,08 

' 23,80 
'24,52 
25,24 

72,13 
144,2i> 
216,39 
288,52 
360,65 
432,79 
504,92 
577,05 
649,18 

11.74 
1,57 
2,36 
3.14 
3,93 
4,71 
5,50 
0,28 
7,07 
7,85 
8,64 
9,42 

10,21. 
10,0(1 
11,78 
12,57 
13,35 
14,12 
14,92 
15,71 
16,49 
17,27 
18,06 
18,85 
19.63 
2'),42 
21,20 
22,00 
22,7S 
23,56 
24,35 
25,13 
25,92 
26,70 
27,49 

78,54 
157,08 
235,62 
314,16 
392,70 
471,24 
549,78 
628,32 
706,86 

0,85 
1,70 
2,56 
3.41 
4.26 
5,11 
5,1)6 
6,82 
7,67 
8,52 
9,37 

10,23 
11,08 
11.,93 
12,78 
13,63 
14,49 
15,33 
16,19 
17,04 
17,91) 
18,75 
19,60 
20,45 
21,30 
22 16 
23,00 
23,80 
24,71 
25,57 
26,42 
27,27 
28,12 
28,97 
29,83 

85,22 
170,44 
255,66 
340,88 
426,10 
511,33 
596,55 
681,77 
767,00 

0,92 
1,84 
2,76 
3,69 
4,01 
5,53 
6,45 
7,37 
S,29 
9 22 

10,'l4 
11,06 
11,98' 
12,90 
13,83 
14,75 
15,67 
1.6,59 
17,51 
18,43 
19,36 
20,28 
21,20 
22,12 
23,04 
23.96 
24,89 
25,81 
16,73 
27,65 
28,57 
29,50 
30,42 
31,34 
32,26 

92,17 
184,35 
276,52 
368,70 
460,88 
553,05 
645,23 
737,40 
829,58 

1,00 
2,00 
2,9S 
3,98 
4,97 
5,96 
6,96 
7,95 
8,95 
9,94 

10,93 
11,93 
12,92 
13,92 
14,91 
15,90 
16,90 
17,89 
18,89 
19,88 
20,87 
21,87 
22,86 
23.86 
24,S5 
25,84 
26,84 
27,83 
28,83 
29.82 
30,81 
31,81 
32,80 
33,80 
34,79 

09,41) 
198,80 
298,20 
397,21 
497.01. 
596,41 
695,81 
795,21 
894,62 



Футовыя кубическія таблицы для колодъ. 

§ 
& 5 

Дюймы средней толщины. 

1 4 L R Y a T ' T5jJ5T'2j J 6 

Объемъ колодъ въ кубическихъ футахъ. 

1 6 1 

l l,o7 1,15 1,23 1,31 1.40 1.18 l ' 
-> 2,14 2,2!) 2,45 2,(>2 ' 2,79 2,97 2 
3 3,21 • 3.44 3,08 3.93 4,19 4,45 3 
4: 4,2S 4.59 4,91 5,24 5.58 5,94 4 
5 5,33 5,73 6,13 6.55 6,98 7,42 5 
(! 6,41 6,88 7,36 7,86 8,38 8,91 6 
7 7,48 8,03 8,59 

0,82 
0.17 9,77 10,39 i 

8 8,55 9,17 
8,59 
0,82 10,4S 11,17 11,88 8 

О 9,62 10,33 11,04 11.70 12,57 13,36 9 
10 10,69 11,47 12,27 13,10 13,96 14,85 10 
U 11,76 12,01 13,50 14,41 15,36 16,33 11 
12 12,83 13,76 14,73 15.72 1.6,75 17,82 12 
13 13,90 14,01 15 05 17.03 1S,15 19,30 13 
14. 14.97 16,05 17,18 18,34 19,55 20,70 14 
15 16,03 17,20 18,41 10,65 20,94 22 27 15 
16 17,10 18,35 19,03 2U,06 22,34 23J6 16 
17 18,1.7 19,49 20,86 22.28 23,74 25,24 17 
18 19,24 20,64 22,09 23І59 25.13 26,73 18 
19 20,31 21,70 23,32 24,00 26,53 . 28,21 19 
20 
21 

21,38 
22,45 

22,03 24,54 20,21 27,92 
29,32 

29,70 20 20 
21 

21,38 
22,45 24,0<3 25.77 27,52 

27,92 
29,32 31,18 21 

2-'. 23,52 25,23 27,00 28,82 30,72 32,67 22 
23 24,59 26,37 28,22 30,14 32,J 1 34,15 23 
24 25,76 27,52 29,45 31,45 33,51 35,64 24 
25 26,72 28,67 30,66 32.76 34.91 37,12 25 
20 27,79 30,81 31,91 34,07 36.30 3S,61 26 
27 28,80 30,06 33,13 35,3S 37,70 40,09 27 
28 29,93 32,11 •34,36 36,69 39,09 41,58 28 
29 31,00 33,25. 35,59 38,00 40,49 43,06 29 
30 32.07 34,40 

35,55 
36,81 39,31 41,89 44,55 30 

31 ЗЗД4 
34,40 
35,55 38,04 40,62 43.28 46,03 31 

32 34.21 36ДІ0 39,27 41,93 44,68 47,52 32 
33 35,28 37,84 40,50 43,24 46,08 49,00 33 
34 36,35 30,00 41,72 44,55 47,47 5f),49 34 
35 37,41 40,13 42,95 45,86 48,87 51,97 35 

100 106,90 114,67 122,72 131,04 139,63 148,49 100 
200 213,80 229,35 245,44 262,07 279,25 296,98 200 
300 320,70 344,02 368,15 393,11 418,83 445,47 300 
400 427,60 458,69 490,S7 524,14 55.8,50 593,96 400 
500 53.4,51 573.37 613,59 652,18 698,13 742,45 500 
600 641,41 6SS,04 736,31 786,22 837,76 890,93 600 
700 748,31 S02,71 859,08 917,25 977,38 №39,42 700 
300 855,21 ; 917,39 981,75 1048,29 1117,00 1187,91 800 
900 962,11 ' 1032,00 1104,49 1179,32 1256,64 1336,40 900 



— 96 

Футовыя кубическія таблицы для нолодъ. 

>i tc 
© § 

. Дюймы средней толщины. 
17 j 17Va I 18 | 1 8 7 a | 19 19V2 
Объемъ нолодъ въ кубическихъ футахъ. 

l 
о 
3 
4 
5 
C 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 

100 
200 
300 
400 
500 
600 
700 
800 
900 

L58 
3.15 
4,73 
6.30 
7,88 
9.46 

11.03 
12,61 
14,19 
15.76 
17.34 
18.91 
20.49 
22.07 
23^64 
25.22 
26.80 
28.37 
29.95 
31.52 
33,10 
34,68 
36,25 
37,83 
39.41 
40.98 
42.56 
44.13 
45.71 
47,29 
48.86 
50.44 
52,02 
53,59 
55,17 

157,62 
315,25 
472,87 
630,50 
788.12 
945,75 

1103,37 
1261,00 
1418,02 

1,67 
3.34 
5;00 
6,68 
8,35 

•10.02 
11.69 
13,36 
1,5.03 
16,70 
18.37 
20,04 
21.7-1 
23,38 
25,05 
26.72 
28,39 
30.07 
31,74 
33,41 
35 08 
36 75 
38.42 
40.09 
41,76 
43.43 
45,10 
46,77 
48.44 
50.11 
5U78 
53.45 
55,12 
56,79 
58,46 

167,03 
334,07 
501,10 
668,13 
835,17 

1002,20 
1169.23 
1336,27 
1503,30 

1,77 
3,53 
5,30 
7,07 
8.83 

10.60 
12.37 
14.14 
15,90 
17,67 
19,44 
21.20 
22,97 
24,74 
26,51 
28,27 
30.04 
31,81 
33,57 
35.34 
37,11 
38,88 
40,64 
42.41 
44.18 
45,94 
47.71 
49Д8 
51.25 
53,01 
54,78 
56,55 
58,31 
60,08 
61,85 

176,71 
353,43 
530,14 
706,86 
883,57 

1060,29 
1237,00 
1413,72 
1590,43 

1,87 
3,73 
5,60 
7,47 
9,33 

1.1,20 
13,07 
14,93 
16,80 
18,67 . 
20,53 
22,40 
24.27 
26,13 
28,00 
29,87 
31,73 
33,60 
35,48 
37,33 
39,20 
41,07 
42,93 
44,80 
46,67 
48,53 
50.40 
52,2? 
54,13 
56,O0 
57,87 
59,73 
61.60 
63Д8 
65,33 

186,67 
373,34 
560,00 
746,67 
933,34 

1120,00 
1306,68 
1493,35 
1680,00 

1,97 
3,94 
5,91 
7,87 
9,84 

11,81 
13,78 
15,75 
17,72 
19,69 
21,66 
23,63 
25,60 
27,56 
29,53 
31,50 
33,47 
35,44 
37,41 
39,38 
41,35 
43,32 
45,28 
47,25 
49,22 
51,19 
53,16 
55.13 
57,10 

. 59,07' 
61,04 
63,00 
64,97 
66.94 
68,91 

196,89 
393,79 
59.0,68 
787,58 
984,47 

1181,37 
1378,26 
1575,16 
1772,05 

2,07 
4,15 
6,22 
8,29 

10,37 
12,44 
14,52 
16,59 
18,66 
20,74 
22,S1 
24,89 
26,96 
29,03 
31,11 
33,18 
35,26 
37,33 
39,40 
41,48 
43,55 
45,63 
47,70 
49,77 
51,85 

^53,92 
56,00 
58,07 
60,14 
62,22 
64,29 
66,37 
68,44 
70,51 
72,59 

207,39 
414,79 
622,1S 
829,58 

1036,97 
1244,36 
1451,76 
1659,15 
1.866,55 



Футовыя кубическія таблицы для колодъ. 

© 5 

Дюймы средней толщины. 

20 1 2.OV2| 21 i 2 i V2 I 22 |22V2 

Объемъ колодъ въ кубическихъ футахъ. 
1 
2 
3 
4 
5 
б 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 

100 
200 
300 

400 
500 
600 
700 
SOO 
1900 

2,18 
4,36 
6,54 
8,73 

10,91 
13,09 
15,27 
17,45 
19,63 
21,82 
24,00 
26,18 
28,36 
30,54 
32,72 
34,91 
37,09 
39,27 
41,45 
43,63 
45,81 
4S,00 
50,18 
52,36 
54,54 
56,72 
58,90 
61,09 
63,27 
65,45 
67,63 
69,81 
72,00 
74,18 
76,36 

218,17. 
436,33 
654,50 
872,66 

1090,83 
1309,00 
1527,16 
4745,33 
1963,49 

2 29 
453 
6.8S 
9,17 

11.46 
13,75 

' 16,04 
18,34 
20,63 
22,92 
25,21 
27,50 
29,80 
32,09 
34,33 
36,68 
3S,96 
41,26 
43,55 
45,84 
4S,13 
50,43 
52,72 
55,00 
57,30 
59,59 
61,89 
64,18 
66,47 
68,76 
71,05 
73,35 
75,64 
77,93 
80,22 

229,21 
458І42 
687,63 
916,84 

1146,05 
1375,26 
1604,47 
1833,69 
2062,90 

2,40 
4,8l 
7.21 
9,62 

12,03 
14,43 
16,84 
19,24 
21,65 
24,05 
28,46 
2S,86 
31,27 
33,07 
30,08 
38,48 
40,S9 
43,29 
45;70 
48.10 
50,51 
52,92 
55,32 
57,73 
60,13 
62.54 
64,94 

.67,53 
69,75 
72,16 
74,56 
76,97 
79,37 
81,78 
84,18 

240,53 
481;06 
721,58 
962,11 

1202,64 
1343,17 
16S3,70 
1924,22 
2164,75 

2,o2 
5,04 
7,56 

10,0S 
12,60 

, 15,13 
17,65 
20,17 
22,69 
25,21 
27,73 
30,25 
32,77 
35,30 
37,82 
40,34 
42,86 
45,38 
47,90 
50,42 
52,94 
55.47 
58,00 
60,51 
63,03 
65,55 
68,07 
70,59 
73,11 
75,63 
78,16 
80,68 
83,20 
85,72 
88,24 

252,12 
504,24 
756,35 

1008,47 
1260,59 
1512,71 
1764,83 
20l6',94' 
2269Ю6 

2,64 
5,28 
7,92 

10,56 
13,20 
15,S4 
18,48 
21,12 
23,76 
26,40 
29,04 
31,68 
34,32 
36,96 
39,60 
42,24 
44,8S 
47,52 
50,16 
52,80 
55,44 
58,07 
60,71 
63,35 
66,00 
68,63 
71,27 
73,91 
76,55 
79,19 
81,83 
84,47 
87,11 
89,75 
92,39 

263,98 
527,96 
791,94 

1055,92 
1319,90 
1583,89 
1847,87 
2111,85 
2375,83 

2,76 
5,52 
8,28 

11,04 
13,80 
16,57 
19,33 
22,09 
24,85 
27,61 
30,37 
33,13 
35,89 
38,06 
41,42 
44,18 
46,94 
49,70 
52,46 
55,22 
57̂ 98 

•60,74 
63,51 
66,27 
69,03 
71,79 
74,55 
77,31 
80,07 
S2,83 
85,60 
88,36 
91,12 
93,S8 
96,64 

276,12 
552,23 
8'2S,35 

1104,47 
1380,58 
1656,70 
1932,81 
2208,93 
2485,05 



Футовыя кубическія таблицы для колодъ. 

Дюймы средней толщины. 

2 3 | 2 3 . V a | 2 4 |24Va | 25 j 2 5 1 / 

^Р^Юі^2ШЛЪ^^Ш^1^^^ФУ!та)ІЪ-
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
3U 
31 
32 
33 
34 
35 

100 
200 
300 
400 
500 
600 
700 
800 
900 

2,88 
5,77 
8,65 

11,54 
14,43 
17,31 
20,20 
23,08 
25.97 
28.85 
31,74 
31.62 
37,51 
40.39 
43,28 
46,16 
49,05 
51,93 
54,82 
57,70 
60,59 
63,47 
66.36 
69.24 
72.13 
75,02 
77,90 
80,79 
S3,67 
86,56 
S9,44 
92,33 
95.21 
98,10 

100,98 

288,52 
577,05 
865,57 

1154;10 
1442,62 
1731,15 
2019,67 
2308,20 
2596,72 

3,00 
6.02 
9,04 

12,05 
15.06 
18,07 
21,0S 
24,10 
27.11 
30Д2 
33,13 
36,14 
39,16 
42,17 
45,18 
48,19 
51,20 
54,22 
57,23 
60,24 
63,25 
66,26 
69,28 
72,29 
75,30 
78,31 
81,32 
84,34 
87,35 
90,36 
93,37 
90,38 
99,40 

102,41 
105,42 

301,20 
602,41 
903,62 

1204,82 
1506,03 
1S07,23 
2108,44 
2409,64 
2710,85 

3,14 
6,28 
9,42 

12,57 
15,71 
18,85 
22,00 
25.13 
28.27 
31,41 
34,56 
37.70 
40,S4 
43,98 
47,12 
50,26 
53,41 
56,55 
59,69 
62,83 
65,97 
69,11 
72,26 
75,40 
73,54 
81.6S 
84,82 
87,96 
91,11 
94,25 
97,39 

100,53 
103,67 
106,81 

. 109,95 

314,16 
628,32 
942,48 

1256,64 
1570,80 
1884,95 
2199,11 
2513,27 
2827,43 

3,27 
6,55 
9,82 

13,09 
16,37 
19,64 
22 92 
2ІІД9 
29,40 
32,74 
36,00 
39.29 
42,56 
45,83 
40.11 
52,38 
55,65 
58,93 
62,20 
65,48 
68,75 
72,02 
75,30 
78.57 
81,S5 
S5,12 
88,39 
91,67 
94,94 
9S,2l 

101,49 
104.76 
10S,44 
111,31 
114,58 

327,38 
654,77 
982,16 

1309,54 
1633,93 
19 i4,31 
2291,70 
2619,08 
2946,47 

3,41 
6,82 

10,23 
13,63 
17,04 
20,45 
23,86 
27,27 
30,68 
34,09 
37,50 
40,91 
44,31 
47,72 
51.13 
54,54 
57,95 
61,30 
64,77 
63,18 
71.58 
75,00 
78,40 
81,81 
85,22 
88,63 
92,04 
95,45 
98.80 

102,26 
105,67 
109,03 
112,49 
115,90 
119,31 

340,83 
681,77 

1022,65 
1363,54 
1704,42 
2045,31 
2386,19 
2727,08 
3067,96 

3,55 
7,09 

10,64 
14,19 
17,73 
21,28 
24,82 
28,37 
31,92 
35,46 
39,00 
42,56 
46,10 
49,05 
53,20 
5.),74 
60,29 
63,84 
67,38 
70,93 
74,48 
73,02 
81,57 
85,12 
88,60 
92,21 
95,76 
99,30 

102,35 
106,40 
109,94 
113,49 
117,04 
120.5S 
124,13 

354,66 
709,31 

1063,97 
1418,62 
1773,2S 
2127,94 
2432,59 
2837,25 
3191,91 
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Футовыя кубическія таблицы для колодъ. 

© а 

i 
2 
3 
4 
5 
ß 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
1-1 
15 
IB 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 

100 
200 
300 
400 
500 
600 
700 
800 
900 

Дюймы средней толщины. 
2 6 1 26V2 j 27 j 2-7Va | 2 8 28Vs 

0 6 ъемъ нолодъ въ кубическихъ футахъ. 
3,00 
7,37 

11,06 
14,75 
18,43 
22 12 
iE',8l 
29,50 
33,18 
31,87 
40,56 
44.24 
47,93 
51,62 
55,30 
59,00 
62.68 
66|37 
70,05 
73,74 
77,43 
81,11 
84,80 
88,49 
92,17 
95,86 
99,55 

103,24 
106,92 
110,61 
114,30 
117,93 
121.67 
125,36 
129,04 

368,70 
737,40 

1106,10 
1474,80 
1873,50 
2212,20 
2580,90 
2949,61 
3318,31 

3,83 
7,66 

11,49 
15,32 
19,15 
22,9S 
26,81 
30,64 
34,47 
33,30 
42.13 
45,9) 
49,79 
53,62 
57,45 
61 28 
65,11 
68,94 
.72,77 
70,60 
80,43 
84,26 
83,09 
91,92 
95,75 
99,58 

103,41 
107,24 
111,07 
114,90 
118,73 
122,56 
126,39 
130,23 
134,06 

383,02 
766,03 

1149,05 
1532,07 
1915,09 
2298,11 
2681,12 
3064,14 
3447,16 

3,9S 
7,95 

11,93 
15,90 
19,88 
23,86 
27,83 
31,81 
35,78 
39,76 
43,74 
47,71 
51,69 
55,66 
59,64 
63,62 
67,59 
71,57 
75,54 
79,52 
83,50 
S7,47 
91,45 
95,42 
90,40 

103,38 
107,35 
111,33 
115,31 
119.28 
123,26 
127,23 
131,21 
135,19 
139,16 

397,61 
795,21 

1192,82 
1590,43 
1938,04 
2385,65 
2783,25 
3180,86 
3578,47 

4Л2 
8,25 

12,37 
16,50 
20,62 
24,75 
23,87 
38,00 
37,12 
41,25 
45,37 
49,50 
53,62 
57,74 
61,87 
66,00 
70,12 
74,24 
78,37 
82,49 
86,62 
90,74 
94,37 
99,00 

103,12 
107,24 
111,37 
115,49 
119.62 
123,74 
127,86 
132,00 
136,11 
140,24 
144,36 

412,47 
S24,94 

1237,,41 
1649,83 
2062,35 
2474,82 
2S87,29 
3299.76 
3712,23 

4,28 
8.55 

12,83 
17,10 
21,33 
25,66 
29,93 
34,21 
33,4S 
42,76 
47,04 
51,31 
55.59 
59,86 
64,14 
68,42 
72,69 
76,97 
81,24 
85,52 
89,80 
94,07 
93,35 

102.62 
106,90 
111,18 
115,45 
119,73 
124,00 
128,28 
132,56 
136,83 
141,11 
145,3S 
149,66 

427,60 
855,21 

1282,82 
1710,42 
2138,03 
2565,63 
2993,24 
3420,84 
3848,45 

4,43 
8,S6 

13,29 
17,72 
22,15 
26,5S 
31,00 
35,44 
39,87 
44,30 
48,73 
53,16 
57,59 
62,02 
66,45 
70,88 
75,31 
79,74 
84,17 
88,60 
93,03 
97,46 

101,89 
100,32 
110,75 
115,18 
119,61 
124,04 
128,47 
132,90 
137,33 
141,76 
148,19 
150,62 
155,05 

443,01 
8S6,03 

1329,04 
1772,05 
2215,08 
265S,08 
3101,09 
3544,11 
3987,12 



П р и м ѣ р н ы я м о д е д и 

для обрѣзной („южной") распиловки 

и результаты ихъ въ д ѣ с о т р р г о в ы х ъ 
д ю й м а х ъ . 

^w&"*iw^ 



Настоящія таблицы могутъ служить рук.оводствомъ 

какъ. при составленііі моделей для „южной" распилов

ки въ обрѣзъ, такъ и іірн покупкѣ колодъ, когда тре

буется чисто коммерческііі расчетъ распиловки. Помио-

живъдѣсоторговыедюймы, получаемые отъ колоды, на ихъ 

рыночную цѣну, можно оиредѣлить выручку отъ этой 

колоды. 

При составлеиін жо моделн слѣдуетъ также при

нять во вниманіо то, что сказано раньше въ „ 0 6 -

щемъ руководствѣ по обрѣзиой распиловкѣ" (стр. 22) 

относительно границы между чнстообрѣзнымп н полу

чистыми R'b моделп и расчета обаполовъ, усушки ir 

пилъ. 

Указанный въ Примѣрныхъ Моделнхъ для пло

щадки бруса толщины чистообрѣзныхъ дюйиовъ можно 

безъ всякого ущерба перемѣнитъ на другія, если нуж

но, лишь бы при этомъ сохранить то же количество 

дюнмовъ; вмѣсто, напр., 7 ш . Х і Ѵ г " въ модѳли для 

колодъ 9V2 в. можно поставить 3 Ш .Х2Ѵ2" и 

2 iH .X lV2" . Отъ такого измѣненія общій рѳзультатъ 

лѣсоторговыхъ дюймовъ еще увеличится, такъ какъ 

уменьшается число пилъ и досокъ. 

Боковую жо часть модели не такъ свободно мож

но измѣнять. Здѣсь требуются только тоикіе размѣры, 

потому что толстыя боковыя доски, будучи узкими 

становятся, за рѣдкіімн псключеніямн, не ходкимъ то-

варомъ для рынка. 



Иапмеиованіе сортовъ іп. Прішѣриыхъ Моделяхъ, 

какъ и въ „моделяхъ для крестииковъ и реекъ"—наибо-

лѣе употребительное. I сортъ обозиачаетъ чистообрѣз-

Iioii товаръ, И сортъ—получмстыіі a ITI-—обзолыіыіі. 

Ho здѣсь I I I сортъ въ спою очередь нодраздѣляется 

иа J6J6 1 . 2 и 3—какъ это принято во мііогнхъ 

мѣстахъ. По своеіі ширииѣ этн обзолыіые сорта не 

поддаются точному разграіінчеиію. Сортируются они на 

глазъ по общему шіду ихъ ширины н длнпы обзола, 

такъ что I l I с. Jg I 1 въ сущности, есть лучшій об-

золъ, J6 2—средпій, а № 8—худші і і . Обзолы 1-й и 

2-і і соотвѣтствуютъ I I I сорту тѣхъ мѣстъ, гдѣ прн-

пятъ одинъ только Обзолъ, a JS 3 соотвѣтствуетъ I V 

сорту этихъ мѣстъ. 



П p и щ ѣ p н ы я м о д e л и. 

Для колодъ 3 вер. 

Брусовать иа 3 в. 

Разрѣзать иа 5 ш . Х 3 А " = 3 3 А " 

Р е з у л ь т а т ъ 

В ъ д о с к а х ъ В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

.1 шт. 3 i i .X '7V ' T с, • 7 / X 3 в. I с. 

2 „ „ .., Я с. l V a „ I I с. 

2 „ ,. .. I I I с. l V 2 „ I I I с. 

Для колодъ ЗѴ2 вер. 

Брусовать иа 3 вѳр. 

Разрѣзать па 6 шт .Х 3 / 4 " = 4 Ѵ 2 " 

Р е з у л ь т а т ъ 

В ъ д о с к а х ъ В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

2 шт. 3 в . Х 8 А " • I с і Ѵ 2 " Х З в. I с. 

„ „ „ I I с. „ „ I I с. 

I I I с. „ „ I I I с. 



П p и м Ѣ p н ы я м о д e л и. 

Д л я к о л о д ъ 4 вер . 

Брусовать иа 4 вор. 

Разрѣзать па 7 U i T - X 8 A w = S 1 A " 

P e з у л ь т а т ъ 

В ъ д о с к а х ъ 

1 uiT. 4 Ii-X 3A" i с. 

2 „ „ „ i I c . 

2 „ „ „ i J I e J U 

2 „ 3 в.Х 3 А" П с. 

В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

3 А " Х 4 в. I <', 

I V a „ IT с. 

I 1 Z 2 „ TTT с. J4» 1 

lV2"X'3 в. TT с. 

Д л я к о л о д ъ 4V2 вер . 

Брусовать на 4 вер. 

1 ш т . — 1 ш т . — 2 ш т . — 1 ш т . — 1 шт. 
м ° Д ^ ь : л ; , , ..... x „ _ _ 1 1 / 4 - » . y = 0 

• В ъ д о с к а х ъ 

2 шт. 4 i!.><l ', .i I c 

1 " I I с 
„ j ) X X J . V, . 

3A Ш с . № 2 

P e з у л ь т а т ъ 

В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

2V2"X ! в. I с. 

2" IJ с, 
w м i J V . 

l V 2 " „ I I I с. J6 2 



П p и м Ѣ p н ы я м о д e л и. 

Для колодъ 5 вер. 

Брусовать на 5 вор. 

2 ш т . — 4 ШТ.-—2 шт. 
Модель: ^гт, 777 r r r r = 7 ' 3A" - - 1 " — 3A" 

Р е з у л ь т а т ъ 

В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

2 " X 5 B . П с 

2" ., Ill с. .V 1 

l V 2 " X 5 n . n i c . 2 

l V a " X 4 B . П с . № 2 

В ъ д о с к а х ъ 

2 шт. 5 B . X 1 " I I с . 

„ I" I l l c . # l 

„ sU I I I с. ,№ 2 

.. 4 B .X7 i И с. Л; 2 

Для колодъ 5Уз вер. 

Брусовать на 5 вер. 

4 ш т . — 1 ш т . — 4 шт 
іДель: 3A" aA" - I 3 A " 

Р е з у л ь т а т ъ 

= T 3 A " 

В ъ д о с к а х ъ 

1 ш т . 5 в . Х 1 3 А " I c 

4 в . 

8A I I c : ) 

... I I I с. JSi 1 2) 

„ nic.J62 

3A I I Ic , jT;2 

J 1A" 

В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

1 3 А " Х 5 в. I e 

I I с. *) 

„ I I I с. № I 2 ) 

Ш с, № 2 

4 в. I I I e № 2 

1) Въ прямыхъ колодахъ 1 сор. 
2) „ „ „ И сор. 



П p и м Ѣ p н ы я м о д e л и. 

Для колодъ б вер. 

Брусовать на 5 в. н при этомъ вынилнть изъ 6oi;ojri> 

но 1 шт .ХѴа" х ) 

2 ш т . — 2 ш т . — 1 ш т . — 2 ш т . — 2 шт.. 
Модель: ^т, гтгт, — — — = 8 V 2 

I " • - l ' . V ' • 2 " — 1 1 A 

Р е з у л ь т а т ъ 

.1" 

В ъ д о с к а х ъ 

1 шт. 5 B . X 2 " I с. 

2 „ ,, 1 1 / * " I с. 

2 „ „ 1 " П с . 

2 „ „ „ Ш с . № 2 

2 . „ З в . Х Ѵ г I I I c 

В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

4 V a " X 5 в. I c 

2" „ I I e 

2 " „ I I I e № 2 

l " X 3 в . Ш с . 

Для колодъ 6V2 вер. 
Брусовать на 6 вер. 

3 ш т . — 1 ш т . — 2 ш т . — 1 ш т . — 3 шт. 
Модель: ^ r r r 

W — 1 " — i V 4 * — 1 " — •74 

Р е з у л ь т а т ъ 

=9" 

В ъ д о с к а х ъ 

2 ш т . 6 в . Х і Ѵ 4 " I c 

„ б в . Х і " Дс. 

„ 6 B . X 7 4 Ш с . 2 ) 

„ 5 B . X 7 4 Ш с . Я і 

„ 4 B . X 7 4 HTe. :V; i 

В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

2 V a " X 6 в. I с. 

2 " X 6 в. П с. 

lV2"X6 в . Ш с. 2 ) 

l V a " X 5 в. Ш с. 

l V 2 " X 4 B . I ) I с. 
1 ) Обрѣаать па 6 п. п полуиггь изъ середщім югЬсто 5 в. I о. 6 в. 

Ш с. менѣе лыгодпо, такъ какъ опп оплачиваются хуже периыхъ. 
2 ) или 5 в . Х 3 / і " 1 с. 



П p и м Ѣ p н ы я м о д e л и. 

Д л я к о л о д ъ 7 в е р . 

Б р у с о в а т ь н а 6 в. п i i p n э т о м ъ в з я т ь съ б о к о в ъ 

Модель:? 

2 ш т . Х Ѵ з " 

2 ш . — l ш . — І Ш . — 1 u i . — l m . - 2 i 

3 A " - 1 " - l . V 2 " - l W - l V 2 " - l " - 3 A " 
Р е з у л ь т а у ъ 

В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

W 

В ъ д о с к а х ъ 

І ш т . 6 в . Х і 3 А ' ' I c 

6B .XLV2" I e 

б в . Х і " I I c 

6 в . Х 3 / 4 " I I I с. J S 1 

5 в . Х 3 А " Ш с. J6 2 

2 „ З в . Х Ѵ а " Ш с . 

4 3 А " Х 6 в. I e 

2 " X G в. I I с . 

lV2"X6 в . I I I e JS 1 

lV2"X5 в. I I I e № 2 

l " X 3 В. Ш C'. („лашші") 

Д л я к о л о д ъ 7 V a в е р . 

П р и б р у с о в к ѣ н а 6 в. в з я т ь съ боковъ no 1 ш т . Х 3 А " 

3 ш т . — 3 ш т . --3 ш т . 
М о д е л ь : 

3 A " = I O 1 A " 

В ъ д о с к а х ъ 

3 ш т . 6 B . X 2 " I с. 

2 „ 6 в . Х 3 А I I с. 

2 „ 6 в . Х 3 А Ш с . JS 1 

2 ., 5 в . Х 3 А Щ с. № 2 

2 „ 4 в . Х 3 А Ш с . ^ 2 

2" ЗД" 

Р е з у л ь т а т ъ 

В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

6"X6 в . I e 

lV2 "X6 в . I I e 

l V a " X 6 в . П І с. Jfi 1 

lV2"X5 в . I I I с. J f i 2 

lV2 "X4 в . Ш с. J6 2 
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П p и м Ѣ p н ы я м о д e л и. 

Для колодъ 8 вер. 

П р н брусовкѣ на 6 в. взять съ боковъ ио 1 ш т . Х і " 

3 ш т .—1 шт .—1 шт .—1 ш т . — 3 шт . 

^ l l W Модель: 3 / ^ „ _ g у^„__ ] 3 / 4 и _ 2 1 / 2 « . В/4» 

В ъ д о с к а х ъ 

І ш т . б в . Х і 3 / * " I c 

2 .. 6 B . X 2 V a " I c 

6 B . X 7 4 " Цс. 

6 B . X 7 / HI e Ш 1 

5 B . X 7 / 111 с. № 2 

5 B . X l " 111 с. № 3 

Р е з у л ь т а т ъ 
В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

6 3 / 4 " Х 6 в. I e 

l V a " X 6 в. I l с. 

l V a " X 6 в. III с. J* 1 

l V a " X 5 в. 111 e Jfi 2 

2"X5 в. I l l с. J6 3 

Для колодъ 8V2 вер. 

IIpn брусовкѣ иа 6 в. выпилить изъ боковъ по 1 ш т . Х і V / 

2ш.—Іш.—1ш.—Іш.—Іш.—2ш. 
Модоль: „ 2 „ _ 2 „ _ 2 і / 2 „ _ g f f _ г „ = 1 2 V a 

Р е з у л ь т а т ъ 
В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . В ъ д о с к а х ъ 

1 ш т . 6 в . Х 2 Ѵ а " I e 

3, „ 6 B.X2" l c. 

2 „ б в . Х і " I l e 

2 „ 6 B . X l V 4 " I l l c . №2 

2 „ 6 B . X l " I I I с. Jg 3 

8 V a " X 6 в. 1 e 

2"X6 в. 11 с. 

2 V a " X 6 в. 111 e № 2 

2 " Х б в. I l l с. 3 
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П p и м Ѣ p н ы я м о д e л и. 

Д л я к о л о д ъ 9 вер . 

При бруеовкѣ иа 6 в. взять съ боковъ по 2 i i r r . X W 

2 ш т . — 1 ш т . — 3 ш т . — 1 ш т . — 2 шт. 
дель: 

1 ' 9 » -J W - 2" 
= I S 1 A " 

В ъ д о с к а х ъ 

З ш т . б і і . Х і 3 А " I c 

2 „ 6 i i . X 2 " I c 

2 „ б в . Х і " I I c 

2 „ б в . Х і " Ш с . № 3 

2 „ 5 в . Х 3 / 4 " I e е | 

2 „ 5 в . Х 3 / 4 " Ш с . № 3 ° 1 

Р е з у л ь т а т ъ 
В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

9 V / X 6 в. I e 

2 " X 6 в. I I e 

2 " X 6 в. III e JS 8 

l V a " X 5 в. I с. 

l V a " X 5 в. I l l с. M 

Д л я к о л о д ъ 9Ѵг вер . 

Прп брусовкѣ на 6 в. поставить съ боковъ по 2 ш т . Х І " 

1 ш т . — 1 ш т .—7 ш т . — 1 шт. 
Модель: 

3 A " 1 " — l V a " — 1 " 

-1 шт. 
_ — I А » 

- W 1 1 

В ъ д о с к а х ъ 

7 ш т . 6 в . Х і Ѵ 2 " I c 

2 „ б в . Х і " H c 

2 „ б в . Х 3 / 4 " Шс . № 2 

2 „ б в . Х Г I c J 

2 „ б в . Х і " III e JS 3 ё | 

Р е з у л ь т а т ъ 

В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

1 2 V a " X 6 в. I с. 

2 " X 6 в. 11 с. 

l V a " X 6 в. III e № 2 

2 " X 6 в. 111 с. JS 3 



П p и м Ѣ p н ы я м о д e л и. 

Для колодъ 10 вер, ^ 

При брѵсовкѣ na6 вер. взять съ боковъ по 1 ш т . Х і Ѵ і 

и по 1 ш т . Х і " 

2 ш т . — 3 ш т . — 1 ш т . — 3 ш т . — 2 шт. 
М о * м ь : ад» _ - | і / 2» 2Va" l V a " nU" = 1 4 / 2 

Р а з у л ь т а т ъ 

В ъ д о с к а х ъ В ъ л ѣ с о т о р г . д ю й м . 

І Ш Т . 6 В . Х 2 Ѵ 2 " I c 

6 „ б в . Х і Ѵ а " I c 1 4 " X 6 в. 1 с, 

2 „ 6 в . Х 3 А " U c lV2"X6 в. II e 

2 „ 6 в . Х 3 А і " I l l e Jft 2 3V2"X6 в. 111 с. M 2 

2 „ 6 B . X l V 4 " I e f | i 

Q-

2 „ 6 в . Х і " H I e Jpe2 



T а б л и q а 

кубическихъ футовъ и метровъ, получа-

емыхъ отъ различныхъ колодъ. 

Таблицы эти предназначены дать неточпоевычнсле-

иіе матеріала, получаемаго отъ расшштаемыхъ колодъ, 

а лишь общеео представленіе о выручкѣ отъ средияго 

партіоннаго бревна какого либо размѣра. 

Такое иредетавленіе важно имѣть прн покуикѣ 

лѣса для распиловки и, вообще, при коммерческомъ 

расчетѣ послѣдней. 

Согласно съ этимъ колоды въ иастоящихъ табли-

цахъ принимались средиія по толщииѣ: для колодь 

5 вер. считалось толщина въ б Ѵ і в . какъсредияя ве-

личииамежду 5 в. п O1Iz в.; для колодъ 6 в. при

нималась толщина въ Q1Ii в. и т. д. 

Для нѳобрѣзной распиловки средній діаметръ ко

лодъ до 6 в. считался на 2 сантим. (1Za в.) толще 

верхняго отруба, отъ 6-ти до 9-ти верш.—на 2Va 

сантим., отъ 9-тн до 12-ти—•na 3 сантим. (iIi в.). 



Таблица кубическихъ футовъ и метровъ. 

Толщина [ Кубическіе футы. Кубич. метры. 

Колоды'. 
модели 

(безъ пилъ] 
Необрѣз-

ные. 

Обрѣз-

ные. 

He-
обрѣз-

ные. 

Обрѣз-

ные. 

9 ap ./3 в. 4" 3 , o o 2,25 0 ,090 0 .070 

„ /ЗѴав. 4 3 Д 4,12 3,50 0 ,125 0 ,105 

„ /4 в. S 1 A" 5,40 4 , 5 0 0 , i 6 0 0 ,135 

., / 4 V 2 B . ß 'A" 0,75 5 , 9 0 0 ,200 0 ,175 

„ /5 R. T 1 A " 0,75 t .40 0 ,250 0 ,220 

„ /5V2 в. 8 'A" 10,20 8,75 0 .300 0 ,260 

„ 6 в. 9" 12,30 10,35 0 ,350 0 ,300 

„ /6 '/2 В. ' 9 3 А " 14,40 12,30 0 ,415 0 ,355 

„ /7 в. . lOV2" 16,75 14,75 0 ,485 0 ,420 

„ /7V2 в. I lVa w 19,50 16,70 0 ,560 0 ,480 

„ /8 в. T i 1 / / 21,75 : i 9 , 3 o 0 ,650 0 ,550 

„ / S 1 A в. IS 1 A" 24,so 22,15 0 ,710 0 ,630 

„ /9 в. 14" 28,oo 24,5,, 0 ,810 0 ,710 

„ / 9 V 2 B . 14 3А" 31,80 27,so 0 ,915 0 ,800 

9 a p . / l O B . 15 3А" 3 4 , s o 30,6o 1,000 0 ,875 

,, . / lOV2B. . 16 3А" 38,20 3 3 , 5 0 1,080 0 ,975 

„ / И в . ; IT 1 A" 41,00 36,eo 1,180 1 ,050 

„ / l l V 2 n . ; 18" 4 4 . 8 5 40,35 1,285 1,150 

,. / 1 2 в . j 19" 4 9 , 2 0 4 3 , 8 0 1 ,400 1 ,250 



Iparnii рмши таблицы 
мѣръ толщины, ширины и длины. 

/ T 
1 



Оравннтелыіыя таблицы мѣръ составлены иа тотъ 

случай, когда матеріалъ, пиленый на одну мѣру, про

дается на другую, и первая мѣра приводится ко 

второй. 

Прп этомъ приведенін страдаютъ интересы про

давца, такъ какъ употребляемые въ лѣсномъ дѣлѣ 

арптинъ, футъ и метръ (или вершокъ, дюіімъ и caii-

тиметръ) рѣдко совпадаютъ такъ, чтобы не остались 

не ндущіе въ счетъ хвостики. 

Если, напрпмѣръ, матеріалъ, пиленный въ ши

рину на вершокъ продавать иа саитпметръ, тогда дос

ки, іімѣющія въ ширину 6 в., т. е. 26 сантим, и 7 

миллим., посчитаются только за 26 саитим. J I такъ 

бываетъ почти во всѣхъ случаяхъ перевода меньшей 

мѣры на большую. 

Настоящія таблицы даютъ сравноніе различныхъ 

мѣръ прпмѣиителыю къ этой практикѣ, а иѳ къ 

чистой арпѳметикѣ. Поэтому части мѣры (V ie " , 1U в. 

въ ширину и т. п.) которыя въ лѣсной торговлѣ не 

принимается въ счетъ, отброшены также въ Оравии-

телышхъ Таблицахъ. Въ тѣхъ же случаяхъ, когда 

части эти слишкомъ значительны ы почти достигаютъ 

полной мѣры (8-9 м./м., 17 с./м. въ длину ит . п.) онѣ за 

таковую и считались, но тогда прп этой мѣрѣ имѣѳтся ми-
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иусь (•—) въ зиакъ того, что въ neii малеиькій иѳ-

доетатокъ который, однако, легко можетъ восполниться 

при малѣйшемъ пзлишкѣ мѣры приводимой, на которую 

маторіадъ разработаиъ. 
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M Ѣ p Ы T 0 л щ и H ы . 

Переводъ дюйма. Переводъ вершка. Переводъ миллим. 

Дгонмъ. 
Bep- Милли-

метръ. 
Bep- Дюймъ Милли 

шокъ. [ (pyc.). метръ. 
М и л л и " ДюймъІ В е Р -метръ. M ' " " " q ш о к ъ . 

"< S 

1/2 

5Zs 

3/4 

7Zs 

1 

I1Zs 

I 1 Zi 

1 % 

1V2 

I5Zs 

13/4 

17/8 

2 

•2V-i 

1/8 

]Zs 

1/1 

1/1 

3/8 

l.'2 

I a  

5/8 

aZs 

3 Zi 

7Zs 

7Zs 

1. 

1 

IVs 

I V i 

2V2 j I3Zs 

•>'• : lV's 

3 j l&Zs 

I7Zs 

2 

2Vs 

2Vl 

2V2 

Ш 

3 ' . i 

3 1 ¾ 

зад 

4 

4 ¼ 

5 

6 

9 

13 

16 

19 

22 

26 

2S 

32 

35 

38 

41 

45 

48 

51 

57 

64 

70 

76 

83 

89 

95 

101 

115 

127 

V l 

1/2 

3/1 

1 

IVs 

I V i 

I3Zs 

11,2 

l"','s 

I 3 Zi 

IVs 

2 

2Vs 

2 V i 

23Zs 

2V2 

2"s 

23/i 

2 7/8 

3 

3Zs 

7Zs 

l V i 

18/1 

2 

2Vs 

23/8 

2»/8 

2«Zi 

3 

ЗѴі 

31/2 

35Zs 

37Zs 

4Vs 

4З/8 

4V2 

4З/1 

5 

S1Zi 

11 

22 

33 

44 

50 

55 

61 

66 

72 

77 

S3 

89 

94 

100 

105 

111 

116 

122 

127 

133 

10 

13 

16 

20 

23 

26 

30 

32 

35 

38 

40 

45 

48 

52 

55 

58 

62 

64 

70 

75 

77 

80 

85 

90 

95 

100 

102 

UO 

115 

120 

127 

130 

3Zs 

V'2 

5 / 8 

3/1 

Vs 

1 

IVs 

I V i 

13/8 

1V2 

1V2 

18/4 

IVs 

2 

21/8 

2 i / i 

2»,¾ 

21/2 
2 3 / і 

2Vs 

3 

3'.s 

3i/1 

ЗѴ2 

3З/1 

3Vs 

4 

4 V i 

4V'2 

43Zi 

5 

5Vs 



M Ѣ p ы ш и p й H ы. 
Переводъ вершна. Переводъ дюйма. Переводъ сантим. 
Bep- Д ю й и ъ . С а ю и - Дюймъ. ! Bep- Санти- Санти- Дгаймъ. Bep- ; 

шокъ. 
Д ю й и ъ . 

метръ. 
Дюймъ. 

Ш О К Ъ . метръ. мегр'ь. 
Дгаймъ. 

шокъ. 

3 
===г= 

13 5 " 2 ¾ " 12 j TO ~ 4 ~ ~ 

3V.i 

13 
5V2 3 14 11 4 2i/2 

3V.i 5V2 14 6 3 ½ 15 12 41/'2 2-Vl 
31/2 6 15 61.2 З 3 / і 16 13 5 3 — 

Ü','2 16 i 7 4 17 14 51/2 3 

4 
71/2 4Vl 19 15 51.'2 3V-i 

4 7 17 8 4i/2 20 I 16 6 3V2 
41/.1 71/2 19 Si/2 4-¾ 2 l ' 17 6i'2 3-Vi 

41/2 7i/2 20 9 
91/2 

5 
51/2 

23 
24 

18 
19 

7 
71Z2 

4 
4Vi 

4 3 , і 8 21 10 5»/4 25 20 71/., 41/2 
5 8V2 22 lOV2 6 26 21 8 43/l 

5 i - i 
8V2 

о» H 61/4 28 22 Si/2 5 
5i - i 9 23 l ]V2 61/2 29 23 9 5 1 / ! 
51/2 91-2 24 12 O 3 •! 30 24 9Va— 5 i ' 2 — 

S3Zl 10 25 I2' 2 7 32 25 9l'2 51,2 S3Zl 10 25 
i;l 71/2 33 2(5 10 53,1 

ß 10 i2 26 "13! 2 7 ¾ 34 27 lOV2 6 
6 i / l U - 27 14 8 35 28 11 6i'1 

6V2 11 28 141 2 S i / i 37 29 U 1)1/2 6V2 11 28 
15 8i/2 3S 30 111/2 63/l -

в»/і 11 Vâ 30 i 5 i2 83/4 39 31 12 7 
7 12 31 16 9 40 32 l21/2 7 

7i/2 13 

31 
l(Ji/2 9i'2 42 33 13 71/1 

7i/2 13 
.53 I 17 9 3/4 43 34 13 71/2 ' 

S 14 35 l.7V2 10 44 35 ІЗѴ2 78 1 

8i/2 1 5 ^ 37 j 18 101/4 45 36 14 8 1 5 ^ 37 j 
IS1Za lOVa 47 37 141/2 StZi 

8 i5i'2 40 19 IWi 48 38 15 6'i/'2 
gi/2 l6V2 42 ! i9i/2 11 49 39 15 В»/! 

10 i71/2 44 , 20 Ц1/2 51 40 15i/'2 9 10 i71/2 44 , 
20i/2 I l 3 Z i 52 41 16 9Vi 

101/2 18 46 21 12 53 42 161/2 ЦІ/2 

11 19 49 н 2lV2 121/4 54 43 1 7 — 9 ½ 

111/2 20 51 
22 

22І2 
12Va 
12-V-i 

56 
57 

44 
45 

17 
17V2 

9З/4 

10 
12 21 53 j "23" 13 58 46 18 10i/4 

1 2 ½ 22  55 ! 23Vs 13V-i 59 47 lSV2 lOi/2 

13 22V2 .57 
24 1 3 3 ' l 61 48 l8V2 IO 3Zi 13 22V2 .57 

241,'2 14 62 49 
50 

19 11 
ІЗѴз 231/2 60 25 Wfi 63 

49 
50 ІУѴ2 U A i 

'•14 241/2 62 25i/2 14i/3 65 
14V2 25 04 26 148-l 66 

15 26 66 
26V2 

27 
15 

löVa 
67 
68 

i51/2 27 69 ! 27''2 IS 3Zi 70 
16 28 71 І 28 16 71 I 
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M Ѣ p Ы Д Л И H ы 
Переводъ аршина. Переводъ фута. Переводъ метра. 

" Я р -
Ц І И Н Ъ . 

Футъ. Метръ. Фугь . Яр-
шинъ. 

Метръ. Метръ. Футъ. Яр-
Ш Н Н Ъ . 

1 2 ' 0,70 1 1/2— 0,:-ffl 1,00 3 1 

1V2 21/2 l,oo 2 l/'2 0,uo 1,20; 4— IVa 

2 4i,2 1 

0,uo 
l , i o ' 41/2 2 2 4i,2 1,10 3 1 0,ao 
l , i o ' 41/2 

1,10 
1,50 5— 2 

21/2 51Z2 1,70 4 IVa 1,20 1,B0 5 2 
3 7 2,!0 5 2 1 ,50 1 ,SM 6— 2Va 

31/2 8 2,50 6 01 2 1 ,.SO 2 61,'2 21,2 

4 9 2,so 7 3 2,10 2,20 7 3 

41/2 lOV2 3,20 8 3 V 2 - 2.10 2,io 71.'2 
ЗѴ2 2,50 8 ЗѴ2 

5 l lV2 3,50 ! 9 31 2 2,7o 2,l!0 Si/2 31/а 
l2i/2 3,!Ю 10 4 3,o.) 2.s,) 9 4 

6 14 4,20 11 4i2 3,:io 3 91/2 

6l2 15 4,co 12 5 3,i:o • 3,20 101/2 4','2 4,co 

13 3,9J 
3,lo 11 41/2 

7 16 5,oo 13 51/2 3,9J 
3,lo 11 

5,oo 3,9J 
3,"'o 1 11Za 5— 

7V2 i71/2 5,30 
( 

14 6 4,20 3,во Ц1.2 5 
8 l8i/2 5,70 15 (>1/2— 4,:,0 3,so 121/2 5 

8i'2 i91Z2 6,00 16 6V2 4,sa 4 13 51,2 

9 21 6,10 17 7 5,io 4,20 ІЗІ.2 6— 

gi'2 22 IS 4,10 Hl/2 6 
gi'2 22 6,70 IS 7] 2 5,io 

4,10 Hl/2 6 
gi'2 6,70 5,io 

4.50 i4l/2 6 
10 23 7,10 19 8 5,7.0 4,tii) 15 ' fil,2 

' 101/2 241/2 7,i() 20 8''2 0,0J 4,80 15i/2 «1,2 

п 25i,'2 7,so 21 9 6,io 5 16 7 

Ц1/2 26i/2 S,10 22 9'/2- 6,70 5,2o 17 * 

12 28 8,50 23 9i/2 7,o,) 5,lo i71/2 71/2 
8,50 

5,50 13 7' /2 
12V2 291/2 8,so 24 10 7,3) 5,(!0 IS 71,2 

13 30 9,20 25 IO1Za 7,ii.) .),SO 19 8 

26 • 11 7,ю 6 i91/2 8i'2— 

27 ' ll ' , '2 8,20 0,20 20 8i,2 

28 12 8,50 
O,10 21 9 

8,50 
6,50 21 9 

29 12i/'2— 8,8o 6,00 2iV2 9 
30 121/2 9,io 6,80 22 9V2 

I 
7' 23 91/2 


